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1. IME | ADRESA OPERATORA /INVESTITORA

Naziv preduzeca:

Pravni oblik:

Adresa:

Generalni direktor:

Kontakt osoba:

E-mail:

Telefon:

Fax:

Generalni direktor / CEO

Nikhil Mehta

ArcelorMittal Zenica

Drustvo sa ograni¢enom odgovornoscu (d.o.0.)

72000 ZENICA, Bulevar Kralja Tvrtka | broj 17

Nikhil Mehta

Safet Muji¢, Asistent menadzer - zastita okoliSa

safet.mujic@arcelormittal.com

+387(0)32-467-025

+387(0)32-467-035
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2. 1ZVOD 1Z PLANSKOG AKTA ODNOSNOG PODRUCJA S
UCRTANOM LEGENDOM O NAMJENI POVRSINA SIREG
PODRUCJA | NAMJENAMA POVRSINE PREDMETNE
LOKACIJE

Prostorno-planskom dokumentacijom Grada Zenica zemljiSte u okviru industrijskog kruga
ArcelorMittal Zenica rezervisano je i namijenjeno za industrijsku zonu. Na ovoj lokaciji
Zeljezara postoji od 1892. godine, uz odredena proSirenja lokacije prema sjeverozapadu u
periodu Sezdesetih i sedamdesetih godina XX Stoljeca (Slika 2.1. Prikaz Sireg podrucja
lokacije ArcelorMittal Zenica).

Bl
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Slika 2.1. Prikaz Sireg podrucja lokacije ArcelorMittal Zenica
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U okolini ArcelorMittal Zenica dominiraju naselja, te antropogeni i antropogenizirani
ekosistemi. Poljoprivredno zemljiste je zastupljeno u manjem obimu na sjeverozapadnoj strani
predmetne lokacije (iznad naselja Podbrezje, Tetovo i Gradisc¢e) i istoéno od lokacije, sa desne
strane obale rijeke Bosne (iznad naselja Ricice, PeCuj i Donja Gracanica).
Radi se o privatnim posjedima sa malim povrSinama poljoprivrednog zemljista, koje koriste
vlasnici za poljoprivrednu proizvodnju povrca i Zitarica za vlastite potrebe, kao i za proizvodnju

stone hrane (travnate smjese) i za vocarstvo (Slika 2.1.).

Industrijski krug Kompanije ima ukupnu povrsinu od 291,56 ha. Omeden je sa istoka rijekom
Bosnom, sa juga Gradom Zenica, sa sjevero-zapada i zapada regionalnim putem Zenica —

Nemila i naseljima: Banlozi, Tetovo, Podbrezje i Brist.

Namjena povrSina industrijskog kruga ArcelorMittal Zenica prikazana je u Tabeli 2.1., a

povrsina zemljiSta pojedinih departmenta u Tabeli 2.2.

Tabela 2.1. Namjena povrsina industrijskog kruga ArcelorMittal Zenica

Red , - Povrsina Procentualno
br. Namjena povrsSine (ha) uéesée (%)
1. Ukupna povrSina 291,5568 100,0
2. PovrSina pod objektima 74,1204 15,4
3. PovrSina pod putevima 16,4880 5,8
4. PovrSina pod Zeljezni¢kim kolosjecima 35,7240 12,2
5. PovrSina pod obodnim kanalom 5,9000 2,0
6. Povrsina pod stubovima medupogonske razvodne mreze 0,3100 0,2
7. Povrsina pod infrastrukturom 25,0300 8,5
8. Povrsina pod taloZnim bazenima 5,0000 1,7
9. PovrSina pod kranskim stazama 1,5100 1,5
10. | PovrSina pod zelenim povrSinama 17,9090 6,1
11. | PovrSina pod slobodnim povrSinama 16,7650 5,7
12. | Ostalo 92,7996 31,9
Tabela 2.2. PovrSina zemiljiSta pojedinih departmenata
R:;'" Namjena povrsine Povrsina (ha)
1. Koksara 25,3808
2. Priprema rude i Aglomeracija 62,9542
3. Visoka pec¢ 40,7037
4. Celitana 59,7130
5. Valjaonice 11,8557
6. Kovacnica 38,8652
7. Energetika 10,4985
8. Centralno odrZavanje 24,8207
9. Saobracaj 16,7650
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3. LOKACIJA POGONA I POSTROJENJA

Podrucje Grada Zenica ima polozaj izmedu 17,30 i 18,00 stepeni istoCne geografske duzine i
44,00 i 44,30 stepeni sjeverne geografske Sirine. Nalazi se u Zeni¢ko-Dobojskom kantonu i
regiji Centralna Bosna, u brdsko-gorskom pojasu izmedu niskih planina koje pripadaju
obroncima dva planinska masiva, masivu planine Vlasi¢ i masivu planine Zvijezde. Ovo
podrucje sa sarajevskom regijom gradi Sarajevsko-Zenicki bazen, koji ima sve karakteristike
prave kotline, sa pejzazom koji je izrazen u blagom i zaobljenom reljefu.

Sva industrija je locirana na sjevernom dijelu zenic¢ke kotline koja je prostorno-planskom
dokumentacijom Grada Zenica opredijeljena za industrijsku zonu.

Ova zona se veze sa urbanom zonom Grada Zenica, sa kojom ¢€ini jedinstvenu industrijsko-
urbanu prostornu cjelinu. Najvec¢u povrSinu u industrijskoj zoni zauzima kompanija
ArcelorMittal Zenica.

Kompanija ArcelorMittal Zenica je locirana sjevero-zapadno od Grada Zenice, u dolini rijeke
Bosne, izmedu lijeve obale rijeke Bosne i regionalnog puta Zenica-Nemila, u podnoZju brda
Zmajevac, uz zeljezni¢ku prugu i magistralni put Sarajevo-Dobo;.

Polozaj svih pogona u ArcelorMittal Zenica je prikazan na slici 3.1.

Kompanija ArcelorMittal Zenica je smjeStena zajedno sa gradom Zenica u uskoj kotlini
povrsine 25 km?, na nadmorskoj visini od 315 m. Kotlina je okruzena brdima visine 600 m do
1050 m, koja ometaju disperziju emitovanih Stetnih materija u Sire podrucje. Kroz sredisnji dio
kotline protiCe Rijeka Bosna, koja dijeli grad na dvije prostorne cjeline, istonu i zapadnu.
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ODGOVORNOST PO ZONAMA / RESPONSIBILITY BY ZONES

1 - KOVACNICA / FORGE SHOP

22, 73 i Z10 - ENERGETIKA / ENERGY

24 - VISOKA PEC i AGLOMERACIJA (BLAST FURNACE AND SINTER PLANT)
z5 - KOKSARA (COKE OWEN PLANT)

26 - CENTRALNI SERVIS (MAINTENANCE)

27118 - CELICANA (STEEL PLANT)

79 - VALJAONICE (ROLLING MILLS)

11 - SAOBRACAJ (TRANSPORTATION)

Slika 3.1. Prikaz poloZaja pogona ArcelorMittal Zenica
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3.1. Opis pogona i postrojenja i aktivnosti

ArcelorMittal Zenica predstavlja tipicnog intergralnog proizvoda¢a gvozda i Celika sa svim
fazama proizvodnje koksa, aglomerata, gvozda i Celika, finalnih valjanih proizvoda, usluznih
djelatnosti (Energetika, Saobracéaj, Centralno odrzavanje, Kontrola kvalitata) i administrativnih
poslova (Planiranje, Nabava, Prodaja, Finansije, Kadrovski poslovi i IT).
Integralnu proizvodnu liniju €ine slijedeci proizvodni pogoni:
1. Koksara
Priprema rude i Aglomeracija
Visoka pec
Celitana: BOF i EAF-100t (trenutno nije u radu)
Valjaonice: Sitna pruga, Zi¢na pruga i Tvornica gradevinske armature
Energetika
Saobracaj

NOoO ok wN

U Tabeli 3.1. su date osnovne tehniCke karkteristike proizvodnih pogona.

Tabela 3.1. Osnovne tehnicke karkteristike proizvodnih pogona

Pogon Kapacitet Godina proizvodnje Proizvodac

687.000 tona suhog

Koksara koksa

1982.g. GIPROKOKS

-aglomasina br.4: 1979.g.
-aglomasina br.5: 1987.g. SSSR
-aglomasina br.6: 1987.g.

Priprema rude i | 1.875.000 tona
Aglomeracija aglomerata

1.250.000 tona sirovog

Visoka pe¢ gvozda 1979.g. SSSR
I?CI)IE 1.068.000 tona 1976.g. SSSR
Celicana EAF: 800,000 ¢
—AP. oOL.UUD fona 2005.g. “DANIELY Italija
Celika
Sitni profili: 650.000 1976.9. “Sket” Madeburg
Valjaonice tona
Zica: 430.000 tona 1976.9. “Morgan” USA
Energetika - 1976.9. -

3.1.1. Opis pogona i postrojenja i aktivhosti — Koksara

Koks se dobija suhom destilacijom (koksovanjem) kamenih ugljeva, bez prisustva zraka, na
temperaturama 950 do 1000°C. Koksovanje se vrsi u komornim (koksnim) peéima. Koksna
baterija ima 65 peéi. U procesu zagrijavanja uglja bez prisustva zraka dolazi do slozenih
hemijskih i fiziCko-hemijskih promjena organske materije u uglju, a kao rezultat toga nastaju
plinoviti proizvodi (sirovi koksni plin) i obrazuje se tvrdi ostatak, tj. koks.

Sirovi koksni plin, formiran tokom procesa koksovanja, sa temperaturom 700 do 850°C odlazi
u sabirni plinovod u kojem se hladi pomo¢u amonijaéne vode na temperaturu 80 do 85°C.
Ohladeni plin odlazi u plinski seperator u kojem se odvaja te¢na faza (amonijaéna voda, katran,
naftalin) i plin. Oc&iSceni plin se dalje koristi kao gorivo u procesu proizvodnje koksa,
aglomerata, gvozda, Celika kao i toplotne i elektricne energije.
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Zahtjev za izdavanje integralne okoliSne dozvole za pogone i postrojenja ArcelorMittal Zenica

Koksaru sacinjavaju sljedece proizvodno-tehnoloske cjeline:
— Odjeljenje pripreme uglja za proces koksovanja,
— Odjeljenje koksovanja i
— Odijeljenje nus-produkata (prerada sirovog koksnog plina)

» Odjeljenje pripreme uglja: vrsi pripremanje mjeSavine uglja radi optimiziranja tehnoloskog
procesa koksovanja i dobivanja $to kvalitetnijeg koksa. Priprema uglja za koksovanje obuhvata
sliedecCe tehnoloSke operacije: istovar, skladiStenje uglja, sastavljanje ugljenih smjesa iz
razli€itih vrsta i kvaliteta ugljeva, obogacivanje uglja ili ugliene smese, drobljenje i mljevenje
uglja, mijeSanje ugljeva i punjenje koksnih peci.

TehnoloSki postupak pripreme uglja za koksovanje podrazumijeva slijedece operacije: ugalj se
iz vagona istovara na istovarnoj stanici preko viper uredaja kapaciteta 700 t/h i odvozi se
sistemom transportnih traka do skladiSta uglja. UskladiStenje uglja se obavlja pomocu portalnih
kranova kapacitet 400 t/h. MjeSavina uglja za koksovanje priprema se od uskladistenih ugljeva
koji se mijeSaju prema svojim hemijskim i koksuju¢im osobinama. MijeSanje uglja se vrsi na
postrojenjima dozerskog odjeljenja koji se sastoji iz transportne trake, te Cetiri autodozatora sa
traCnim vagama. Ugalj se ustvari mijeSa formiranjem odgovarajuéeg sloja uglja na traci, a
potom se ova mjeSavina drobi u drobilicama tipa ¢eki¢ara kapaciteta 500 t/h. Pripremljen ugalj
za koksovanje transportnim sistemom se doprema na toranj za ugalj na koksnoj bateriji.
Transportni sistem uglja za koksovanje od istovarne stanice do silosa uglja na koksnoj bateriji
se sastoji od 23 transportera razli¢itih kapaciteta.

» Odjeljenje kosovanja: ima funkciju koksovanja uglija. U tornju za mjeSavinu uglja
uskladiStuje se oko 3200 t mjeSavine uglja i tako obezbjeduje kontinuirano punjenje koksnih
peci. Koksna baterija se sastoji od 65 peci koje opsluZuje jedna usipna masina, maSina za
istiskivanje, masSina za vodenje koksa i koksna kola, a po jedna masSina je u rezervi.
Zagrijavanje koksnih peci se vrdi koksnim plinom. Izmjena pravca sagorjevanja plina vrsi se
automatski svakih pola sata. Temperatura izlaznih dimnih plinova je oko 300°C. Vrijeme
koksovanja iznosi minimalno 14,5 sati. Pri koksovanju, iz uglja koji je hermeticki zatvoren u
peci, tj. bez prisustva zraka, izdvajaju se isparljive komponente (vlaga, katran, naftalen,
cijanidi, sumporvodik, amonijak, benzen i njegovi homolozi i sl.), usljed ¢ega se struktura uglja
mijenja u specificnu masu koja nakon zavrSetka procesa koksovanja predstavlja novu materiju,
koks. Istiskivanje koksa iz peci vrSi se masinom za istiskivanje preko vodilice koksa u koksna
kola, a potom se odvozi na gasenje u toranj. Gasenje koksa se vrsi direktnim prskanjem vode
u trajanju od oko 60 s. Ugaseni koks se istresa na koksnu rampu gdje se hladi. Transportnim
sistemima koks se prebacuje na separaciju koksa gdje se pomocu uredaja, rost-masine, vrsi
separisanje ili klasiranje koksa na frakcije od 0-20 mm, 20-40 mm i iznad 40 mm. Koks je
osnovno ¢&vrsto gorivo koje se koristi u Visokoj peci za proizvodnju gvozda i na Aglomeraciji za
proizvodnju aglomerata.

» Odeljenje nus-produkata: sluzi za preradu sirovog koksnog plina. Ovo odeljenje se sastoji
iz primarnih hladnjaka, elektrofiltera, ekstraktora, dekantera za katran, saturatora, konacnih
hladnjaka, ispirata naftalena, destilacione kolone za amonijak i havarijalne baklje koksnog
plina. Osnovni nus-produkt procesa koksovanja je sirovi koksni plin.

Isparljivi plinovi koji izlaze iz koksnih peéi sa temperaturom 700 —800°C skupljaju se u
zajednickom sabirnom kolektoru. Na jednu tonu uglja dobije se 300-400 m? sirovog koksnog
plina koji sadrzi plinovite i tekuée produkte nastale u toku koksovanja, i to: katran, amonijacnu
vodu, benzen i njegove homologe, naftalen, amonijak, sulfatne, cijanovodoni¢ne spojeve i dr.,
te Evrste Cestice. Prerada sirovog koksnog plina zapocinje u separatoru.
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Ovdije se sirovi koksni plin razdvaja od najveceg dijela katrana, koji se kondenzira injektiranjem
amonijaCne vode u plinske kolektore, ¢ime se temperatura plina smanji na 80-90°C.
Istovremeno se i Cvrste Cestice pomocu amonijaéne vode odvode iz plinskog kolektora. Zatim
se vrsi hladenje koksnog plina u primarnim hladnjacima na 20-30°C vodom koja cirkulira kroz
cijevi. Tokom hladenja dolazi do kondenzacije preostalih para katrana i vode. Katran i
amonijacna voda iz hladnjaka odlaze u dekantere, gdje se vrsi odvajanje na osnovu razli€ite
gustine. Doniji sloj je sirovi katran bez vode, a gornji sloj je amonijaéna voda u kojoj je otopljen
dio amonijaka sadrzan u koksnom plinu. |z dekantera se amonijatna voda transportuje u
tankove, odakle se kolektor pumpama dalje 3alje u plinske kolektore za hladenje sirovog
koksnog plina dok se ostatak amonijacne vode prebacuje u posebne tankove iz kojih se preljev
Salje na destilacione kolone u kojima se iz amonijatne vode pomoc¢u vodene pare dobiva
amonijak. Sirovi koksni plin iz primarnih hladnjaka dalje ide u elektrofiltere gdje se oslobada
ostataka Cestica katrana. Ovdje se katran rasprsen u vidu magle naelektrise, skuplja u kapljice,
te pada na dno, nakon ¢ega se vraca u dekantere. Sirovi koksni plin se pomoc¢u ekstraktora iz
elektrofiltera prebacuje u saturatore u kojima se razdvaja od amonijaka prolaskom kroz otopinu
sumporne kiseline, koncentracije 3-6%. U saturatore dolazi i amonijak sa destilacionih kolona.
Prolaskom kroz otopinu sumporne kiseline amonijak prelazi u amonij-sulfat koji kristalizira na
dnu saturatora. Amonij—sulfat je takoder jedan od nus-produkta procesa koksovanja koji ima
SVoju trziSnu vrijednost.

Nakon saturatora sirovi koksni plin ide u konac¢ni hladnjak u kojem se hladi na 20-25°C i
oslobada naftalina i drugih kondenzirajuéih tvari, koje se izdvajaju na dnu hladnjaka. U
konacnom hladnjaku naftalin se dodatno uklanja iz sirovog koksnog plina pomocu ulja za
ispiranje naftalina nakon njegovog prolaska kroz naftalinsku kolonu. Ulje obogacéeno
naftalinom odlazi u dekantere u kojima se otapa u katranu s kojim kasnije ide u prodaju. Katran
je takoder nus produkt procesa koksovanja koji ima svoju trziSnu vrijednost.

Iz konacnog hladnjaka sirovi koksni plin se transportuje ka postrojenju za izdvajanje naftalina
apsorpcijom u ulju, nakon ¢ega se Salje u mrezu potroSaca (koksna baterija, energetika,
Celiana, aglomeracija, valjaonice, visoka pe¢ i baklja koksnog plina)

Otpadne vode nastale u odjeljenju nus-produkata se prije ispustanja u rijeku Bosnu obraduju
u biohemijskom postrojenju.

3.1.2. Opis pogona i postrojenja i aktivhosti — Aglomeracija

Proces proizvodnje aglomerata je ukrupnjavanje sitnih Zeljeznih ruda. Sustina procesa
aglomerisanja je da se nakon potpaljivanja mjeSavine (plinskim gorivom), metodom
prosisavanja zraka vrsi sagorijevanje koksa, uslijed ¢ega nastaju visoke temperature koje
omogucuju proces aglomerisanja. Proces aglomerisanja je termiCki proces i odvija se na
temperaturama pocetka topljenja rude, ¢ime se omogucava povezivanje sitnih rudnih zrna.
Kod visokih temperatura dolazi do hemijsko-strukturnih i mineraloskih promjena i poboljSanja
metalurdkih osobina dobijenog aglomerata.
Tehnolo$ki proces proizvodnje aglomerata odvija se u okviru slijedecih odjeljenja:

—  priprema sirovina

— proces proizvodnje aglomerata

— drobljenje, klasiranje i transport aglomerata
» Odjeljenje pripreme sirovina: u ovom odjeljenju vrsi se priprema, istovar i skladistenje
sirovina i drobljenje koksa. Istovar rudnih sirovina, topitelja, raznih dodataka i jednog dijela
sitnog i metalur§kog koksa za potrebe proizvodnje aglomerata i gvozda vrsi se na istovarnim
stanicama.
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Djelimi¢na koli¢ina goriva istovara se portalnim kranovina na skladiste goriva. Sa istovarnih
stanica sirovine se transportuju trakastim transporterima na: primarno skladidte — rudni dvor,
homogenizaciono skladiste i po potrebi direktno u bunkere visoke peéi ili u bunkere dozera.
Zadatak primarnog skladista (rudni dvor) je da obezbjedi rezervu rudnih sirovina i topitelja za
normalan kontinuirani proces proizvodnje aglomerata, gvozda i formiranje homogenizacione
rudne ,grede®. TehniCke karakteristike primarnog skladiSta su date u Tabeli 3.2.

Tabela 3.2. TehniCke karakteristike Rudnog dvora

Parametri Primarno skladiste / Rudni dvor
Godina instalacije 1954 .g.
Duzina, m 500
Sirina, m 40
Visina, m 13
Kapacitet, tona 300.000
Broj polja (bunkera) 15 bunkera
Uredaji za dopremu 2 pretovarna kolica
Uredaji za otpremu 3 krana; svaki sa dvije bunker-vage
Kapacitet transportne trake t/h 1.000
Kapacitet krana, t/h 800
Proizvodad Ex-USSR

Homogenizaciono skladiste je prostor za formiranje rudnih ,greda“ u slojevima sa definisanim
redosljedom, debljinom i hemijskim sastavom rudnih sirovina u cilju ujednacavanja hemijskog
sastava sirovina za proizvodnju aglomerata. Ujednaeni sastav sirovina omogucava
odrzavanje konstantnog toplotnog stanja u procesu aglomerisanja, proizvodnje ujednacenog
sastava aglomerata i proizvodnje ujednacenog kvaliteta gvozda.

Tehnicke karakteristike Homogenizacionog skladiSta su date u Tabeli 3.3.

Tabela 3.3. Tehnicke karakteristike Homogenizacionog skladista

Parametri Homogenizacija
Godina instalacije 1990.g.
Duzina, m 300
Sirina, m 80
Visina, m 13
Uredaiji za otpremu 1 oduzimac
Rudna greda 3
Duzina, m 80
Sirina, m 65
Visina, m 13
Razmak izmedu greda, m 5
Kapacitet transporta, t/h 1200
Kapacitet krana, t/h 800
Proizvodad Ex-USSR
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Proces drobljenja koksa je neophodan za postizanje potrebne toplote jer se u aglomjeSavinu
dadaje koks kao gorivo. Koks koji se dozira u aglomjeSavinu treba da bude zrnovitosti ispod 3
mm pa se zato vrsi drobljenje koksa u drobilicama koksa.

» Proces proizvodnje aglomerata se moze podijeliti u dvije faze: formiranje aglomjeSavine
i nasipavanje aglotrake i tehnoloSki proces aglomerisanja.

Formiranje aglomjeSavine i nasipanje aglotrake — sirovine potrebne za proces proizvodnje
aglomerata, pripremljene u pojedinim odjeljenjima, dopremaju se trakastim transporterima u
dozerske bunkere, gdje se prema odredenom rasporedu i skladiste.

Na osnovu proracuna aglomjeSavine vr8i se doziranje sirovina i goriva preko tracnih vaga koje
su smjestene spod dozera na trakasti transporter i tako se formira glavni dio aglomjeSavine.
Na trakasti transporter u toku prolaza transportera ispod pojedinih uredaja na aglomjeSavinu
koja je formirana na dozerskom odeljenju se dodaju: filterska prasSina, vruci povratak, hladni
povratak, vlazni povratak iz grabuljara i mulj.

Ovako pripremliena aglomjeSavina sa trakastog transportera ulazi u primarni mjesac. Iz
primarnog mjeSaCa aglomjeSavina se trakastim transporterom transportuje u bunkere za
aglomjesavinu.

U toku klasiranja aglomerata izdvaja se aglomerat granulacije od 6 do 12mm koji se koristi kao
posteljica. Posteljica se zasebnim trakastim transporterima doprema u bunkere za posteljicu.
Iz bunkera posteljica se transportnim trakama doprema do samohodnih kolica sa trakom gdje
se vrsi nasipavanje posteljice na rostove aglomasine debljine sloja do 20mm. AglomjeSavina
se iz bunkera aglomjeSavine trakastim transporterima doprema u sekundarne bubnjaste
mjeSace (peletizatore).

Peletizirana aglomjeSavina se dovodi do dodavaca aglomjeSavine na aglotraku gdje se
rotacionim bubnjem vrSi nasipavanje aglomjeSavine na aglotraku u ravnomjernom sloju po
Sirini i visini do 400 mm na sloj ve¢ nasute posteljice.

Tehnolo$ki proces aglomerisanja - aglotraka sa nasutom aglomje$avinom prolazi ispod lozista,
gdje se vrsi paljenje Cvrstog goriva koje se nalazi u povrSinskom dijelu sloja i dopunskom
toplotom koja nastaje sagorijavanjem plina u gorionicima.

Potpaljivanje se vrsi mijeSanim plinom (visokopeénog i koksnog plina) i potrebnom koli¢inom
zraka za sagorijevanje mjesanog plina.

Poslije loziSta dalji tok procesa aglomerisanja odvija se na racun toplote sagorijevanja ¢vrstog
goriva u uskom povrsinskom sloju aglomjesavine. Ekshaustorom se usisava zrak potreban za
sagorijevanje goriva i ostale hemijske procese koji se odvijaju u toku procesa aglomerisanja i
obezbjeduje potreban potpritisak. Produkti se usmjeravaju djelovanjem podpritiska nanize,
predgrijavajuéi donje slojeve mje3avine.

U zoni sagorijevanja goriva nastaju dimni plinovi koji se putem ekshaustora odvode kroz sloj
aglomjeSavine na preciS¢avanje u elektrofiltere, a zatim u atmosferu preko dimnjaka.
Aglomerat nastao u procesu aglomerisanja potrebno je ohladiti zrakom koji se prosisava kroz
sloj vruéeg aglomerata na temperaturu ispod 100°C. Prosisavanije zraka se vr§i pomoc¢u dimnih
ventilatora i odsisni plinovi odlaze u elektrofiltere na preciS¢avanje.

Tehnicke kararkteristike aglomasina su date u Tabeli 3.4.
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Tabela 3.4. Tehni¢ke karakterstike aglomasina

Parametri Aglomasine
Broj aglomasina 3
Proizvodac Ex-USSR
Povrsina , m? 75
Sirina aglotrake, m 2,5
Visina mjeSavine, mm 350 -400
Podpritisak ventilatora otpadnih plinova, mb 115
Kapacitet ventilatora otpadnih plinova, Nm3/h 450.000
Broj vakuum-komora 15
Vrsta hladenja Casasti kruzni hladnjaci
Efektivno radno vrijeme, dana 300
Projektovani kapacitet, t/god. 625.000
Duzina masine, m 39
Broj paleta 80 po traci
Materijal paleta lievani Celik
Brzina masine, m/min 1,5do 4,5

Rezultat procesa aglomerisanja je proizvod aglomerat, koji se koristi kao osnovna sirovina za

proizvodnju gvozda u Visokoj pedi.

» Drobljenje, klasiranje i transport aglomerata: poslije hladenja vrSi se klasiranje
aglomerata na vibracionim sitima. Zrnovitost aglomerata iznad 12 mm se direktno odvozi
trakastim transporterima do bunkera Visoke peci. Zrnovitost aglomerata ispod 12 mm ide na
prosijavanje pri cemu se frakcija ispod 6 mm dozira na aglomjeSainu kao (hladni povratak), a
frakcija od 6 do 12 mm predstavlja tzv. posteljicu i putem trakastih transportera doprema do
bunkera za posteljicu. Osnovne karakteristike uredaja za drobljenje i klasiranje aglomerata su

date u Tabeli 3.5.

Tabela 3.5. Karakteristike uredaja za drobljenje i klasiranje aglomerata

Tip drobilice / sita Broj Parametar
Jednovaljkaste drobilice 3 izlazno zrno ispod 150 mm
Vrué¢a samobalansna sita svijetlog otvora 3 otvora sita 5 mm
Casasti hladnjaci 3 kapacitet 70 do 100 t/h
Hladna samobalansna sita svijetlog otvora 3 otvora sita 12 mm
Vibraciona sita svijetlog otvora za hladni .

. . 2 otvora sita 6 mm
povratak i posteljicu
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3.1.3. Opis pogona i postrojenja i aktivhosti — Visoka peé

Pogon Visoka pec¢ proizvodi sirovo gvozde redukcijom u visokoj peéi koje se koristi za dalju
preradu, visokopecni plin koji se koristi u pogonima zeljezare kao gorivo i granuliranu
visokopecnu trosku koja se Kkoristi u proizvodnji cementa i u gradevinarstvu dok se u
nedostatku trZista odlaze na industrijsku odlagaliste Raca ili u krugu ArcelorMittal Zenica.

Pogon Visoka pe¢ se sastoji od slijedecih odjeljenja:
— Bunkerska estakada - doprema sirovina i zasip Visoke peci
— Kuperi - predgrijavanje tehnolo$kog zraka
— Visoka pe¢ - formiranje gvozda, troske i visokopeénog plina
— Livna platforma - izljevanje te€nog gvozda i troske
— Direktna granulacija troske
— Havarijalna jama - deponiranje sirovog gvozda u havarijalnu jamu
— Precistaci visokopec¢nog plina
— Livni stroj - ljevanje sirovog gvozda u kalupe

» Bunkerska estakada: za nesmetani i kontinuirani rad Visoke pecéi potrebno je obezbijediti
i u dovoljnim koliCinama uskladistiti koks, aglomerat, rudu i razne topitelje i druge dodatke.
Skladistenje navedenih sirovina se vrSi u bunkerima koji su rasporedeni po odgovaraju¢em
planu u neposrednoj blizini Visoke peéi. 1z bunkera se sistemom trakastih transportera preko
dozirnih vaga pune skipovi i istim se sirovine dopremaju na veliko zvono i u visoku pec¢.

» Kuperi: su toplotehnicki-metalurski agregati koji sluze za predgrijavanje tehnoloskog zraka
koji se pomocu turboduvaljki uduvava u gnijezdo peci. Kauper se sastoji iz dva dijela, i to
prostora za sagorijevanje plina i prostora za predgrijavanje zraka u obliku prostorne resetke.
Kod perioda lozenja kaupera dimni plinovi iz komore za sagorijevanje prolaze kroz vatrostalnu
prostornu reSetku u kauperu i istu zagrijavaju. Dimni plinovi napustaju kauper sa temperaturom
do 400°C i odlaze kroz dimnjak u atmosferu. Tehnoloski zrak se pomocu turboduvaljke
uduvava u gnijezdo Visoke pecéi sa temperaturom do 1100°C.

» Visoka peé: proizvodnja gvozda u visokoj peci je kontinuirani proces.

Visokopecni proces je protivsmjeran, tj. u jednom pravcu pod uticajem sile gravitacije krece se
rudni zasip i koks, a u suprotnom smjeru, pod uticajem razlike pritiska plina izmedu duvnica i
Zdrijela peci krece se plinska faza, koju karakterizira visoka temperatura i redukcijski potencijal.
Pri visokim temperaturama odvijaju se hemijski i fizikalno-hemijski procesi i nastaje te¢na faza
(gvozde i troska) i plinska faza (visokopecéni plin). Gvozde se dalje preraduje u Celi¢ani,
visokopecna troska se koristi za proizvodnju cementa i u gradevinarstvu, a visokopeéni plin se
koristi kao gorivo (loZenje kaupera, na Aglomeraciji, Valjaonicama i Celi¢ani i u Departmentu
Energetika za proizvodnju toplinske i elektricne energije).

» Livna platforma: gvozde iz peéi teCe kanalima livne platforme i preko gibajuceg kanala
lieva se u transportne kazane za gvozde i zeljeznickim transportom se transportuju do miksera
u Celi¢anu ili na Livni stroj ili u Havarijalnu jamu za deponiranje sirovog gvozda. U toku izljeva
gvozda i troske nastaju dimni plinovi koji se odsisavaju haubama i putem odgovarajuéih
cjevovoda odvode u vrecasti filter gdje se vrSi izdvajanje praSine. Precis¢eni dimni plinovi se
iz vre€astog filtera putem dimnjaka ispustaju u atmosferu. Te€na troska iz peéi direktno ulazi
u granulacionu komoru u mlaz vode. Tu se vrsi granuliranje troske.

Ukoliko iz tehniCko-tehnoloskih razloga nije moguce izvrsiti granulaciju troske u sistemu za
granulaciju onda se vrsi ljevanje troske u havarijalni bazen gdje se hladi zrakom.
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» Direktna granulacija troske: zadatak ovog odjeljenja je da izvrSi direktnu granulaciju teCne
troske u toku izljeva gvozda i troske iz peci. Te¢na troska iz visoke peci teCe livnim kanalima
do uredaja za granulaciju. Granulirana se troska proizvodi udarom vodenih mlazova na
rastopljenu trosku u granulacionoj komori. Dio vode isparava i vodi se parovodom, dok se
dobivena smjesa vode i troske dalje transportira do armirano-betonskog vodonepropusnog
granulacionog bazena.

U granulacionom bazenu se vrSi primarno odvajanje otpadne vode od troske. Otpadna voda
preko preljeva odlazi u prelivni bazen sa $ahtom, odakle odvodnim kanalom i betonskom cijevi
odlazi do radijalnog taloznika i odatle se vraca u recirkulacioni tok. 1z granulacionog bazena
se vlazna troska prebacuje u prihvatno-ocjedne bunkere ili prema potrebi u ocjedni bazen, u
kojima se vrsi zavr$no odvajanje vode od troske.

» Havarijalna jama: deponiranje sirovog gvozda u havarijalnu jamu se vrSi u slucaju
poremeéaja tehnologkog procesa proizvodnje &elika, tj. kada Celiéana ili livni stroj ne moze
primiti sirovo gvozde proizvedeno u Visokoj peci. Pogon havarijalna jama tehnoloski i
prostorno je dio tehnoloSke cjeline pogona Visoka pe¢. Osnovna sirovina je ve¢ pripremljeno
sirovo gvozde i u samom pogonu se ne vrS$e nikakve metalur§ke operacije koje bi produkovale
znacajnije otpadne tokove i emisije u okolis.

TehnoloSki proces deponiranja sirovog gvozda se moze podijeliti u dvije faze:
1. prijem, izljevanje i hladenje sirovog gvozda
2. lomljenje, usitnjavanje, utovar i otprema sirovog gvozda

U prvoj tehnoloSkoj fazi se zeljezni¢kim transportom doprema sirovo gvozde u livnim
kazanima. Zatim se iz livnih kazana izlijeva sirovo gvozde u havarijalnu jamu uz pomoc¢
postrojenja za nakretanje kazana. Tokom faze hladenja gvozda u jami glavno sredstvo
hladenja je industrijska voda.

TehnoloSka faza lomljenja, usitnjavanja i utovara krutog gvozda se vrsi uz pomo¢ teskih radnih
masina sa dodacima grajfera, grabilica, elektromagneta i sli¢no. U posljednjoj tehnoloSkoj fazi
se vrSi otprema finalno obradenog sirovog gvozda ZeljezniCkim vagonima do krajnjih
potroSaca.

» Precistaci visokopeénog plina: u ovom odjeljenju se vrsi polufino i fino CiSéenje
visokopec¢nog plina, hladenje visokope¢nog plina, odrzavanje odredenog pritiska plina u
zdrijelu visoke pedi, dalja distribucija do potroSaca i spaljivanje viska visokopecnog plina.

Plin nastao tokom procesa proizvodnje u visokoj peci se odvodi sistemom za odvod plina kojeg
¢ine Cetiri vertikalne cijevi (svijece) i kosa cijev. Kosa cijev je dalje spojena sa praSnom vre¢om
u kojoj se vrsi grubo precis¢avanje plina od praSine. Sirovi visokopeéni plin nakon grubog
preciS¢avanja (I stepen) u prasnoj vreci, dolazi do precistaca plina tj. u vodene precistae —
skrubere. Cig¢enje plina u skruberima, se vrsi posredstvom vode, koja se raspréuje diznama
(Il stepen). U Ill stepenu se nalaze dvije nazavisne grupe precistaCa, prva grupa je
tzv.“prigusna grupa“ koja radi na principu velikog pada pritiska (priguSivanje). Tokom rada
Lprigusne grupe® pe¢ radi sa poviSenim pritiskom na Zdrijelu, a prasina se odstranjuje vodom.
U drugu grupu precistata spadaju elektrofilteri. Odvodenje praSine sa elektroda vrSi se
ispiranjem vodom.

» Livni stroj: lievanje te€nog gvozda u pogonu Livni stroj se vr§i samo u slu¢ajevima kada
postoji potreba za krutim gvozdem za vlastite potrebe ili za eksternog kupca ili uslijed zastoja
Celicane.
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3.1.4. Opis pogona i postrojenja i aktivnosti — Celiéana

Pogon Celi¢ana se sastoji od dva pogona: BOF konvertori i elektroluéna peé EAF-100t.

U BOF konvertoru se vrsi oksidaciona rafinacija metala, koristec¢i kao glavni reagent plinovite
oksidante i zagrijavanje metala bez dovoda toplote iz vana, na racun fiziCke toplote te¢nog
sirovog gvozda i toplote egzotermnih kemijskih reakcija. Dezoksidacija i legiranje Celika vrSi se
u kazanu.

Faze proizvodnje su: prijem i skladistenje te€nog gvozda u mikserima, prijem i obrada starog
Zeljeza, oksidacija u konvertoru, procesi u sekundarnoj metalurgiji i lijevanje na konti
masinama ili u kokilama.

Osnovna sirovina za proizvodnju Celika u elektrolu¢nim pec¢ima je staro zeljezo, a mogu se
koristiti i drugi nosioci Fe-supstance, kao sto su sirovo gvozde i produkti direktne redukcije
Zeljeznih ruda. Za oksidaciju primjesa iz uloSka koristi se plinoviti kisik, a za formiranje troske
kre€, fluorit, boksit. Za dezoksidaciju i legiranje koriste se ferolegure ili Cisti elementi. Faze
proizvodnje su: skladiStenje i priprema sirovina, Sarziranje, topljenje i rafinacija, izlijevanje
troske i Celika, procesi u sekundarnoj metalurgiji i lijevanje na konti maSinama ili u kokilama.

Pogon Celi¢ana se sastoji od slijedecih odjeljenja:
— Prijem i skladistenje te€nog zeljeza (mikseri)
— Prijem, skladiStenje i priprema starog zeljeza (scrap yard)
— Priprema nemetalnih dodataka i ferolegura
— BOF konvertor
— Elektroluéna pe¢ EAF-100t
— Odjeljenje sekundarne metalurgije (LF-100 t)
— Odijeljenje konti liva (CCM)
— Odjeljenje pripreme kazana (kazanska hala)

» Prijem i skladistenje sirovog gvozda: sirovo gvozde se doprema iz pogona Visoka pe¢
zeljezni¢kim transportom u kazanima kapaciteta 140 tona i uljeva u mikser kapaciteta 1.300
tona.

» Prijem, skladistenje i priprema starog Zeljeza: prijem starog zeljeza se vrsi u dvije hale,
hala Sjever i hala Jug u pogonu BOF &eli¢ane i skladiste starog Zeljeza u sklopu EAF Celicane.
Staro Zeljezo predstavlja vlastiti otpadak CeliCane, visoke peci i preradivackih pogona
ArcelorMittal Zenica. Pored toga staro zZeljezo se nabavlja preko firmi koje su specijalizirane
za sakupljanje i distribuciju. Prije ulaganja u pe¢ staro Zeljezo mora biti pripremljeno.

» Priprema nemetalnih dodataka i ferolegura: Nemetalni dodaci, koji se koriste u procesu
proizvodnje su: zeljezna ruda, kre€, boksit i fluorit. Oprema za pripremu nemetalnih dodataka
smjedtena je u zasebnim halama do kojih je omoguéen pristup Zeljeznicom i drumskim
vozilima.

Oprema za pripremu ferolegura sluzi za prijem, skladiStenje, transport, vaganje i dodavanje
odredene koli¢ine ferolegura u konvertor.

» BOF konvertor: U BOF konvertor se ulaze ulozak koji se uobi¢ajeno sastoji od 75-85%
sirovog gvozda i 15-25% starog Zeljeza. Pored metalnog dijela ulo$ka, u konvertor se ulazu
nemetalni dodaci za formiranje troske. Najprije se ulaze staro zeljezo i nemetalni dodaci, a
zatim uljeva tecno zeljezo.

Energija potrebna za topljenje ulodka i zagrijavanje taline osigurava se od egzotermnih reakcija
oksidacije, tako da nije potrebno dovoditi dodatnu toplotu sa strane. U konvertoru nastaje
konvertorski plin koji se sastoji iz gorivih i negorivin komponenti Celik i troska.
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NepoZeljine primjese se oksidiraju i odstranjuju putem troske ili konvertorskog plina. Celik se
izljeva kroz izljevni otvor u kazan koji se nalazi ispod konvertora na samohodnim kolima koja
ga prevoze do kazanske peéi. U toku izlieva u kazan se dodaju potrebne koliine
dezoksidacionih i legirajucih sredstava. Troska se izljeva naginjanjem konvertora na drugu
stranu u kacu za trosku, koja se nalazi na kolima kojima se troska odvozi u odjelenje za
otpremu troske, a odatle na $ljakov dvor.

» Elektroluc¢na pe¢ EAF-100t: pripremljeni ulozak se ulaze u pe¢ pomoc¢u posebnih korpi, a
potrebni dodaci se injektiraju u pe¢. U prvu korpu, osim starog zeljeza ulaze se i potrebna
koli¢ina koksa (500 - 1500kg) za naugljiCavanje taline. Nakon $to se uloZi prva korpa, u kojoj
je oko 50 - 60% teZine SarzZe, pec se zatvara i po€inje topljenje. Kada se istopi ovaj dio Sarze,
pe¢ se otvara i ulaze ostatak materijala. Za ubrzavanje topljenja i smanjenja potro$nje
elektricne energije, u pe¢ se pomocu posebnih modula upuhava kisik i zemni plin. Kisik se
upuhava i nakon rastapanja, da bi se ubrzao proces dekarbonizacije i odstranjivanje drugih
primjesa kao Sto su fosfor, mangan, silicij, sumpor. Upuhavanje kisika rezultira osjetnim
povecanjem koli¢ine nastalog gasa i dima. Nastaju gasovi CO i CO2 i vrlo sitne Cestice
Zeljeznog oksida. Nakon dodatnog spaljivanja gasa sadrzaj CO se svodi na manje od 0,5 %.
U toku izljevanja Celika u kazan se pomocu transportne trake i lijevka dodaju sredstva za
dezoksidaciju i legiranje, nakon toga se talina pokriva dodatkom kre¢a (500-1000kg) i fluorita
(50-100kg). Za vrijeme izljevanja Celika i troske nastaje znacajna koli€ina gasova i prasine koji
se prikupljaju potkrovhom haubom i dalje transportiraju u sistem preciséavanja gasa.

» Odjeljenje sekundarne metalurgije (LF-100 t): predstavlja obradu ¢elika u livnom kazanu,
kojom se omogucuje homogenizacija taline, podeSavanje hemijskog sastava u uskim
granicama, podeSavanje temperature taline za livenje, dezoksidacija, odstranjivanje
nepozeljnih gasova — vodika i azota, poboljSanje Cisto¢e Celika, odstranjivanjem nemetalnih
uklju¢aka. Sekundarna metalurgija se provodi grijanjem i mijeSanjem.

» Odjeljenje konti liva (CCM): Celik se iz kazana ispusta u medukazan, a iz njega kroz 6
izljevnika u vodohladene bakarne kristalizatore gdje se oévr&¢ava. Djelimiéno o€vrsnut Celik
(samo povrsinski sloj) se u vidu konti odlivaka (gredica), izvladi iz kristalizatora i usmjerava
vodecéim i vuénim valjcima.

3.1.5. Opis pogona i postrojenja i aktivhosti — Valjaonice

Prerada cCelika valjanjem obuhvata proizvodnju gotove robe iz polufabrikata dobijenog u
prethodnoj fazi na konti livu u pogonu Celitana. Prerada &elika valjanjem odvija se u dvije
valjaonice i to: Ziénoj i Sitnoj pruzi, a dodatna obrada gotovih proizvoda valjaonice se odvija u
Tvornici gradevinske armature (TGA).

Tehnicki opis rada Ziéne pruge

» Prijem i odlaganje gredica u skladistu gredica: proces proizvodnje zapocCinje dopremom
lievanih &eli¢nih gredica vagonima iz hale adustaZe Celi¢ane u skladiste gredica Valjaonice i
njihovim odlaganjem u stogove razvrstanih prema kvalitetima Celika i dimenzijama gredica.
Manipulacija gredica u skladistu se izvodi mosnim dizalicama.

» Prijem, transport i ulaganje gredica u zagrijevnu pec: nakon pregleda gredice se
dizalicom preuzimaju sa skladista i odlazu na uloznu reSetku pruge odakle se jedna po jedna
uvlage u zagrijevnu pec.

» Zagrijavanje gredica u pecéi do temperature valjanja: u peci koraCnog tipa gredice se
zagrijavaju prema propisanom programu zagrijavanja do potrebne temperature valjanja.
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LoZenje peci je mjeSavinom zemnog i mijeSanog plina (koksni+visokopecni plin), a hladenje
pojedinih dijelova peéi se izvodi industrijskom vodom.

» Istiskivanje gredica iz peéi i skidanje cundera: zagrijane gredice se zatim istiskuju iz
peci potisnom gredom i uvlace u prvi stan predpruge.

Prema potrebi na makazama ispred prvog stana se izvodi rezanje gredice u slu€aju guzvanja
materijala na pruzi tokom valjanja. Na samom izlazu iz peéi vrSi se skidanje cundera sa
zagrijanih gredica pomoc¢u nazubljenih obrtnih valjaka.

» Valjanje gredica na predpruzi, medupruzi i zavrsnoj pruzi: nakon eventualnog rezanja
na makazama nastavlja se valjanje na predpruzi, medupruzi i zavr$noj pruzi. Valjanje Zice na
predpruzi i medupruzi se izvodi sa dvije paralelne zZile sa zajedni¢kim stanovima, dok se
zavr$no valjanje izvodi na odvojenim zavrSnim prugama sa posebnim blok stanovima i
zasebnim vodenim komorama. Izmedu predpruge i medupruge, kao i izmedu medupruge i
zavrSne pruge nalaze se makaze, kojima se vrSi odsjecanje prednjih krajeva valjanog
materijala. U slucaju havarije, odnosno guzvanja materijala izmedu stanova, ovim makazama
se vrSi i kontinuirano rezanje valjanog materijala koji je preostao ispred mjesta guzvanja, kako
bi se sprijecila ve¢a havarija valjatkih stanova uslijed vecée koli¢ine guzvanog materijala,
ukoliko isti ne bude prethodno isje€en u otpad.

U toku valjanja valjci na stanovima se konstantno hlade industrijskom vodom koja se skuplja i
odvodi posebnim kanalom ispod valjackih stanova. Sa ovom vodom istovremeno se odvodi i
cunder koji se ljusti sa valjanog materijala u procesu valjanja.

Na izlasku iz zavrSne pruge valjani materijal je poprimio konacni oblik proizvoda tj. zice ali u
zagrijanom stanju, temperature preko 850 °C.

» Hladenje Zice u vodenim kutijama: u cilju poboljSanja mehani¢kih osobina, Zica se
proviai kroz vodene kutije gdje se vrSi kontrolisano hladenje, odnosno kaljenje profila
industrijskom vodom, a zatim njeno samootpustanje toplotom predanom iz jezgre Zice. Voda
kojom se vr&ilo hladenje se uvodi u zajedniéki sabirni kanal industrijske vode Zi¢ne pruge.

» Obaranje i polaganje Zice na Stelmor konvejer: Zica iz vodenih komora dolazi do uredaja
za obaranje i polaganje gdje se zica oblikuje u spiralne krugove i polaze na Stelmor konvejer.
Spiralno polozena Zica na svakoj zili, pri kretanju konvejera se prisilno hladi zrakom koji se
ventilatorima, smjeStenim ispod konvejera, usmjerava na zicu. Na kraju Stelmor konvejera
nalazi se uredaj za obaranje zice i formiranje koturova u vertikalnom polozaju.

Nakon obaranja koturova u horizontalni polozZaj isti se nabacuju na kuke viseéeg kukastog
konvejera.

» Hladenje koturova na konvejeru: pri kretanju konvejera koturovi zice se hlade okolnim
zrakom, a prema potrebi i industrijskom vodom koja se kroz mlaznice usmjerava na koturove.
Tu$ za hladenje vodom smjesten je samo na jednom dijelu kukastog konvejera.

» Skidanje koturova sa kuka i skladiStenje: na srediSnjem dijelu kukastog konvejera
smjesten je uredaj za automatsko sabijenje i vezanje koturova Zice sa Zicom g 8 mm. Vezani
koturovi jo$ uvijek na kukama konvejera nastavljaju kretanje radi daljnjeg hladenja sve do
istovarne stanice gdje se koturovi skidaju sa kuka i mosnom dizalicom prenose do skladiSta
koturova Zice.
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Tehnicki opis rada Sitne pruge

» Prijem i odlaganje gredica u skladistu: proces proizvodnje sitnih profila na Sitnoj pruzi
zapo&inje dopremom ljevanih &eliénih gredica vagonima iz hale adustaze Celitane
ArcelorMittal Zenica u skladidte gredica Valjaonice i njihovim odlaganjem u stogove,
razvrstanih prema kvalitetama Celika i dimenzijama gredica. Manipulacija gredica u skladistu
se izvodi mosnim dizalicama.

» Prijem, transport i ulaganje gredica u zagrijevnu pe¢: nakon pregleda i odstranjivanja
loSih gredica ispravne gredice se dizalicom prenose sa skladista i polazu na uloznu reSetku
pruge odakle se jedna po jedna kotrljatama previate do zagrijevne pecéi (postrojenje za
ulaganje gredica u pe¢).

» Zagrijavanje gredica u peéi do temperature valjanja: u zagrijevnoj peci koracnog tipa
gredice se zagrijavaju prema propisanom programu zagrijavanja do potrebne temperature
valjanja. Lozenje peéi je zemnim plinom, a hladenje pojedinih dijelova peci se izvodi
industrijskom vodom.

» Transport i skidanje odgorka sa gredica i valjanje na pripremnoj pruzi: zagrijane
gredice se nakon istiskivanja iz peéi kotrljaama transportuju prema pripremnoj pruzi. Na
jednom dijelu ovih kotrlja¢a nalazi se uredaj za skidanje cundera gdje se vodom visokog
pritiska ljusti cunder koji se zajedno sa vodom posebnim kanalom odvodi do taloznika i ciklona
za izdvajanje cundera u zatvorenom DSD sistemu snabdijevanja industrijskom vodom pogona
Valjaonice.

» Transport i dogrijavanje uloska u tunelskoj peci: nakon valjanja gredica na pripremnoj
pruzi valjani materijal se kotrljatama doprema do tunelske peéi gdje se vrsi dogrijavanje
uloSka. Tunelska peC je mala protocna peC koja se zagrijava zemnim plinom. Produkti
sagorijevanja se putem posebnog dimnjaka odvode u atmosferu. Hladenje dijelova peéi se
izvodi industrijskom vodom.

» Havarijalno rezanje na makazama: zagrijane gredice iz tunelske peci dolaze do makaza
gdje se u slu€aju guzvanja materijala vrsi havarijalno rezanje. Odrezani komadi propadaju u
posebnu kutiju (kiblu) ispod pruge odakle se viljuSkarima prevoze do vagona gdje se istresaju,
a potom vracéaju u Celiéanu radi reciklaze.

» Valjanje na predpruzi, medupruzi i zavrsnoj pruzi: nakon eventualnog rezanja na
makazama nastavlja se valjanje na predpruzi, medupruzi i zavrdnoj pruzi. Izmedu predpruge i
medupruge kao i medupruge i zavrSne pruge nalaze se makaze, gdje se vrSi odsjecanje
prednjih krajeva valjanog materijala. U slu€aju havarije, odnosno guzvanja materijala izmedu
stanova, na ovim makazama se vrsi i kontinuirano rezanje valjanog materijala koji je preostao
ispred mjesta guzvanja, kako bi se sprijeCila ve¢a havarija valjaCkih stanova usljed vece
koli€Cine guzvanog materijala. U toku valjanja valjci na stanovima se konstantno hlade
industrijskom vodom koja se slijeva i odvodi posebnim kanalom ispod valjackih stanova. Sa
ovom vodom istovremeno se odvodi i cunder, koji otpada sa valjanog materijala u procesu
valjanja.

» Hladenje profila u Tempcore komori: na izlasku iz zavrSne pruge valjani materijal je
poprimio konac¢ni oblik proizvoda tj. sithog profila ali u zagrijanom stanju, temperature preko
850 °C. U cilju poboljSanja mehanickih osobina pojedini valjani profili (rebrasti betonski Celik)
prolaze kroz Tempcore komoru gdje se vrsi kontrolisano hladenje, odnosno kaljenje profila
industrijskom vodom, a zatim njegovo samootpustanje toplotom predatom iz jezgre profila.
Voda kojom se vrsilo hladenje se uvodi u zajednicki sabirni kanal industrijske vode Sitne pruge.
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» Rezanje profila na potrebne duzine: profili koji se proizvode u koturu se nakon rezanja
skretnicom usmjeravaju na namotace gdje se profili oblikuju u koturove, a zatim vezacicama
vezu zicom. Vezani koturovi se nabacuju na kuke kukastog transportera gdje se isti, pri
kretanju transportera, slobodno hlade na zraku. Na istovarnoj stanici koturovi se skidaju sa
transportera, a potom se mosnom dizalicom odlazu u skladis$tu koturova.

Profili koji se proizvode u obliku Sipki se nakon rezanja na makazama skretnicom usmjeravaju
na hladnjake gdje se isti hlade na zraku. Sa hladnjaka Sipkasti profili se kotrljacama prevlace
do ravnalica, gdje se vrsi njihovo ravnanje. Izravnati profili se zatim kotrljatama transportuju
do makaza, gdje se vrSi njihovo rezanje na potrebne duzine. lIzrezani profili se odlazu u
skladistu prema kvalitetu Celika, obliku i dimenzijama.

» Proizvodnja rebra u koturu: projektovani kapacicet linije je 300.000 — 320.000 tona rebra
u koturu godidnje. Na ovoj liniji se valjaju rebrasti betonski €elici preCnika 8 — 25 mm. TezZina
kotura je 1.340 — 2.000 kg.

Tehnicki opis rada Tvornice gradevinske armature (TGA):

U Tvornici gradevinskih armatura proizvode se zavarene armaturne mreze i reSetkasti nosaci
za potrebe armiranja u gradevinarstvu. TehnoloSki proces proizvodnje zavarenih armaturnih
mreza i reSetkastih nosaga u TGA pocinje sa dopremom i skladistenjem vruce valjane Zice u
koturu preénika ¢5,5 — 12 mm sa skladista Ziéne pruge u skladiste TGA.

Kao prethodna faza u procesu proizvodnje mreza i nosac¢a vrsi se hladno valjanje Zice na liniji
za hladno valjanje i orebravanje zZice. Proces hladnog valjanja podrazumijeva odmotavanje
vruce valjane Zice sa kotura pri ¢emu dolazi do smanjenja presjeka Zice i po potrebi njeno
orebravanje. Hladno valjana zZica se zatim namotava na kalemove odgovarajuéih dimenzija.
Za potrebe proizvodnje armaturnin mreza odredena koli€ina hladno valjane Zice ide na
ravnanje i sjeCenje na potrebne duzine, zavisno od dimenzija gotovih proizvoda. Kod
proizvodnje zavarenih mreza na poluautomatskim masinama, uzduzno i popre¢no sjeCene
Sipke se pomocu odgovarajuc¢ih masina dopremaju uskladeno i automatski zavaruju prema
programiranom rasporedu, u armaturnu mrezu odredenog tipa i dimenzija. Kod automatskih
strojeva, koristi se hladno valjana zica sa kotura, bez prethodnog ravnanja i sjeCenja.

Za proizvodnju redetkastih nosaca koristi se hladno valjana Zica sa kalema. Na automatskoj
liniji za proizvodnju nosaca, sa kalema se pet zica kontinuirano uvlaci u sistem za ravnanje i
medusobno zavarivanje u programirani oblik i dimenzije nosaca. Proizvedene mrezZe i nosaci
se odlazu u skladistu gotovih proizvoda.

3.1.6. Opis pogona i postrojenja i aktivhosti — Energetika

Pogon Energetika predstavlja sastavni dio integralnog procesa proizvodnje ¢elika u
ArcelorMittal Zenica. Postrojenja Energetike nalaze se u cijeloj kompaniji, jer za svaki pogon
obezbjeduju: paru, sve vrste plinova, vodu, elektricnu energiju kao i zrak za visoku peé.
Department Energetika se sastoji iz slijedecih sekcija:

— Plinska energetika

— Vodoprivreda

— Elektroenergetika

» Sekcija Plinska energetika upravlja plinskim sistemima u ArcelorMittal Zenica tj. vrSi
prijem i distribuciju zemnog plina za cijelu kompaniju do svih potroSaca, kao i distribuciju
koksnog plina (KP) i visokopeénog plina (VPP) kao i distribuciju tehni€kih plinova (kisik, azot
argon, acetilen i propan butan) za potroSace cjevovodima i u bocama.

Strana 21 od 91



Zahtjev za izdavanje integralne okoliSne dozvole za pogone i postrojenja ArcelorMittal Zenica

MreZa medupogonskog razvoda svih plinova rasprostire se po cijeloj kompaniji do potro$aca.

Postoiji vide cjevovoda i to za:
— koksni plin
visokopecni plin
— zemni plin
kisik
argon
azot
paru 10 bara
demi vodu
vrelovode za grijanje grada

Gore navedeni plinovodi, parovodi i cjevovodi uglavhom se nalaze na istoj magistralnoj trasi
na koju su priklju€eni svi potro$aci u zavisnosti od potreba za pojedinim medijem.

Sekciji Plinska energetika pripadaju i mjerno regulacione stanice zemnog plina i to: MRS-1,
MRS-2, MRS-,3 MRS-4, MRS-6, MRS-7, i MRS-8. Navedene stanice sluze za regulaciju
pritiska i mijerenje potroSnje zemnog plina.

Punionica Tehnickih plinova sa recipijentima kisika takoder spadaju u postrojenja Plinske
energetike. U Punionici Tehni¢kih plinova se pune boce kisika za potrebe pogona ArcelorMittal
Zenica. Takoder se vrsi prijem i distribucija svih ostalih plinova u bocama za potrebe svih
pogona u ArcelorMittal Zenica.

Recipijenti kisika sluze za regulaciju i skladidtenje dovoljne koli€ine kisika za potrebe pogona
Celi¢ana.

» Sekcija Vodoprivreda upravlja vodnim sistemima u ArcelorMittal Zenica tj. vr§i zahvatanje
i distribuciju industrijske vode, preuzimanije i distribuciju pitke vode, prijem i ispustanje otpadnih
voda u vodotok rijeke Bosne, kao i zahvatanje, distribuciju i preciS¢avanje industrijske vode
recirkulacionih sistema Visoke pedéi, Livnog stroja, Aglomeracije, Celiane i Valjaonica.
Instalirani vodoprivredni objekti se mogu podijeliti u dvije grupe:

1) Vodoprivredni objekti za koriStenje voda

2) Vodoprivredni objekti za zastitu voda

1) Vodoprovredni objekti za koristenje voda sluze za vodozahvat, pripremu i distribuciju
tehnoloSke vode, razvod protupozarne vode, te prijem i distribuciju pitke vode za potroSace-
postrojenja u ArcelorMittal Zenica.

Vodoprovredni objekti za korStenje voda instalirani u ArcelorMittal Zenica su:
— Brana na rijeci Bosni sa zahvatnom gradevinom
— Talozna jezera sa ulaznim gradevinama
— Pumpna stanica proto¢nog sistema (PS-1)
— Glavna razvodna stanica industrijske vode (GRS)
— Medupogonska razvodna mreza industrijske vode (MPRM)
— Visoki rezervoar industrijske vode
— Pumpna stanica recirkulacionog sistema Visoke pec¢i (PS-2)
— Pumpna stanica recirkulacionog sistema Celiane i Valjaonice (PS-3)
— Pumpna stanica recirkulacionog sistema Aglomeracije (PS-8)
— Pumpna stanica recirkulacionog sistema Livnog stroja (PS-10)
— Rezervoar pitke vode sa medupogonskom razvodnom mrezom
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e Brana na rijeci Bosni sa zahvatnom gradevinom - Gradevina koja sluzi za regulaciju
nivoa vode i obezbjedivanje potrebne akumulacije vode u taloZznim jezerima i usisnom bazenu
pumpne stanice proto¢nog sistema PS-1. Postrojenje brane se sastoji od armirano-betonske
konstrukcije stubova mosta i Celinih segmenata obrtnih zapornica sa pomoc¢nim uredajima za
dizanje i spusStanje. Armirano-betonska konstrukcija mosta je podijeliena na pet jednakih
dijelova — polja, u Cije su otvore smjestene obrtne zapornice. Brana ima izgraden propust sa
ugradenom zapornicom (riblja staza). Za potrebe remonta brane, koristi se plove¢a zapornica
sa pripadaju¢om opremom.

Zahvatna gradevina je vodozahvatni objekat kroz koji se voda iz rijeke Bosne uvodi u betonski
kolektor, a zatim u talozna jezera. Zahvatnu gradevinu Cine: pontonska zavjesa, ulazni prag,
ulazna zapornica i propust - betonski kolektor.

e TaloZna jezera sa ulaznim gradevinama - iz zahvatne gradevine, koja se zavrSava
betonskim kolektorom, voda se kroz ulazne gradevine uvodi u taloZzna jezera. Ulaznu
gradevinu Cine betonski propust i ulazna zapornica. Kroz jednu ulaznu gradevinu, voda se
uvodi u talozno jezero br.1, a kroz drugu ulaznu gradevinu, voda se uvodi u zatvoreni betonski
kolektor, odakle se uvodi u talozno jezero br.2. Talozna jezera su spojena betonskim
kolektorom na kojem je ugradena zapornica.

Uloga taloznih jezera je da se obezbjedi dovoljna akumulacija vode u usisnom bazenu PS-1,
te da se omogudi gravitaciono talozenje grubih suspendovanih lebdecih materija, sa ciliem da
se obezbjedi voda kvaliteta do 50 mg/I suspendovanih Cestica.

e Pumpna stanica proto¢nog sistema (PS-1) - predstavlja objekat u kojem su smjesteni
pumpni agregati Ciji je osnovni zadatak da vodu zahvataju iz usisnog bazena, predaju joj
energiju pritiska i istovremeno je transportuju direktno prema potroSacima industrijske vode, te
indirektno u visoki rezervoar industrijske vode do odredenog nivoa koji se kontrolise.

Voda preciS¢ena u taloznim jezerima, na putu do usisnog bazena pumpne stanice PS-1,
prolazi kroz ulazne mreZe i rotacione filtere (Geiger — sita). Na ulaznim mreZzama se zadrzavaju
i odstranjuju plivaju¢i materijali (granje, lis¢e, alge). Poslije ulaznih mreza, voda prolazi kroz
rotacione filtere, na kojima se odstranjuju Cestice veée od 500 . Tako precis¢ena voda ulazi
u usisni bazen, odakle je zahvataju pumpe i transportuju prema potroSacima industrijske vode
i visokom rezervoaru.

U PS-1 su instalisani pumpni agregati Ciji je zadatak da sve potroSace u ArcelorMittal Zenica,
snabdiju dovoljnim koli¢inama industrijske vode (rashladna, tehnoloSka i protivpozarna)
odgovarajuéeg pritiska.

e Glavna razvodna stanica industrijske vode (GRS) - je objekat u kojem su tla¢ni cjevovodi
pumpi iz PS-1 zasunima prespojeni na Sest magistralnih cjevovoda industrijske vode, koji Cine
medupogonsku razvodnu mrezu industrijske vode. U ovom objektu je smjeSteno i Sest zracnih
posuda, od kojih je svaka direktno vezana sa po jednim magistralnim cjevovodom. Ove posude
imaju zadatak da zaStite magistralne cjevovode od pucanja u slu¢aju pojave hidraulickog
udara.

o Medupogonska razvodna mreza industrijske vode (MPRM) - Sest magistralnih
cjevovoda industrijske vode promjera DN700, koji izlaze iz GRS, cjevovodi industrijske vode
promjera DN 600, DN 500 i DN 400, te razvodne stanice u kojima je smjesteni zasuni
(komutacioni, odzraéni i odmuljni), pomoc¢u kojih su ostvarene sve veze magistralnih i
sekundarnih cjevovoda €ine medupogonsku razvodnu mrezu industrijske vode, kojom se
industrijska voda transportuje do potro$aca:

— pumpnih stanica recirkulacionih sistema (dodatna svjeza voda)

— direktnih potro$aca industrijske vode (protocni sistem)
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— visokog rezervoara industrijske vode

o Visoki rezervoar industrijske vode — u sistemu snabdijevanja potroda¢a industrijskom
vodom, visoki rezervoar industrijske vode ima ulogu sigurnosnog objekta. Smjesten je u
naselju Podbrezje, ima kapacitet 20.000 m3 vode, a visinska razlika u odnosu na PS-1 je 60
m. Namjena mu je obezbjedivanje rezerve industrijske vode, izravnavanje kolebanja
neravnomjernog doticanja i oticanja vode, te obezbjedivanje konstantnog pritiska vode u mrezi.
Preko tri magistralna cjevovoda industrijske vode, sve pumpe u PS-1 su direktno spojene sa
visokim rezervoarom industrijske vode.

Preostala tri magistralna i ostali cjevovodi industrijske vode, direktno su povezani sa pumpama
u PS-1, a indirektno sa visokim rezervoarom industrijske vode. U zavisnosti od koli€ine
industrijske vode koja se troSi na postrojenjima ArcelorMittal Zenica, u PS-1 radi potreban broj
pumpi. Ako je koli€ina industrijske vode koju pumpe Salju prema potrosac¢ima, veca od trenutne
potrosnje, viSak industrijske vode odlazi u visoki rezervoar. Ako takva situacija potraje duzi
period, nivo vode u visokom rezervoaru raste i dostize maksimalni dopusteni nivo. Tada se
smanjuje broj radnih pumpi u PS-1. lako je rad pumpi u PS-1 diskontinuiran, snabdijevanje
potroSaca industrijskom vodom je kontinuirano.

e Pumpna stanica recirkulacionog sistema Visoke peci (PS-2) — recirkulacioni sistem PS-
2, projektovan je tako da sve potrodaCe na Visokoj peci snabdije industrijskom vodom
odgovarajuéeg pritiska, kvaliteta, temperature i koli€ine.

Sastoji se od dva sistema:
— sistem za indirektno hladenje (Cisti ciklus)
— sistem za direktno hladenje (prljavi ciklus)

Cisti ciklus pumpne stanice PS-2: iz usisnog bazena ¢&istog ciklusa PS-2, pumpe zahvataju
industrijsku vodu i kroz tlacne cjevovode, industrijsku vodu odgovarajuéeg kvaliteta, pritiska,
temperature i u odgovarajucoj koli€ini ubacuju u medupogonsku razvodnu mrezu PS-2.
Industrijska voda Cistog ciklusa PS-2, namijenjena je za indirektno hladenje postrojenja Visoke
peci. Nakon obavljenog procesa hladenja, znatno zagrijana voda se povratnim cjevovodima
vraca u prijemni bazen Cistog ciklusa PS-2.

Iz prijemnog bazena distog ciklusa PS-2, pumpe zahvataju industrijsku vodu i kroz tlacne
cjevovode je Salju na ventilatorski hladionik &istog ciklusa. Nakon obavljenog procesa
hladenja, voda se samoto¢nim cjevovodima vrac¢a u usisni bazen Cistog ciklusa PS-2.

Prijavi ciklus pumpne stanice PS-2: tehnolo$ki se dijeli na dva prljava ciklusa i to:

— prljavi ciklus precistaca plina

— prljavi ciklus granulacije troske
Opis prljavog ciklusa precistaca plina: iz usisnog bazena prljavog ciklusa precistac¢a plina PS-
2, pumpe zahvataju industrijsku vodu i kroz tlacne cjevovode, industrijsku vodu odgovarajuceg
kvaliteta, pritiska, temperature i u odgovarajucoj koli€ini ubacuju u medupogonsku razvodnu
mrezu PS-2 i distribuiraju je na postrojenja za preciSéavanje visokopecénog plina.
Nakon obavljenog procesa hladenja i prec¢iS¢avanja visokopeénog plina, zagrijana industrijska
voda sa sobom ponese znatne koliCine Cestica praSine, ulja, masti i grafita. Ovako zagrijana i
zaprljana industrijska voda se betonskim kanalima odvodi na DOOR sistem za preciS¢avanja
prljavih voda Visoke peci.
PreciS¢ena, ali joS uvijek zagrijana, voda se samoto¢nim cjevovodima vraéa u prijemni bazen
prljavog ciklusa precistaCa plina pumpne stanice PS-2.
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Iz prijemnog bazena prljavog ciklusa precistaca plina PS-2, pumpe zahvataju industrijsku vodu
i kroz tlaéne cjevovode je Salju na ventilatorski hladionik prljavog ciklusa. Nakon obavljenog
procesa hladenja, voda se samoto¢nim cjevovodima vraca u usisni bazen prljavog ciklusa
precistaca plina PS-2.

Kako bi se recirkulacioni sistem prljavog ciklusa precistaca plina zastitio od nastanka kamenca
(skruberi, venturi, pumpe, ventilatorski hladionik, te usisni, tlacni i magistralni cjevovodi), u
sistem se dozira inhibitor kamenca (N-7385).

Vazno je odrzavati ventilatorski hladionik Cistim, pogotovo u ljethom periodu, kako bi se
omogucilo kvalitetno hladenje sa dobrim odnosom L/G (tekuce / plinovito). U tu svrhu se dozira
natrijev hipohlorit (NaOCI).

Opis prljavog ciklusa granulacije troske: iz usisnog bazena prljavog ciklusa granulacije troske
PS-2, pumpe zahvataju industrijsku vodu i kroz tlaéne cjevovode, industrijsku vodu
odgovarajuéeg kvaliteta, pritiska, temperature i u odgovaraju¢oj koli¢ini ubacuju u
medupogonsku razvodnu mrezu PS-2 i distribuiraju je na postrojenja za granulaciju troske.
Industrijska voda prljavog ciklusa granulacije troske, namijenjena je za direktno hladenje u
procesu dopeéne prerade troske, na postrojenju za granulaciju troske. Nakon obavljenog
procesa hladenja, zagrijana industrijska voda sa sobom ponese i znatne koli¢ine Cestica
troske.

Ovako zagrijana i zaprljana voda se betonskim cijevima odvodi do pripadajuceg sabirnog
bazena (radijalnog taloznika), koji je lociran na DOOR sistemu za preciS¢avanja prljavih voda
Visoke peci. Relativno preciséena, ali jo$ uvijek zagrijana, voda se samoto¢nim cjevovodima
vraca u usisni bazen prljvog ciklusa granulacije troske PS-2.

e Pumpna stanica recirkulacionog sistema Celi¢ane i Valjaonice (PS-3) — recirkulacioni
sistem PS-3, projektovan je tako da sve potro$ade na Valjaonici i Celi¢ani snabdije
industrijskom vodom odgovarajuceg pritiska, temperature i koliCine.

Sastoji se od dva sistema:
— sistem za indirektno hladenje (Cisti ciklus)
— sistem za direktno hladenje (prljavi ciklus)

Cisti ciklus pumpne stanice PS-3: iz usisnog bazena gistog ciklusa PS-3 pumpe zahvataju
industrijsku vodu i kroz tlacne cjevovode, industrijsku vodu odgovarajuéeg kvaliteta, pritiska,
temperature i u odgovarajucoj koli€ini ubacuju u medupogonsku razvodnu mrezu PS-3 te istu
distribuiraju na postrojenja za indirektno hladenje Celi¢ane i Valjaonice.

Nakon obavljenog procesa hladenja, zagrijana industrijska voda se povratnim cjevovodima
vraca jednim dijelom u prijemni bazen Cistog ciklusa PS-3, a drugim dijelom direktno na
ventilatorski hladionik Cistog ciklusa. Iz prijemnog bazena Cistog ciklusa PS-3, pumpe
zahvataju industrijsku vodu i kroz tlacne cjevovode je Salju na ventilatorski hladionik Cistog
ciklusa. Nakon obavljenog procesa hladenja, voda se samoto¢nim cjevovodima vrac¢a u usisni
bazen dgistog ciklusa PS-3. Kako bi se obezbijedila kontrola mikrobiologije i rasta algi, u
rashladni sistem PS-3 se vrSi doziranje mjeSavine biocida (N-3434) i natrijum hipohlorita
(NaOCl).

Prljavi ciklus pumpne stanice PS-3: iz usisnog bazena prljavog ciklusa PS-3, pumpe zahvataju
industrijsku vodu i kroz tlacne cjevovode, industrijsku vodu odgovarajuéeg kvaliteta, pritiska,
temperature i u odgovarajucoj koli€ini ubacuju u medupogonsku razvodnu mrezu PS-3 i
distribuiraju je na postrojenja za direktno hladenje Celi¢ane i Valjaonice.

Nakon obavljenog procesa hladenja, zagrijana industrijska voda sa sobom ponese Cestice
prasine, ulja i masti te znatne koli¢ine cundera. Ovako zagrijana i zaprljana industrijska voda
se betonskim kanalima odvodi do pripadajucih sabirnih bazena, tzv. M-ciklona.
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e Pumpna stanica recirkulacionog sistema Aglomeracije (PS-8) — recirkulacioni sistem
pumpne stanice PS-8 predviden je da sve potroSace na Aglomeraciji snabdije industrijskom
vodom odgovarajuéeg pritiska, kvaliteta, temperature i koli¢ine. Tehnoloski, to je sistem za
indirektno hladenje (Cisti ciklus).

Iz usisnog bazena Cistog ciklusa PS-8, pumpe zahvataju industrijsku vodu i kroz tlacne
cjevovode, industrijsku vodu odgovarajuceg kvaliteta, pritiska, temperature i u odgovarajucoj
koli€ini ubacuju u medupogonsku razvodnu mrezu PS-8 i Salju je na postrojenja Aglomeracije.
Nakon obavljenog procesa hladenja na postrojenjima Aglomeracije, zagrijana voda se
povratnim cjevovodima odvodi do pripadajucih sabirnih bazena tople vode na objektu
Aglomeracije. Toplu vodu zahvataju pumpni agregati i tlaénim cjevovodom 3&alju je na
ventilatorski hladionik PS-8. Nakon obavljenog procesa hladenja, voda se samoto¢nim
cjevovodom vraca u usisni bazen PS-8.

e Pumpna stanica recirkulacionog sistema Livnog stroja (PS-10) — recirkulacioni sistem
pumpne stanice PS-10, predviden je da sve potroSace na Livnom stroju snabdije industrijskom
vodom odgovarajuéeg pritiska, kvaliteta, temperature i koli¢ine. Tehnoloski, to je sistem za
direktno hladenje (prljavi ciklus).

Iz usisnog bazena prljavog ciklusa PS-10, pumpe zahvataju industrijsku vodu i kroz tlacne
cjevovode, industrijsku vodu odgovarajuceg pritiska, temperature i u odgovarajucoj koli€ini
ubacuju u medupogonsku razvodnu mrezu PS-10 i Salju je na postrojenja Livnog stroja.
Nakon obavljenog procesa hladenja na postrojenjima Livnog stroja, zagrijana voda sa sobom
ponese znatne Kkoli€ine Cestica praSine, ulja, masti i kreCa. Ovako zagrijana i zaprljana
industrijska voda se betonskim kanalima odvodi do pripadajucih sabirnih bazena (aksijalnih
taloznica). U aksijalnim taloznicama, prljava voda se oslobada suspendovanih materija koje
se gravitaciono taloZze na dnu taloznica. Izbistrena voda se preko preljeva aksijalnih taloznica
samotocno preljeva u usisni bazen PS-10.

o Rezervoar pitke vode sa medupogonskom razvodnom mrezom — kao sigurnosni
objekat u snabdijevanju potroSaca pitkom vodom sluzi rezervoar pitke vode. Njega sacinjavaju
dvije komore za pitku vodu (svaka zapremine od 500 m3) i jedne predkomore u kojoj su
smijesteni dovodni i odvodni cjevovodi, zaporna armatura i vodomijeri.

Pitka voda se preuzima od JP ,VIK, a na mjestima preuzimanja su ugradeni vodomijeri. Glavno
mjesto preuzimanja pitke vode je bazen pitke vode, a rezervno mjesta preuzimanja pitke vode
se nalaze na medupogonskoj razvodnoj mrezi pitke vode.

2) Vodoprivredni objekti za zastitu voda sluze za prikupljanje, odvodenje i tretman
procesnih otpadnih voda iz pogona ArcelorMittal Zenica, odvodenje oborinskih i fekalnih voda
iz kanalizacione mreze ArcelorMittal-a Zenica, grada Zenice, Rudnika mrkog uglja Zenica kao
i industrijske zone.

Vodoprivredne objekte za zastitu voda €ine:
— DOOR sistem za precis¢avanje prljavih voda Visoke pedi
— PC-3 sistem za pregis¢avanije prljavih voda Aglomeracije
— M —ciklon Sitne pruge
— M —ciklon Ziéne pruge
— M - ciklon CCM-a (konti liva)
— DSD sistem za preci$éavanje prljavih voda Celi¢ane i Valjaonice
— Kanalizaciona mreza (fekalne, oborinske i tehnoloSke otpadne vode)
— Ispusti u rijeku Bosnu (GK i ZZ-2)
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e DOOR sistem za preciSc¢avanje prljavih voda Visoke peci - nakon obavljenog procesa
hladenja i pre€iS¢avanja VP plina, zagrijana industrijska voda sa sobom nosi znatne koli¢ine
Cestica praSine, ulja, masti i grafita. Ista se betonskim kanalima odvodi do sabirnih bazena
(radijalni taloznici) na DOOR sistemu.

Zadatak radijalnih taloZnika je da omogucée gravitaciono taloZzenje suspendovanih materija i
protok potrebne koliine vode. Zahtijevani kvalitet vode na preljevu sa radijalnih taloznika je
ispod 50 mg/l suspendovanih materija.

Izbistrena voda, oslobodena suspendovanih materija, preko ozubljenog preljeva radijalnih
taloznika se slobodnim padom vraca u prijemni bazen prljvog ciklusa precistaca plina PS-2. U
cilju povecanja efikasnosti gravitacionog talozenja suspendovanih materija u RT, na ulazu
prljave vode u RT, dozira se flokulant (N-7750).

Suspendovane materije se na putu od centra radijalnih taloZznika do ozubljenog preljeva, taloze
na dnu. Mulj koji se istalozi povremeno se muljnim pumpnim agregatima, prebacuje u spori
mjeSa¢ mulja. Njegov zadatak je da ujednaci muljeve koji se izdvajaju iz jednog ili drugog
radijalnog taloZnika. Tako izjedna¢en mulj se muljnim pumpnim agregatima prebacuje na
uredaje za dehidratizaciju mulja, Oliver filtere.

Zadatak Oliver filtera je da iz mulja izvuce $to viSe vlage.

Dehidratizacija mulja se postize dejstom vakuuma kojega obezbjeduju vakuum pumpni
agregati. Vlazni mulj se lijepi za filterska platna, izlazeéi iz zone vlaznog mulja, mulj se
prosuSuje. Kada dode u zonu iznad koSeva , na filterska platna djeluje komprimirani zrak i
odvaja dehidrirani mulj od filterskih platana. Kako bi se omogucila $to bolja filtracija, u mulj se
dozira flokulant (N-7750). Tako dehidrirani mulj kroz koSeve pada na transportere koji ga
prebacuju u prilemne jame. |z prijemnih jama se prosusSeni mulj odvozi na industrijsko
odlagaliste Rac¢a. Za tu svrhu angazuju se masine i kamioni.

e PC-3 sistem za predi$éavanje prljavih voda Aglomeracije — recirkulacioni sistem
presipnog évora PC-3, predviden je da sve potro$ac¢e na Aglomeraciji snabdije industrijskom
vodom odgovarajuéeg pritiska, kvaliteta, temperature i koli¢ine. Tehnoloski, to je sistem za
direktno hladenje (prljavi ciklus).

Nakon obavljenog procesa hladenja i sapiranja sistema za otprasSivanje, zaprljana industrijska
voda sa sobom nosi znatne koliine Cestica praSine, koksa, kre€njaka, ulja i masti. Ovako
zaprljana industrijska voda se sakuplja u sabirnim bazenima, odakle je zahvataju pumpe koje
prljavu vodu prebacuju do sabirne posude. Iz sabirne posude prljava voda slobodnim padom
kroz cjevovod ulazi na PC-3 sistem. Na svom tehnolo§kom putu u PC-3 sistemu, prljava voda
prolazi kroz pjeskolovku, na kojoj se odvajaju plutaju¢e Cestice koksa. Zatim prolazi kroz
klasifikator u kojem se odvajaju krupnije Cestice koksa, rude i kre¢njaka. Sa preostalim
Cesticama prasine, koksa, kreCnjaka, ulja, masti i rude, prljava voda se zatim odvodi do
radijalnih taloznika.

Zadatak radijalnih taloZnika je da omogucée gravitaciono taloZzenje suspendovanih materija i
protok potrebne koliine vode. Zahtijevani kvalitet vode na preljevu sa radijalnih taloznika je
ispod 50 mg/l suspendovanih materija. I1zbistrena voda, oslobodena suspendovanih materija,
preko ozubljenog preljeva radijalnih taloZnika se slobodnim padom kroz cjevovode vraca u
bazen preciS¢ene vode. |1z bazena precis¢ene vode, pumpni agregati zahvataju vodu i ponovo
je Salju na postrojenja Aglomeracije.

Suspendovane materije iz prljave vode se se taloze na dnu radijalnih taloznika. Mulj koji se
istalozi na dnu radijalnih taloznika se muljnim pumpnim agregatima, prebacuje na filter trake
za dehidratizaciju mulja.

Zadatak filter traka je da iz mulja izvuku Sto viSe vlage. Dehidratizacija mulja se postize
dejstvom vakuuma kojega obezbjeduju vakuum pumpni agregati.
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U zoni korita filter trake vlaZzni mulj se lijepi za filtersko platno. Kada traka izade iz zone korita,
vr8i se suSenje mulja. Kada prosuSeni mulj dode iznad ko$a, skida¢ mulja ga odvaja od filter
trake i on kroz koSeve pada na tehnoloSke trake koje ga vraéaju u proizvodni proces
Aglomeracije.

o M - ciklon Sitne pruge — voda koja je obavila direktno hladenje (prljavi ciklus) na
postrojenjima Valjaonice (Sitna pruga) sa sobom nosi Cestice prasine, ulja i masti, te znatne
kolicine cundera. Betonskim kanalom, prliava voda i cunder ulaze u sabirni bazen
hidrociklonskog tipa, tzv. M-ciklon.

U M-ciklonu su instalisani pumpni agregati Ciji je zadatak da vodu, zajedno sa cunderom,
zahvataju i transportuju na uredaje za preciSc¢avanje prljave vode DSD sistema.

e M - ciklon Ziéne pruge — voda koja je obavila direktno hladenje (prljavi ciklus) na
postrojenjima Valjaonice (Ziéna pruga), sa sobom nesi &estice prasine, ulja i masti, te znatne
kolic¢ine cundera. Betonskim kanalom, prliava voda i cunder ulaze u sabirni bazen
hidrociklonskog tipa, tzv. M-ciklon. U M-ciklonu su instalisani pumpni agregati Ciji je zadatak
da vodu, zajedno sa cunderom, zahvataju i transportuju na uredaje za precis¢avanje prljave
vode DSD sistema.

e M - ciklon CCM — voda koja je obavila direktno hladenje (prljavi ciklus) na postrojenjima
Celitane (CCM) sa sobom nosi Gestice prasine, ulja i masti, te znatne koli¢ine cundera.
Betonskim kanalom, prljava voda i cunder ulaze u sabirni bazen hidrociklonskog tipa, tzv. M-
ciklon. U M-ciklonu su instalisani pumpni agregati €iji je zadatak da vodu, zajedno sa
cunderom, zahvataju i transportuju na uredaje za preciS¢avanje prljave vode DSD sistema.

e DSD sistem za preéiséavanje prljavih voda Celi¢ane i Valjaonice — iz svakog od gore
navedenih M-ciklona, pumpni agregati zahvataju vodu pomijeSanu sa cunderom i kroz
magistralne cjevovode je transportuju na DSD sistem za preci§éavanje prljavih voda Celiane
i Valjaonice. U procesu preciS¢avanja, prljava voda prolazi kroz sistem hidrociklona i sistem
pjescanih filtera.

Svakom M-ciklonu pripadaju po dva hidrociklona, dok je sistem pjeScanih filtera zajednicki za
sve M-ciklone. Jedan hidrociklon je namijenjen za izdvajanje blata koje nastaje u procesu
ispiranja pjeS€anih filtera.

Prljava voda ulazi u hidrociklone za izdvajanje cundera, §to Cini prvu fazu precis¢avanja.
Hidrocikloni su konstruisani tako da se u fazi kretanja iz vode izdvajaju najkrupnije Cestice
cundera koje kao teze padaju na dno hidrociklona.

Ulja i masti, kao lakSe, preko preljeva se izdvajaju iz vode i sakupljaju u ciklonu za mulj. Poslije
prve faze precCiS¢avanja, voda koja sa sobom nosi fine Cestice prasine, cundera i preostalih
masnoca, propusta se kroz pjeS€ane filtere, Sto €ini drugu fazu precis¢avanja. Prolazeci kroz
sloj kvarcnog pijeska, iz vode se izdvoje i najsitnije Cestice prasine i cundera te preostale
masnoce. Time je zavrSen proces preciS¢avanja prljave vode

Da bi se obezbijedilo kvalitetno prec¢iS¢avanje vode na pjeSacnim filterima, svakodnevno se
vrSi ispiranje istih. Prljava voda koja sadrzi Cestice praSine, cundera, ulja i masti dovodi se u
ciklon za mulj, odatle ga zahvataju pumpe i transportuju na hidrociklon za izdvajanje blata. U
ovaj sistem se doziraju hemikalije kojima se pospjeSuje proces taloZenja. Blato koje se istaloZi
na dnu hidrociklona, sipa se u autocisterne i odvozi na deponiju.

Cunder se izdvaja u Zeljeznicke vagone i sluzi kao sirovina u proizvodnji gvozda odnosno
Celika.
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U cilju povecanja efikasnosti talozenja suspendovanih materija u hidrociklonu za blato, u tlac¢ne
cjevovode muljnih pumpnih agregata se doziraju: kationski koagulant (N-71221) i anionski
flokulant (N-71605), a u svrhu sanitacije pjeS€anih filtera, u pjeS€ane filtere se povremeno
dozira oksidacijski biocid (NaOCI). Ciséenje pjes¢anih filtera od ulja i masti obavlja se
povremenim doziranjem srednje alkalnog disperzanta (N-7313).

o Kanalizaciona mreza (fekalne, oborinske i tehnoloske otpadne vode) — kilometri
Celi¢nih cjevovoda, betonskih cjevovoda, betonskih otvorenih i zatvorenih kanala raznih profila
i veliCina, veliki broj slivnika i $ahtova, saCinjavaju medupogonsku razvodnu mrezu
kanalizacije. U ovu kanalizacionu mrezu ulaze kanalizacija iz grada na dva mjesta (kod kapija
3i4), te na jednom mjestu kanalizacija iz RMU Zenica i industrijske zone (bivSa Kapija br.1).

Takode, u obodni kanal, kojim se odvodi eventualni visak vode sa visokog rezervoara ukljucuje
se i kanalizacija i povrSinske vode naselja PodbreZje i Tetovo. Fekalna i oborinska kanalizacija,
te tehnoloSke otpadne vode iz ArcelorMittal Zenica se zajedno sa otpadnim vodama grada
Zenice, RMU Zenica i industrijske zone se putem medupogonske razvodne mreze kanalizacije
transportuju i ispustaju u rijeku Bosnu.

o Ispusti u rijeku Bosnu - iz kanalizacione mreze MSZ postoje tri glavna izlaza i to:

1. Glavni kolektor (GK), preko kojeg se u prijemnik, rijeku Bosnu, ispustaju otpadne vode
ArcelorMittal Zenica (pogoni: Kovacnica, Energetika, Koksara, Visoka pe¢,
Aglomeracija, Centralni servis), otpadne vode iz grada Zenica, otpadne vode RMU
Zenica i otpadne vode iz Industrijske zone

2. Kolektor ZZ-2 , predstavlja ispust otpadnih voda ArcelorMittal Zenica i to otpadnih voda
iz Celi¢ane i Valjaonica

Pored gore nabrojanih velikih ispusta u rijeku Bosnu postoji jos i direktno ispustanje otpadnih
voda iz departmenta Saobracaj, tj. ispusno mjesto OV-15.

o Sekcija Elektronergetika vrsi prijem i distribuciju elektriCne energije za sve potroSace u
ArcelorMittal Zenica na 110 kV naponskom nivou, eksploataciju i odrZzavanje visokonaponskog
postrojenja (VN) 35 kV i 6 kV, trafostanica i VN kablovske mreze 35 kV i 6kV u ArcelorMittal
Zenica.

3.1.7. Opis pogona i postrojenja i aktivhosti — Saobracaj

Pogon Saobracaj vrsi usluge medupogonskog Zeljezni¢kog transporta sirovina, poluproizvoda,
sekundarnih sirovina i otpadnih materijala. Pogon Saobraéaj vrsi slijedeée vrste transporta:

a) Zeljeznicki transport:

— svih sirovina, energenata i drugih materijala (koji se dopremaju Zeljeznicom FBiH)

— od Teretne stanice do konacne destinacije u pojednim departmentima,

— svih gotovih proizvoda iz pojedinih proizvodnih departmenata do Teretne stanice, koji
se transportuju do kupaca Zeljeznicom FBiH i

— poluproizvoda izmedu pojedinih departmenata, koji su predvideni da se transportuju
zeljeznicom.

b) Kamionski transport:

— sirovina, energenata i drugih materijala izmedu nekih departmenata u ArcelorMittal
Zenica, koji se ne transportuju zZeljeznicom u kompaniji,

— repromaterijala (rezervni dijelovi, alati i sl.) iz skladiSta do pojedinih departmenata i
drugih materijala za potrebe odrzavanja i remonata pojedinih postrojenja u
departmentima ArcelorMittal Zenica.
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c) Odlaganje otpadnih materijala iz departmenata kompanije ArcelorMittal Zenica na
industrijsko odlagaliSte "Raca"

d) Odrzavanje vucnih sredstava i transportnih komunikacija Zeljezni¢kog i cestovnog
saobracaja te drugih sredstava rada i opreme koja pripadaju pogonu Saobracaj.

3.2. Opis osnovnih i pomo¢énih sirovina, ostalih supstanci i energije
koja se koristi ili koju proizvodi pogoni i postrojenja

ArcelorMittal Zenica

Specifi€ni faktori potroSnje materijala i specificni faktori emisija i uporedba sa Najboljim
raspolozivim tehnikama (BAT-ovima) su dati u slijede¢im tabelama za svaki pogon
pojedina¢no. Pogon Energetika vrsi isklju€ivo distribuciju vode (industrijske i pitke), plinova i
elektriCne energije po pogonima ArcelorMittal Zenica.

Tabela 3.6. Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon Koksara

Ulazno-izlazni Jedinica BAT AMZ AMZ AMZ AMZ AMZ
materijali Koksara (NRT) 2015 2016 2017 2018 2019
Ulaz

Sirovine
Ugalj (suhi) kg/t koksa 1220 - 1350 1.460 1.460 1.461 1.449 1.468
Energija
Koksni gas MJ/t koksa 3200 - 3900 3.319 3.360 3.759 3.844 3.840
Elektricna energija MJ/t koksa 20 - 230 168 166 167 182 174
Para MJ/t koksa 60 - 800 505 544 505 522 514
Voda
Procesna voda m3/t koksa 0,24-15

2,4 34 2,3 2,1 5,3
Voda za gasenje koksa m3/t koksa 0,5-1

lzlaz

Proizvodi
Koks kg 1000 413.088.000 | 408.515.000 | 405.088.000 | 390.434.000 | 405.512.000
COG Nm3/t koksa 360 - 518 514 532 515 499 534
Emisije u zrak
Prasina g/t koksa 15,7 - 298 450 376 277 329 788
SO2 g/t koksa s(gézgg)o 1.884 1.700 1.944 1.805 5.615
NOx g/t koksa 336 - 1783 486 429 454 402 1.641
CcO g/t koksa 200 - 4460 382 384 - 979 3.871
CO2 kg/t koksa 160 - 860 - - - - -
CH4 g/t koksa 1-80 - - - - -
TOC g/t koksa 12-24 - - - - -
Benzene g/t koksa 0,1-45 - - - - -
PAH mg/t koksa 115 - 1091 - - - - -
PCDD/F TE(r)}?l;lmS <0,1 - - - - _
Otpadni materijali
Katran kg/t koksa 26 - 48 59,2 58,2 56,6 54,2 60,1
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Ulazno-izlazni Jedinica BAT AMZ AMZ AMZ AMZ AMZ
materijali Koksara (NRT) 2015 2016 2017 2018 2019
Amonium sulfat kg/t koksa 28- 48 10,9 13,1 11,3 10,5 13,3
Otpadna voda m3/t koksa 0,1-0,5 0,0031 0,0021 0,0028 0,0033 0,00075
Napomena:

AMZ = ArcelorMittal Zenica

BAT = (NRT) Best Available Technique Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013
Tabela 3.7. Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon Aglomeracija

Aglomeracija 2015 2016 2017 2018 2019

Ulaz

Sirovine

Zeljezna ruda kg/t sintera 813,1 1.124 1.129 1.133 1.124 1.110
Povrat sintera kglt sintera 250,7

55,4 94,0 88,8 102,5 103,1

Odsijani sinter kg/t sintera 63,0

Krec¢njak / Dolomit kg/t sintera 131,1 227,9 228,0 240,0 251,0 265,0
ngg:“ iz drugih kgt sintera 51,8 17 27,9 29,5 27,2 20,8
Drugo kglt sintera 31,4 - - - - -
Dodaci kg/t sintera 26,4 - - - - -
VP praSina kg/t sintera 12,7 9,7 - - - 17,0
Kre¢ kg/t sintera 10,2 21,4 24,5 23,2 22,8 23,6
gkupnt miks ulazni kgt sintera 13904 14555 1152 1151 1143 1127,0
Energija

Cvrsto gorivo MJ/t sintera 1254-1834 - - - - -
KGIVPG/ZG MJ/t sintera 35-185 272,10 201,00 198,00 150,00 114,00
Elektricna energija MJ/t sintera 92-155 246,83 228,55 229,06 217,88 238,91
Komprimirani zrak Nm3/t sintera 0,01-0,35 - - - - -
Voda m3/t sintera 1,2-3 0,4 0,4 0,5 0,4 0,5

lzlaz

Proizvodi

Sinter kg 1000 1.286.497.000 | 1.201.288.000 | 1.139.881.000 | 1.083.122.000 | 1.258.204.000
Emisije u zrak

Prasina g/t sintera 107-736,53 702 761 508 248 994
Cd mg/t sintera 0,2-276,7 13 105 70 134 133
Cr mg/t sintera 3,6-125,1 6 50 15 98 84
Cu mg/t sintera 1,9-600,5 776 1911 472 2531 2846
Hg mg/t sintera 0,1-207,0 11 18 24 150 58
Mn mg/t sintera 3,4-539,4 574 2965 2494 136 162
Ni mg/t sintera 1,3-175,6 8 24 100 135 163
Pb mg/t sintera 26,1-5661,2 3454 1474 209 421 285
Tl mg/t sintera 0,5-86,6 - - - 242 52,30
\Y mg/t sintera 0,6-158,5 - - - 163 52,27
Zn mg/t sintera 2,1-1931,3 1.282,8 4.531,5 1.801,4 2.119,8 1.437,0
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Ulazno-izlazni

materijali Sedinica BAT AMZ | AMZ | AMZ | AMZ | AMZ
Aglomeracija
HCI g/t sintera 1,4-847,6 3,3 11 10 7,6 11,1
HF g/t sintera 0,4-8,2 8,1 2,0 2,5 2,8 3,7
NOx g/t sintera 302,1-1031,2 301,0 241 249 168 531
SO2 g/t sintera 219,9-973,3 204,5 278 197 101 195
CcO g/t sintera 8783-37000 302,4 118 95 579 16.184
VOC g/t sintera 1,5-260,5 77,5 - - - 22,44
ukupni PAH mg/t sintera 0,2-591,7 365,7 - - - 59,7
PCDD/F Mg I-TEQ/ 0,15-16 - - - - 0,0212

sintera
Otpadni materijali
Prasina g/t sintera 171,05-3641,29 28.882 35.330 35.624 31.960 22.062
Mulj g/t sintera 472,73-4492,18 22.367 24.970 19.680 16.186 17.701
Otpadna voda m3/t sintera 0,03-0,06 0,16 0,36 0,27 0,16 0,18
Napomena:
AMZ = ArcelorMittal Zenica
BAT = Best Available Technique Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013
Tabela 3.8. Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon Visoka pec
Ulazno-izlazni
materijali ) Jedinica BAT 9:’1'? §0M126 9:’1'?, :‘omé 9:’1%
Visoka pe¢

Ulaz

Sirovine
Sinter kg/t SG 116 - 1621 1.513 1.559 1.547 1.641 1.687
Ruda Zeljeza kg/t SG 0-684 380 381 364 300 270
Peleti kg/t SG 0-972 - - - - -
Koks kg/t SG 282 -515 452 540 539 538 536
Povratni materijal kg/t SG 0-106 76 3 3 1 -
Kre€njak kg/t SG 0-80 - 9 - - -
Duvanje kroz duvnice
Ulje kg/t SG 0-116 - - - - -
Ugalj kg/t SG 0-232 - - - - -
Koksni plin kg/t SG 0-46,9 - - - - -
Zemni plin kg/t SG 0-5,6 - - - - -
Kisik kg/t SG 0-85,1 - - - - -
mash, emuizie’ 8l) gtse | 0-735 : : : : :
Kauperi
Visokopeéni plin MJ/t SG 1,2 - 2287 2.380 5.380 563 5.705 5.907
Koksni plin MJ/t SG 0,024 - 817 125 156 238 194 127
Zemni plin MJ/t SG 0-819 0,2 - - 0,5 2
BOF plin MJ/t SG 0,124 - 259 - - - - -
Energija
Elektricna energija MJ/t SG 107 - 850 185 197 211 196,2 230,76
Drugo
Kisik m3/t SG 4,6 - 67 0,7 0,7 0,7 0,7 0,5
Nitrogen m3/t SG 33-59 0,5 0,7 0,8 1,5 1,7

Strana 32 od 91




Zahtjev za izdavanje integralne okoliSne dozvole za pogone i postrojenja ArcelorMittal Zenica

Ulazno-izlazni AMZ AMZ AMZ AMZ AMZ
materijali Jedinica BAT 2015 2016 2017 2018 2019
Visoka pe¢
Para MJ/t SG 14,8 - 435 383,6 326,2 173,3 158,1 201,3
Komprimirani zrak m3/t SG 0,008 - 35 - - - -
Voda za hladenje m3/t SG 0,37 -22,9 - - - -
Industrijska voda m3/t SG 0,28 -13 2,8 3 3,6 2,5 3
lzlaz
Proizvodi
sirovo gvozde kg 1000 844.962. 778.123. 738.475. 664.292. 744.778.
000 000 700 100 100
Energija
Visokopeéni plin MJ/t SG 3377 - 6061 4.400 5.380 5.631 5.705 5.907
Elektricna energija MJ/t SG 40-91 - - - - -
Emisije u zrak iz kaupera
prasina g/t SG - 11,27 9,03 5,72 10,76 5,36
SO2 g/t SG - 31,29 13,86 11,76 17,46 6,07
NOx g/t SG - 21,57 8,08 4,56 8,87 5,37
CcoO g/t SG - 172,36 115,84 36,31 142,46 247,27
Emisije u zrak sa livne platforme
prasina g/t SG 0,42 -41,95 17 10 8 6 7
S0O2 g/t SG 7,34 - 193,80 - - - - -
NOx g/t SG 2,08 - 2,08 - - - - -
CcO g/t SG 21,52 - 35,63 - - - - -
Cr mg/t SG 2,76 - 10,41 - - 36,62 119,45 64,35
Mn mg/t SG 45,12 - 53,02 51,96 17,55 36,62 107,50 239,78
Ni mg/t SG 1,99 - 10,61 6,14 0 12,19 23,89 58,04
Pb mg/t SG 2,19-24,33 30,72 17,6 0,00 2,38 27,77
Zn mg/t SG 3,18-12,9 - - 24,40 238,90 134,77
Hg' ug/t SG 55,50 - 200,3 - | 51.405,79 | 36.252,41 | 225.804,28 11.949,87
As pg/t SG 205,69 - 299,8 - 0 0 | 165.589,81 6.579,14
Cd ug/t SG 65,3 - 223,3 - 17.992,03 | 96.673,09 | 75.268,09 | 134.268,18
Emisije u zrak sa bunkerske estakade
prasina g/t SG - 198,05 153,20 200,55 239,02 237,10
Emisije u zrak sa granulacije troske
H2S g/t SG 14-300 0,023 0,165 0,498 0,994 1,527
SO2 g/t SG 13-142 - - - - -
Otpadni materijali
VP granulirana troska kg/t SG 150 - 346,6 588,22 643,91 600,33 650,68 643,56
s prasnS kgl SG 34-18 5,65 8,63 7,83 0,55 0,70
VP mulj (DOOR) kg/t SG 2-223 5,02 6,25 6,40 4,41 5,82
E;?g;;:a livne kgl SG 0,6 - 5,1 0,77 0,81 0,95 176 0,79
Vatrostalni materijal kg/t SG 0,3-59 0,59 0,45 0,43 2,47 2,22
Otpadne vode m3/t SG 0,096 - 13,736 1,45 0,83 2,06 1,92 2,22
Napomena:

SG = Sirovo Gvozde
AMZ = ArcelorMittal Zenica

BAT = (NRT) Best Available Technique Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013

1 Vrijednosti polutanata izrazenie u [ug/t SG] predlozene kroz BAT za Visoku pe¢ su znatno nize od GVE (npr. grani¢na vrijednost
za Cd je 0,2 mg/Nm?, to odgovara vrijednosti 83.616,07 [ug/t SG] za 2018. godinu).
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Tabela 3.9. Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon BOF Celi¢ana

ﬂ:tz e':g:ﬁlazni Jedinica BAT AMZ AMZ AMZ AMZ AMZ
o 2015 2016 2017 2018 2019
Ulaz
Sirovine
Tetno gvozde kg TG 788 - 931 916,50 906,70 899,20 891,71 886,70
Scrap (staro Zeljezo) kgh TG 101 - 340 44,70 19,90 141,40 122,40 130,70
Zeljezna ruda kgt TC 0,02-19,4 0,00 - - - -
Drugi Fe matrijali kgt TG 0-60 64,60 18,70 73,10 50,70 82,50
Koks kght TG 0-0,4 0,00 - 0,04 - -
Kretnjak kgt TG 30- 67 74,90 21,70 10,30 26,80 24,80
Dolomit kgt TG 0-284 8,00 9,70 12,50 20,20 20,50
Legirajuci materijali kgt TC 1,3-33 6,70 4,70 1,50 2,40 5,10
Gasovi
Kisik m3f TS 49,5-70 56,20 55,20 56,61 57,70 60,68
Argon M3 TG 0,55- 1,1 110 0,70 0,17 0,76 0,73
Nitrogen M3 TS 23-18,2 0,00 0,00 0,53 0,72 0,73
Energija
Elektricna energija MU TC 35- 216 476,68 500,40 540,00 482,40 462,38
Zemni plin MU TC 44 -730 165,13 122,70 100,00 39,40 59,16
Koksni gas MU TC 0 - 800 135,40 128,00 130,00 113,47 126,15
Visokopeéni gas M3 TS 1,84 -17,6 76,97 287,50 230,00 268,82 161,86
Para MU TC 13-150 8,30 8,76 10,00 0,00 0,00
Voda m3f TG 0,8-41,7 3,08 4,44 4,60 5,07 2,80
lzlaz
Proizvodi
tecni Selik kg 1000 |819.043.000 | 805.379.300 | 756.012.500 | 663.293.700 | 800.641.300
Emisije
Prasina gtTe 14-143 136,96 93,91 214,02 131,72 221,51
cr gtTe 0,01-0,075 | 000100 | 000036 | 0,00078 | 0,00075 0,16
Fe gt Te 45,15 - ; - - -
Cu gt T 0,01-2,72 0,01 0,003 0,002 0,13 0,22
Pb gt T 0,17-0,98 0,08 0,06 0,04 0,06 0,12
Mn gt T 0,3-1,56 0,43 017 0,51 0,80 0,64
Nox gt Te sﬁ(;(f;‘r’ 159,93 161,79 168,77 208,20 126,77
co gt TS 35(3138'06%())0 972,23 603,42 641,20 938,56 835,77
PAH mg/t TG 10 6,40 1,68 - - 4,82
PCDDIF ug I-TEQ/ TC 06?;934_ 0,02 0,016 ; - 0,00314
Otpadni materijali
BOF troska kgh TG 85 - 165 164,96 169,17 172,23 167,75 139,69
Prasina kght TG 0,75 - 24 0,66 14,35 14,74 12,21 10,99
Troska sa konti liva kgt TC 4-57 9,22 0,53 0,60 0,15 0,34
(13-20,7)
Vatrostalni materijal kgt TC 0,05-6 1,91 0,67 0,69 0,39 3,68
Otpadna voda m3f TG 0,3-6 2,01 1,29 2,41 176 170
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Ulazno-izlazni AMZ AMZ AMZ AMZ AMZ
materijali Jedinica BAT 2015 2016 2017 2018 2019
BOF ¢&eli€ana
Napomena:
TC = Tecni Celik
AMZ = ArcelorMittal Zenica
BAT = (NRT) Best Available Technique Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013
Tabela 3.10. Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon EAF-100F
Ulazno-izlazni . AMZ AMZ AMZ AMZ AMZ
materijali Jedinica BAT 2015 2016 2017 2018 2019
EAF-100t
Ulaz
Sirovine
Scrap (staro zeljezo) kgt TC 1039 - 1232 - - - 1.065,10 -
Sirovo gvozde kgt TC 0-153 - - - 67,20 -
Kre¢ / Dolomit kgit TC 25-140 - - - 14,18 -
R 2| -
Grafitne elektrode kgt TC 2-6 - - - - -
Vatrostalni materijal kgt TC 4-60 - - - 10,81 -
Ferolegure: 3
Ugljeni¢ni ¢elik kgit TC 11-40 ) ) ) ) )
Visokolegirani i kg/t TC 23 - 363
nehrdajuci Celik
Gasovi
Kisik m3/t TC 5-65 - - - 431,00 -
Argon m3/it TC 0,3-1,45 - - - 1,00 -
Nitrogen m3/it TC 0,8-12 - - - 1,00 -
Para kgt TC 33 -360 - - - - -
Energija
Elektriéna energija k,\%r/‘t’tTTCC 1222 - 5283 ; ; ; 2.477,88 ;
Zemni plin MJ/it TC 50 - 1500 - - - 135,20 -
Voda m3/t TC 1-42,8 - - - 2,80 -
lzlaz
Proizvodi
te€ni Celik kg 1000 - - - 31.884.098 -
Emisije
gtTC 4 -300 - - - 16,09 -
Prasina
mg/m3 0,35-52 - - - - -
Hg mg/t TC 2-200 - - - 345 -
Pb mg/t TC 75 - 2850 - - - 15 -
Cr mg/t TC 12 - 2800 - - - 574 -
Ni mg/t TC 3-2000 - - - 459 -
Zn mg/t TC 200 - 24000 - - - 11.777 -
Cd mg/t TC 1-148 - - - 747 -
Cu mg/t TC 11-510 - - - 10.341 -

2 EAF-100t je radila u periodu od 01.04. do 30.04.2018. godini, tokom generalnog remonta pogona i postojenja

ArcelorMittal Zenica.
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Ulazno-izlazni AMZ AMZ AMZ AMZ AMZ
materijali Jedinica BAT 2015 2016 2017 2018 2019
EAF-100t
HF mg/t TC 0,04 - 15000 - - - 74.684 -
HCI mg/t TC 800 - 35250 - - - 118.059 -
S0O2 gt TC 5-210 - - - - -
NO2 gt 7C 13 - 460 - - - - -
CcO gt 7C 50 - 4500 - - - - -
C02 kgit TC 72-180 - - - - -
Benzen mg/t TC 30 - 4400 - - - - -
Klorbenzen mg/t TC 0,2-12 - - - - -
PAH mg/t TC 9-970 - - - - -
PCDD/F pg I-TEQ/t TC 0,04 -6 - - - - -
Otpadni materijali
EAF troska kgit TC 60 - 270 - - - 217,04 -
LF troska kgit TC 10-80 - - - 42,34 -
Prasina kgt TC 10-30 - - - - -
gg"tﬁ?;l"atmsw'”i kgt TG 16-22,8 - - - 10,81 -
Buka dB (A) 90 -133 - - - - -
Napomena:
TC = Tecni celik
AMZ = ArcelorMittal Zenica
BAT = (NRT) Best Available Technique Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013
EAF-100t je u 2018. godini, tokom generalnog remonta pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica, imala proizvodnju.
Tabela 3.11. Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon Saobracaj
Ulazno-izlazni
matoriali | seaica | AT | Spov | AME | aw | | ow | e
Saobracaj
Ulaz
Goriva
Dizel t I 490 446 415 431 392
lzlaz
Difuzne emisije nastale upotrebom goriva
C02 kg/t - 3.142 1.538.387 1.402.163 1.303.272 1.355.244 1.231.539
SOx kg/t - 0,80 391,70 357,01 331,83 345,07 313,57
NOx kg/t - 48,80 23.893,48 21.777,71 20.241,78 21.048,98 19.127,67
NMVOC kg/t - 7,08 3.464,06 3.157,32 2.934,64 3.051,67 2.773,12
CcoO ka/t - 15,50 7.589,12 7.050,98 6.553,69 6.815,04 6.192,98
PM10 kg/t - 2,83 1.385,63 1.262,93 1.173,86 1.220,67 1.109,25
PAH glt - 4,07 1.992,76 1.816,30 1.688,20 1.755,52 1.595,28

Napomena:
AMZ = ArcelorMittal Zenica
BAT = (NRT) Best Available Technique Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013
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Tabela 3.12. Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon Valjaonice

Ulazno-izlazni 2015. 2016. 2017. 2018. 2019.
materijali Jedinica | BAT | s;TNA | ZIENA | _,. | SITNA | ZIENA | . | SITNA | ZIENA | | STNA ziena | | STNA zieNA |
Valjaonice PRUGA | PRUGA PRUGA | PRUGA PRUGA | PRUGA A PRUGA A PRUGA
Ulaz
Sirovine
Celi¢ne gredice kg/t - 1035 1041 - 1035 1.042 - 1.040 1.044 -1 1.041 1.043 -1 1042 1.044 -
Zica kg/t - - - 946 - - 966 - - 1.000 - - 1.091 - - 999
Sitni profili kglt - - - 64 - - 43 - - 8 - - 0 - - 99
Energija
Elektriéna energija MWhit - 01678 | 0,343 | 0,0562 | 0,1286 | 0,1082 | 0,0442 | 0,1335 | 0,1066 | 0,0412 | 0,1344 0,966 | 0,0489 | 0,1333 0,865 | 0,0297
Zemni gas GJit - 1,3657 | 1,4132 - 1493 0,78 -| 1,587 | 0,7504 - | 16065 [ 0,8502 -1 14104 | 07143 -
Koksni gas - 0,223 - - 0,654 - - 0,69 - - 0,661 - - 0,668 -
Visokopecni gas - 0,080 - - 0,246 - - 0,266 - - 0,216 - - 0,236 -
Para GJIt - 02523 | 0,2283 -] 009559 | 10,0734 -| 01739 | 0,1933 - | 00838 | 0,0741 - 10,1017 | 0,0649 -
Voda malt - 5 37 1,1 4.4 4,9 0,8 3.2 6,8 0,7 2,7 6,4 0,7 6,3 1 0,5
lzlaz
Proizvodi
296.699 310.043 294.44 299.40
Sitni profili kg ; . - . ; 276'96‘056 ; 0. ; 0. -
000 000 000 000
Sica . | 352.879. | 379.769. 413109 | 7390.094. [ 404.304.
9 000 000 000 000 000

Gradevin. armatura . ] | 31.989. ] [ 47.075. ] [ 55718 ] | 52.928. ] [ 67.009.

: 9 000 000 000 000 000
Emisije
S02 glt - 39 [ 17,0906 - 4,11 4,60 - 1,68 7,81 -1 o042 513 - 386 7,09 -
NOX gt - | #0190 | 437386 .| 23237| 5056 .| 10630 | 6054 S| 1747 | 4784 - | 430,19 | 43,74 -
co git - | 47,9208 | 27,0366 - 8,00 0,01 - 10,50 7,93 - 1,92 27,04 -| 47,02 27,04 -
Otpadni materijali
Celiéni otpad kglt - 14 20,7 8,1 1324 | 116,14 8,30 16,15 23,42 6,40 | 16,57 21,88 6,80 | 17,49 20,93 6,50
Ogor (cunder) kglt - 22 20,2 17| 22,20 23,28 0,80 23,40 20,34 1,30 | 24,88 21,19 0,50 | 24,47 23,34 2,10
Otpadna voda man T - 5,63 1,93 - 3,21 1,98 - 3,06 3,81 -1 821 2,54 -1 578 3,99 -
Napomena:

AMZ = ArcelorMittal Zenica
BAT = (NRT) Best Available Technique Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013
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3.3. Opis izvora emisija iz pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica

3.3.1. Emisije u zrak

3.3.1.1. Emisije u zrak iz pogona Koksara
Pogon Koksara ima relativno veliki broj izvora emisije pa je potrebno napraviti razliku izmedu
slijedeca tri tipa izvora emisja u zrak:

— Kontrolisane emisije, poput emisija sa dimnjaka koksare. Ove emisije se mogu mijeriti
bez problema i moze se uticati na njihovo smanjenje.

— Difuzne emisije koje se deSavaju tokom normalnog rada koksne baterije, npr.
separacija koksa, transport koksa i uglja, usponske kolone, istiskivanje koksa i gadenje
koksa. Ove emisije je moguée smanijiti samo preventivnim mjerama.

— Fugitivne emisije koje se deSavaju tokom poremecéaja u normalnom radu koksne
baterije, npr. curenje plina na vratima peci. Ove emisije se mogu smanijiti samo dobrim
odrzavanjem pogona.

Difuzne i fugitivne emisije se jako teSko kvantifikuju.

Glavni izvori emisija iz pogona Koksara su:

o Istovar i priprema uglja — nastaju difuzne emisije tokom slijedecih operacija: istovar,
skladistenje, drobljenje i sortiranje ugljeva.

e Zasipanje uglja — tokom operacije zasipanja uglja pored emisija praSine dolazi i do emisija
organskih polutanata kao $to su benzen, BaP, SO2, H2S i NH3. Koncept zasipanja, geometrija
i odgovarajuce zaptivanje usipnih otvora i sistema su veoma bitni elementi za smanjenje ovih
emisija.

o Proces zagrijavanja koksne baterije — emisije se deSavaju tokom sagorijevanja koksnog
plina, a ispustaju se na dimnjaku Koksare. Sa ovog izvora su prisutne znacajne emisije SO>
buduci da nema odsumporavanja koksnog plina.

Takoder, emisije crnog dima sa dimnjaka Koksare se javljaju usljed nepotpunog sagorijevanja
koksnog plina ili zbog pojave pukotina na zidovima peci. U slu€aju pojave pukotina na zidovima
peci dolazi do curenja sitnih Cestica uglja i plinovitih produkata koksovanja u plinovod otpadnih
gasova.

e Proces koksovanja — proces koksovanja zapo€inje odmah nakon procesa zasipanja.
Sirovi koksni plin se odvodi kroz usponske kolone u sabirni kolektor. Zbog poveéanog pritiska
u koksnim pe¢ima moze doci do fugitivnih emisija na vratima, usipnim otvorima, usponskim
kolonama ali isto tako i ukoliko su prisutne pukotine na zidovima peci mozZe doéi do emisija
sirovog koksnog plina putem zagrijevnih plinova.

o Istiskivanje koksa — Prije pocCetka istiskivanja skidaju se vrata koksne peci. Koks se
istiskuje pomocu masine za istiskivanje i vodilice koksa u kola za gasenje. Tokom ovog
procesa prisutne su difuzne emisije prasine u vidu crnog dima.

e Gasenje koksa — gaSenje vrué¢eg koksa sa hladnom vodom proizvodi termalni Sok pri kojem
se izdvajaju Cestice vruéeg koksa. Vodena para koja se emituje sa tornja za gaSenje koksa
moze sadrzavati prasinu, CO, NHs i H.S.

o Separacija koksa — Nakon gasSenja koksa, koks se transportuje pomocu trakastih
transportera u zgradu gdje se vrsi drobljenje i sortiranje koksa. Ovdje dolazi do emisija praSine
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koja se otprasuje pomocu mokrih sistema za otpraSivanje tzv. skruber sistemi. Njihov primarni
utjecaj se ogleda u pogorsanju uslova radne sredine, a koji su jasno definirani u okviru zastite
na radu.

3.3.1.2. Emisije u zrak iz pogona Aglomeracija
Emisije u zrak iz pogona Aglomeracija, odnosno emisije iz procesa aglomerisanja imaju
najveci uticaj na okoli$. Emisije u zrak nastaju tokom slijedecih procesa:

— tokom pripreme i doziranja sirovina

— drobljenja koksa

— tokom procesa aglomerisanja

— tokom drobljenja, klasiranja i transporta aglomerata
Difuzne emisije u zrak se deSavaju tokom svih gore navedenih procesa kada otpadni plinovi
nisu upotpunosti uhvaceni.

o Emisije prasine tokom pripreme i doziranja sirovina — nastaju tokom transporta ulaznih
sirovina pri ¢emu dolazi do presipanja sa jednog transportera na drugi ili tokom doziranja
ulaznih sirovina na glavnu transportersku traku na kojoj se formira aglomjeSavina. NajCeSci
izvori emisija praSine su pretovarni évorovi.

o Emisije prasine u odjeljenju drobljenja koksa — nastaju tokom drobljenja koksa na
potrebnu granulaciju kako bi se mogao koristiti u proizvodnom procesu aglomerisanja.

o Emisije tokom procesa aglomerisanja — su uglavnhom emisije prasine koje ¢ine i do 50%
od svih ukupnih emsiisja prasine iz integralne linije proizvodnje Celika. Drugi polutanti iz ovog
procesa su: SO, NOx, teski metali, HCI, HF, PAH i PCDD/F.

o Emisije prasine tokom drobljenja, klasiranja i transporta aglomerata — su emisije Ciji
su glavni izvori pretovarni ¢vorovi na kojima dolazi do presipanja aglomerata sa jedne
transporterske trake na drugu. Ovo odjeljenje moze biti izvor difuznih emsija ukoliko usisne
haube nisu odgovarajuceg oblika i kapaciteta.

3.3.1.3. Emisije u zrak iz pogona Visoka pe¢
Izvori emisija u zrak iz pogona Visoka pe¢ su:

— bunkerska estakada

— kauperi

— livna platforma

— granulacija troske

o Emisije prasine iz bunkerske estakade - nastaju na presipnim mjestima tokom transporta
sirovina i goriva. Ova prasina uglavnhom uti¢e na radnu sredinu tako $to uzrokuje otezane
uslove rada ljudi i postrojenja.

o Emisije iz kaupera — kauperi se loze visokopeénim plinom i povremeno koksnim plinom
tokom duzih stajanja i remonta visoke pec¢i. Buduci da koksni plin sadrzi komponente sumpora
mogu se pojaviti i emisije SO, kada se ovaj plin koristi kao gorivo. Emisije NO; su rezultat
visokih temperatura u kauperima.

o Emisije sa livne platforme — tokom ljevanja sirovog gvozda dolazi do emisija prasine. Ove
emisije uglavnom nastaju usljed kontakta sirovog gvozda i troske sa ambijentalnim kisikom.
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o Emisije iz granulacije troske — emisije H,S i SO, se stvaraju usljed reakcije vode i
istopljene troske. Ove emisije zavise od kanala kojim se krece troska buduc¢i da je glavna
komponenta sumpora u troski CaS, ali i od temperature vode za granuliranje, tj. hladnijom
vodom se postizu manje emisije HzS i SO,.

3.3.1.4. Emisije u zrak iz pogona Celi¢ana
Do emisija u zrak iz pogona Celiana dolazi u procesima koji nastaju:

— u mikserskom odjeljenju prilikom uljevanja i izljevanja te¢nog gvozda;
u konvertoru prilikom punjenja, duvanja kisika (proizvodnja i spaljivanje BOF gasa)
izljevanja te¢nog Celika i troske iz BOF konvertora,

— utoku rada EAF-100t i LF-a (kazanska obrada) i prilikom istresanja kazanske troske,

— u odjeljenju nemetala prilikom istovara, transporta, doziranja,

— u odjeljenju ferolegura prilikom manipulacija;

— u odjeljenju DHD sistema tokom obrade i susenja mulja

— u kazanskoj hali prilikom zagrijavanja kazana i medukazana.
Difuzne emisije u zrak nastaju u nekim od navedenih procesa i procesima vezanim za
tehnoloski proces, nisu kontrolisane niti obuhvacene usisnim haubama niti nekim drugim
tretmanom obradene prije ispustanja u atmosferu.

o Emisije iz mikserskog postrojenja nastaju tokom uljevanja i izljevanja te¢nog gvozda.

o Emisije iz BOF konvertora - nastaju tokom uljevanja te€nog gvozda i ulaganja starog
Zeljeza, tokom duvanja kisika i tokom izljevanja te€nog Celika i troske. Emisije iz BOF
konvertora su klasificirane u dvije osnovne grupe: primarne i sekundarne emisije iz konvertora.

Primarne emisije iz konvertora: nastaju tokom duvanja kisika prilikom ¢ega nastaje BOF plin.
BOF otpadni plin je primarno gorivo koje se zbog svoje toplotne vrijednosti spaljuje u kotlovima
utilizatorima i koristi za proizvodnju vodene pare. BOF plin se sastoji od ugljen monoksid (CO)
i sadrzi velike koli€ine prasine (metalni oksidi, uklju€ujuci teSke metale), relativno male koli¢ine
sumpor dioksida (SO-) i azotnih oksida (NOx). Takoder su prisutne i veoma male koli¢ine
PCDD/F i PAH.

Sekundarne emisije iz konvertora: nastaju tokom procesa uljevanja te€nog gvozda, ulaganja
starog Zeljeza i tokom izljevanja te¢nog Celika i troske iz konvertora.

Difuzne emisije u BOF konvertorima: takoder nastaju i tokom duvanja kisika u otvoru za
spustanje koplja sa kisikom. Ove emisije se spreCavaju formiranjem tzv.“zratne zavjese".
ZraCna zavjesa se formira tako Sto se vrSi duvanje komprimiranog zraka ¢ime se stvara Stit
koji spre€ava difuzne emisije tokom duvanja.

o Emisije u zrak iz EAF-100t i LF-a se dijele na: primarne emisije koji nastaju u procesu
rada EAF peci i LF-u i sekundarnu emisiju koja nastaje tokom pripreme starog Zeljeza, na
transportu nemetalnih dodataka i ferolegura, pri punjenju EAF peci i pri izljevanju te€nog Celika.
Primarni otpadni gasovi predstavljaju 95 % ukupnih emisija iz EAF peci.

Emisije iz LF-a nastaju u toku procesa rada kazanske peéi.

Primarni i sekundarni otpadni gasovi iz EAF peci sadrze prasinu, teSke metale (Hg, Sb, Pb,
Cr, Cu, Mn, V, Se, Te, Ni, Co, Sn), cijanide (CN-)., fluoride (F-), azotne okside (NOx), sumpor
dioksid (SO2), karbon monoksid (CO) i organske (npr. VOC, klorbenzen, PAH i PCDD/F) i
anorganske materije (HF, HCI, CI2).

Vecina teskih metala (osim zive) se izdavaja sa prasinom. Emisije SO2 i NOx nisu znacajne.
Emisija SO najviSe zavisi od koli€ine i sastava goriva koji se koristi.
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Najvedéi izvor prasSine EAF postrojenja nastaje manipulacijom: starim zeljezom, nemetalnim
dodacima, u LF- procesu, pri livenju i pri remontima vatrostalnog ozida. Najveéi dio prasine se
odstranjuje putem sistema za odsisavanje otpadnih gasova.

o Emisije prasine tokom manipulacije nemetalnim dodacima i ferolegurama u BOF
konvertorima nastaju na presipnim mjestima tokom transporta nematalnih dodataka i
ferolegura.

e Emisije iz DHD postrojenja nastaju tokom obrade filterskog mulja u peé¢ima za su$enje
filterskog mulja. Pe¢ se lozi visokopeénim gasom.

o Emisije iz kazanske hale prilikom zagrijavanja kazana i medukazana su zapravo dimni
gasovi iz lozista za suSenje i predgrijavanje kazana i medukazana. Buduéi da se loZenje vrsi
zemnim i koksnim gasom tj. Cistim ekoloSkim gorivima ove emisije nisu znacCajne sa aspekta
zastite okolisa.

3.3.1.5. Emisije u zrak iz pogona Valjaonice
Najvaznije emisije u zrak su: emisije NOx, SOz i CO i emisija prasine kod transporta valjanog
materijala, valjanja i mehanic¢kog tretmana povrsine.
Emisije u zrak kod procesa valjanja sitnih profila i Zice javljaju se prvenstveno kao produkt
sagorijevanja gorivih plinova u zagrijevnom pecima. Produkti sagorijevanja na pe¢ima odvode
se u atmosferu preko pripadajucih dimnjaka.

3.3.1.6. Emisije u zrak iz pogona Energetika
Pogon Energetika vrsi distribuciju vode (industrijske i pitke), plinova i elektri¢cne energije po
pogonima ArcelorMittal Zenica. Tokom navedene aktivnosti ne o€ekuju se zna€ajne emisije u
zrak.

3.3.1.7. Emisije u zrak iz pogona Saobracaj
Pogon Saobracaj pruza usluge drumskog i Zzeljezni¢kog transporta sirovina, materijala i gotovih
proizvoda drugim pogonima ArcelorMittal Zenica i nema stacionarnih izvora emisija u zrak.

3.3.2. Emisije u vodu

3.3.2.1. Emisije u vodu iz pogona Koksara
Otpadne vode u pogonu Koksara se mogu svesti na Sest izvora:
— Rashladni toranj tehni¢ke vode,
— Ventilacioni sistemi u procesu pripreme uglja i separacije koksa,
— Proces hladenja (gasenja) koksa,
— Skladiste uglja,
— Sanitarne otpadne vode,
— Prerada koksnog plina

e Rashladni toranj tehnicke vode — voda nakon upotrebe u procesima hladenja sirovog
koksnog plina u primarnim i konaénom hladnjaku, nakon dobijanja amonijacnih para i nakon
upotrebe u masinskom odjeljenju nije zagadena, tako da se nakon hladenja u rashladnom
tornju tehnicke vode vraéa na ponovnu upotrebu. S obzirom na distoéu vode koja kruzi
zatvorenim tokom, ovaj tok vode se naziva i Cistim ciklusom.
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o Ventilacioni sistemi u procesu separacije i gasenja koksa — otpadna voda nastala u
procesu rada ventilacionih sistema u procesu pripreme uglja i separacije koksa se u ukupnoj
koli€ini prebacuje u taloznike, odakle se izbistreni dio koristi za potrebe gasenja koksa. Prilikom
manipulacije ugljem i koksom (doprema, otprema, pretovaranje) dolazi do emisije prasine koja
se usisava ventilacionim sistemom i upucuje na mokri tretman. Nakon mokrog tretmana
nastaje voda optere¢ena suspendovanim materijama ,muljna voda“, koja se putem muljnih
pumpi prebacuje na talozne bazene koji su locirani u blizini procesa hladenja koksa. Otpadna
voda nakon gaSenja koksa se takoder usmjerava na taloZnike. TaloZnici su koncipirani na
nacin postojanja dva bazena, tako da se muljevita voda prihvata u prvi bazen, a izbistrena
prelazi u drugi bazen, koji ujedno predstavlja i skladiSte vode za narednu upotrebu. Ovakvo
rieSenje taloznika omogucava stalno i nesmetano izdvajanje koksnog mulja prilikom &iS¢enja
bazena. Prema tome voda kruzi zatvorenim tokom, koji se zbog konstantnog zagadivanja
naziva i prljavim ciklusom. Nema ispusta otpadnih voda u kanalizaciju, $to znaci da se voda iz
ventilacionih sistema i povratne vode sa procesa gaSenja koksa koristi za ponovnu upotrebu
za gaSenje koksa.

o Skladiste uglja — je vanjsko i nenatkriveno, te je zbog toga izloZzeno padavinama.
Sakupljene otpadne vode nastale sapiranjem uglja izazvanog padavinama se injektorima
prebacuju u kanalizaciju pored postrojenja biohemije, a dalje u kolektor. Ove otpadne vode
mogu biti opterecene sitnim Cesticama uglja, odnosno suspendovanim materijama.

e Sanitarne otpadne vode — nastaju na mjestima postojanja mokrih ¢vorova i kupaonica,
odnosno na mjestu koriStenja pitke vode. Ove vode se ispustaju direktno u gradsku
kanalizaciju koja finalno zavrSava u rijeci Bosni.

o Prerada koksnog plina — najzagadenije otpadne vode Koksare nastaju u procesu prerade
sirovog koksnog plina tj. u odjeljenju nus-produkata. Razlikujemo amonijatne i fenolne
otpadne vode.

Voda koja sluzi u procesu hladenja sirovog koksnog plina pri izlasku iz koksnih peci, zbog
visokog sadrzaja amonijaka u tehnoloSkom procesu se naziva amonijaénom vodom. Nakon
upotrebe amonijac¢na voda obogaéena amonijakom i katranom iz koksnog plina upucuje se na
dekantere, u kojima se izdvaja katran (na osnovu razli€ite specifi¢ne tezine), a izbistreni dio se
ve¢im dijelom upuéuje na ponovnu upotrebu. Manji dio izbistrene amonijacne vode, nazvan
viskom amonijacne vode, upuéuje se na amonijatne kolone gdje se u kontaktu sa parom
izdvaja viSak amonijaka, koji se mrezom plinovoda upuéuje u pogon proizvodnje amonij-
sulfata. Dio amonijacne vode koji u destilacionim kolonama nije presao u plinoviti amonijak se
upucuje na bioloSki tretman otpadnih voda.

Kondenzat sirovog koksnog plina se prikuplja iz primarnih i konaénog hladnjaka, elektrofiltera
i ekstraktora u kondenz loncima, odakle se cjevovodima vodi u dubinske tankove, potom u
dekantere ili u tankove za kondenzat. S obzirom da su ove vode opterecene visokim sadrzajem
fenola, u tehnoloSkom procesu se nazivaju fenolne vode. U normalnom radu fenolne vode se
upucuju na bazene za fenolne vode i pumpama se prepumpavaju na uredaj za bioloski tretman
otpadnih voda.

3.3.2.2. Emisije u vodu iz pogona Aglomeracija
Sve vode u departmentu Aglomeracija se nalaze u recirkulaciji, a razlikujemo prljavi i Cisti
ciklus.

e Prljavi ciklus - u prljavom ciklusu se nalaze vode koje su se koristile u vodenim sistemima
za preciS¢avanje otpadnih plinova. Sistemi za preciS¢avanje otpadnih plinova su instalirani na
transportnim sistemima tj. pretovarnim ¢vorovima. Vode nastale u sistemima za preciS¢avanje
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otpadnih plinova sadrze veliku koli¢inu suspendiranih materija koje imaju visok procenat Fe u
svom sastavu pa se iz tog razloga upucuju na tretman otpadnih voda koji se prvenstveno
sastoji od talozenja i izbistravanja. PreCiS¢ena voda se zatim $alje ponovo u ciklus, a izdvojeni
mulj se susi i vraca u proces aglomerisanja. U ovom slu€aju nema ispustanja otpadnih voda iz
ovog pogona.

e Cisti ciklus - sluzi za snabdijevanje Aglomeracije sa rashladnom vodom, za hladenje
masinskih sklopova na slijedec¢im postrojenjima:

— drobilice koksa

— ekshaustori

— dimni ventilatori

— aglomasine
Ove vode distog ciklusa, kao i sve ostale rashladne vode u ArcelorMittal Zenica, se nalaze u
zatvorenom sistemu recirkulacije i ne ispustaju se u povrsinske vode niti u kanalizaciju.

3.3.2.3. Emisije u vodu iz pogona Visoka pe¢
U pogonu Visoke peci voda se za tehnoloske potrebe koristi u dva neovisna zatvorena ciklusa
cirkulacije vode i to:

— Cisti ciklus za hladenje visoke peci

— prljavi ciklus na precistaCima VP plina i granulaciji troske
Izvori otpadnih voda iz pogona visokih peci su:

— predcistaci VP plina

— sistem za granulaciju troske

— livni stroj

e Otpadna voda iz precistasa VP plina je voda koja je koriStena za preciScavanje
visokopec¢nog plina. PreCiS¢avanje vode se vrSi u radijalnim taloznicima (DOOR). U
taloZznicima se vrsi prihvat vode sa precistaca plina, vrsi taloZenje mulja, sakuplja i transportuje
mulj do privremenih bazena za mulj, a zatim na industrisko odlagaliSte Rac¢a. PreCiS¢ena voda
se preko pumpnih stanica vrac¢a u recirkulaciju. Ovo je zatvoreni ciklus.

e Otpadne vode iz granulacije troske se $alju u taloZnik za granuliranu trosku, gdje se vrSi
talozenje sitnih Cestica troske. IstaloZzene Cestice se skupljaju i transportuju u bazen za
granuliranu trosku, a preciS¢ena vode se preko pumpnih stanica vrac¢a u recirkulaciju.

e Otpadne vode iz livnog stroja nastaju prilikom lijevanja sirovog gvozda i polijevanja
vodom radi ubrzavanja hladenja i o&vrS¢avanja i u cilju lakSe i brze manipulacije kod
uskladistenja odljevnog gvozda. Otpadna voda se preciS¢ava u horizontalnom talozniku odakle
se vraca u zatvoreni prljavi ciklus. Kako pogon livnog stroja radi samo povremeno, voda se
zadrzava u taloznicima do sljedec¢e upotrebe te se ne ispusta u kanalizaciju.

Napomena: u pogonu za deponiranje sirovog gvozda u havarijalnu jamu ne nastaju otpadne
tehnoloske vode. Industrijska voda se koristi za prinudno hladenje o€vrsnutog gvozda i odmah
isparava bez bitne promjene u sadrzaju.

3.3.2.4. Emisije u vodu iz pogona Celi¢ana
e Voda za potrebe proizvodnog procesa postrojenja BOF konvertora se koristi u okviru
dva zatvorena ciklusa, tj. u Cistom i prljavom ciklusu.
Voda iz G&istog ciklusa se koristi za hladenje kotlova utilizatora, kiseoniCkog koplja,
kristalizatora, bruseva i ekrana putem povratnog cjevovoda i za hladenje dimnih ventilatora,
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pumpnih agregata, reduktora na grijaima kazana, makaza, donjeg i gornjeg vu¢nog stroja na
konti livu, leZajeva u pretlacnoj stanici i kondicionera putem samotoénog cjevovoda.

Vode iz ,Cistog ciklusa“ nemaju direktan dodir sa procesom i koriste se isklju€ivo za hladenje,
u zatvorenom sistemu recirkulacije. Vode iz ovog dijela ispustaju se u sistem odvodnje
tehnoloskih voda samo u slu€aju incidentnih situacija.

Vode prljavog ciklusa pogona BOF nastaju u procesu preciS¢avanja otpadnog plina mokrim
postupkom. Prilikom toga nastaje otpadna voda koja je po svom fiziCko — hemijskom sastavu
izuzetno zagadena suspendovanim materijama i teSkim metalima.

Nastale otpadne vode se odvode u pogon za precCiS¢avanje voda na principu talozenja
suspendovanih materija i dehidratacije mulja (DHD sistem). Otpadna voda nakon tretmana se
ponovo vrac¢a za potrebe procesa preciS¢avanja plina.

e Voda u postrojenju EAF-100t i LF-a koristi se za hladenje i to: hladenje EAF-100ti LF-a i
hladenje konti liva. Sve rashladne vode su u zatvorenom ciklusu, odnosno nakon hladenja i
tretmana vracaju se u ciklus.

Voda koje se koristi za sekundarno hladenje konti liva sadrzi ogorinu (cunder) Zeljeza, ulja i
maziva i preciS¢ava se zajedno sa vodom iz Valjaonica u tzv. DSD sistemu Kkoji pripada
departmentu Energetika. Izdvajanje ogorine (cundera) se vrsi u hidrociklonima gdje Cestice
ogorine (cundera) padaju na dno, a ulja i masti u muljnom ciklonu. PreciS¢ena voda se ponovo
vraca u tehnoloSki proces hladenja konti liva, odnosno valjaonica.

Nastale otpadne vode iz pogona BOF i dio voda EAF-100t se putem kolektora ZZ-2 ispustaju
u rijeku Bosnu. U isti kolektor se ispustaju i vode iz pogona Valjaonice.

3.3.2.5. Emisije u vodu iz pogona Valjaonice
Otpadna voda u pogonu Valjaonice se uglavnom javlja kod procesa valjanja. Ovdje se razlikuje
prljavi i Cisti ciklus.
Cisti ciklus toka vode se odnosi uglavnom na vodu za hladenje peéi i uljnih sistema. Kod
hladenja peci ova voda ne dolazi u dodir sa Cesticama materijala koji bi je mogli zaprljati.

Prljavi ciklus vode se javlja na valjackoj pruzi kod hladenja valjaka, skidanja cundera vodom
visokog pritiska i kod termi¢kog tretmana valjanog proizvoda. U ovom slu€aju voda skida
cunder sa valjanog materijala i vodi ga do sistema za precCiS¢avanje. Ova voda moze
sadrzavati i izvjesne koli¢ine ulja ili masti, koji se takoder odvode do DSD sistema za
precCiS¢avanije.

3.3.2.6. Emisije u vodu iz pogona Energetika
Posebna sekcija unutar pogona Energetika koja ima naziv Vodoprivreda upravlja otpadnim
vodama iz svih pogona ArcelorMittal Zenica, osim dijela tehnoloskih otpadnih voda Koksare i
Celitane, a koje se mogu razvrstati na:

— sanitarne otpadne vode

— oborinske otpadne vode

— tehnoloske otpadne vode

e Sanitarne otpadne vode nastaju u upravnim zgradama, proizvodnim pogonima i
restoranima i ispustaju se u glavni kolektor. Njihova koli¢ina uglavnom odgovara ukupnoj
potrosnji pitke vode.

e Oborinske otpadne vode se sa tehnoloSkim i sanitarnim otpadnim vodama takoder
ispustaju u kolektore otpadnih voda.
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e Tehnoloske otpadne vode nastaju u pogonima Koksara, Aglomeracija, Visoka pe¢,
Celitana, Valjaonice, Energetika i Saobraéaj. Detaljan opis izvora emisija u vode za svaki
pogon pojedina¢no u okviru tacke ,3.2. Emisije u vode®.

Sve otpadne vode ArcelorMittal Zenica (Sanitarne, oneciS¢ene oborinske i tehnoloske) u
konacnici ispustaju se u rijeku Bosnu, preko tri kolektora:

— GK - glavni kolektor (otpadne vode Koksare, Aglomeracije, Visoke peci, Energetike)
—  7Z-2 —valjaonicki kolektor (otpadne vode Valjaonica i Celi¢ane) i

— OV-15 - otpadne vode Saobracaja

3.3.2.7. Emisije u vodu iz pogona Saobracaj
MijeSovite otpadne vode koje podrazumijevaju komunalne, oborinske i tehnoloske (od pranja
lokomotiva, kamiona i gradevinskih masSina te drugih sredstava zZeljezni¢kog i cestovonog
saobracaja) se nakon izdvajanja ulja i masti u separatoru ispustaju u rijeku Bosnu preko
ispusta OV15.

3.3.3. Emisije buke

3.3.3.1. Emisije buke iz pogona Koksara
Dominantni izvori buke u Koksari su: objekat koksne baterije, hala ekstraktorske stanice i
hladionik pumpne stanice PS-6.

3.3.3.2. Emisije buke iz pogona Aglomeracija
Dominantni izvori buke u Aglomeraciji su drobilice koksa, ekshaustori, dimni ventilatori,
aglomasine, drobilice aglomerata, sortirnica aglomerata i dr.

3.3.3.3. Emisije buke iz pogona Visoka pe¢
Emisija buke u Departmentu Visoka pe¢ nastaje u postrojenjima elektrofiltera i iz objekata
Visoke pecéi. U pogonu za deponiranje sirovog gvozda u havarijalnu jamu nisu identifikovani
znacajniji izvori buke u normalnim uvjetima odvijanja tehnoloSkog procesa, te je ustanovljeno
da nema znacajnije produkcije i emisije buke koja bi mogla uticati na okolis.

3.3.3.4. Emisije buke iz pogona Celi¢ana
Emisija buke u BOF pogonu nastaje u postrojenjima konvertora za vriieme duvanja kisika, za
vrijeme manipulacija na skladistima starog Zeljeza i nemetala, pri radu ventilatora i
ekshaustora, pri ispustanju pare na energokorpusu kao i prilikom obustavljanja rada kotlova
utilizatora na sigurnosnom ventilu na krovu hale BOF konvertora.

Emisije buke iz EAF postrojenja nastaje u slijede¢im odjeljenjima: u topioni¢kom dijelu,
skladistu starog Zeljeza, sistemu za manipulaciju nemetalnim dodacima i ferolegurama, pri
primarnom otpra8ivanju i otpradivanju haubom iznad EAF postrojenja i u postrojenju za
preCiS¢avanje otpadnih gasova. EAF postrojenje je smjeSteno u posebnoj komori — ,dog

house* Ciji je cilj izolacija od buke i efikasnije odsisavanje otpadnih gasova.
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3.3.3.5. Emisije buke iz pogona Valjaonice
Izvori emisije buke iz pogona Valjaonice su proizvodna postrojenja i sredstva unutrasnjeg
transporta (transporteri, dizalice, kamioni, viljuskari i td.).

3.3.3.6. Emisije buke iz pogona Energetika
Od znacaijnijih izvora okolinske buke iz pogona Energetika su hladionici industrijske vode.

3.3.3.7. Emisije buke iz pogona Saobracaj
Buka u pogonu Saobracaj potice od drumskog i Zeljezni¢kog saobracaja. Ova buka je
promjenljiva zbog nestacionarnih izvora i zbog neravnomjernog opterecenja. Intenzivniji
saobracaj moze uticati na povecanje ukupnog nivoa okolinske buke.

3.3.4. Nastanak otpada

Plan upravljanja otpadom je uraden u skladu sa ¢lanom 19. i 20. Zakona o upravljanju otpadom
(Sluzbene novine Federacije BiH br. 33/03 i 72/09).

Plan upravljanja otpadom predstavlja reviziju i dopunu Plana iz oktobra 2019. godine,
dostavljenog nadleznim organima u Federaciji Bosne i Hercegovine.

Plan upravljanja otpadom sadrzi tokove materijala, energenata, gotovih proizvoda i otpadnih
materijala, te bilanse otpadnih materijala, sa definiranim Siframa, koli¢inama, mjestima
nastanka i nac¢inima zbrinjavanja. Takode, definirane su i lokacije za privremeno skladistenje
otpadnih materijala po vrstama do njihovog kona¢nog zbrinjavanja.

Plan upravljanja otpadom je uraden za sve pogone u ArcelorMittal Zenica i predstavlja
integralni dokument i primjena istog je obaveza za sve pogone u ArcelorMittal Zenica.

Plan upravljanja otpadom je uraden kao ,otvoreni dokument® koji e se dopunjavati i mijenjati
ovisno od stanja u ArcelorMittal Zenica, tehnickih rieSenja, planova proizvodnje, obaveza iz
legislative i direktiva EU.

Plan upravljanja otpadom Rev.5 od septembra 2020. je u prilogu ovog Zahtjeva.

U daljem teksu se djelomi¢no se obraduje industrijski otpad za svaki pogon pojedinacno.
Detaljan pregled otpada po pononima i postrojenjima dat je u Planu upravljanja otpadom.

Napomena: Pored industrijskog otpada nastaje i komunalni otpad. Sav otpad koji sadrzi
iskoristive komponente se reciklira ili prodaje, a opasni otpad se zbrinjava preko ovlastenih
kompanija. Lokacije privremenog skladista otpada su oznacene na slikama u Planu upravljanja
otpadom za svaki pogon pojedinacno.

3.3.4.1. Nastanak otpada u pogonu Koksara
U procesu proizvodnje koksa u pogonu Koksara nastaju slijedece vrste industrijskog otpada:
— Otpadni katranski mulj
— Ugljena praSina
— Koksna prasina
— Vatrostalni materijal

e Otpadni katranski mulj — nastaje u preddekanterima i dekanterima odakle se transportuje
na mjeSavinu uglja za koksovanje i dalje sa mjeSavinom u koksne peci, gdje se isti reciklira.
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e Ugljena prasina — pojavljuje se u taloznim bazenima odjeljenja pripreme uglja i to je
zapravo ugliena praSina iz mokrih otprasSivaca. Nakon izdvajanja u taloznim bazenima
transportuje u Aglomeraciju zajedno sa koksnom prasinom gdje se reciklira.

e Koksna prasina — nastaje u taloznim bazenima tornja za gaSenje koksa, a otprema se
zajedno sa sitnom frakcijom koksa u pogon Aglomeracije gdje se mjeSa sa ostalim sirovinama
potrebnim za sinterovanje i na taj nacin reciklira.

e Vatrostalni materijal — nastaje prilikom odrzavanja pogona i postrojenja i odlaze se na
industrijsko odlagaliste Raca.

3.3.4.2. Nastanak otpada u pogonu Aglomeracija
U procesu proizvodnje aglomerata u pogonu Aglomeracija nastaju slijedece vrste industrijskog
otpada:
— Mulj sa Aglomeracije
— Elektrofilterska prasina
— PraSina iz vrecastih filtera

o Mulj sa Aglomeracije — nastaje u odjeljenju za tretman otpadnih voda iz prljavog
ciklusa. Ovaj mulj ima visok sadrzaj Fe pa se nakon izdvajanja i suSenja ponovo vracéa
u proces aglomerisanja.

o Elektrofilterska prasina — nastaje u sistemima za otpraSivanje dimnih plinova tzv.
elektrofilterima. Ova praSina se u potpunosti vraéa u proces aglomerisanja

e Prasina iz vreéastih filtera — nastaje u u sistemima za otpraSivanje pretovarnih
¢vorova na transportnim sistemima. Ova praSina se takoder u potpunosti reciklira u
pogonu Aglomeracija.

3.3.4.3. Nastanak otpada u pogonu Visoka peé¢
U procesu proizvodnje sirovog gvozda u pogonu Visoka peé¢ nastaju slijedece vrste
industrijskog otpada:
— VP prasina iz bunkerske estakade
— VP prasina iz prasne vrete
— VP praSina iz sistema za otpraSivanje livne platforme
— VP mulj (DOOR)
— VP granulirana troska
— Vatrostalni otpad

e VP prasina iz bunkerske estakade — se izdvaja u elektrofilterima, a zatim se ponovo vraca
u proces proizvodnje, {j. reciklira se u Aglomeraciji.

e VP prasina iz prasne vre¢e — nastaje tokom primarnog/grubog precis¢avanja VP plina u
prasnoj vreci. Izdvojena pradina se odlaZe na industrijsko odlagaliSte Raca ili se vraca u proces
preko Aglomeracije.

e VP prasina iz sistema za otprasivanje livne platforme — se izdvaja u vrecastom filteru,
a zatim se transportuje i odlaZe na industrijsko odlagaliste Raca ili se vra¢a u proces preko
Aglomeracije.

e VP mulj (DOOR) — nastaje precCiS¢avanjem visokopec¢nog plina, a izdvaja se u muljnoj
stanici DOOR (sistem u nadleznosti Energetike). Mulj se zasuSuje u betonskom bazenu i dalje
se kamionima i transportuje na industrijsko odlagaliste Raca.
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e VP granulirana troska — u procesu proizvodnje sirovog gvozda nastaje i troska koja se
dalje preraduje u sistemu za granuliranje kako bi se mogla koristiit u proizvodnji cementa.
Ukoliko postoje zahtjevi na trziStu za ovom troskom onda se ona koristi kao gradevinski
materijal u suprotnom slu€aju se odlaze na industrijsko odlagaliste Raca ili se privremeno
skladisti u krugu ArcelorMittal Zenica.

e Vatrostalni otpad — nastaje tokom zidanja vatrostalnog ozida i remontu kazana za
transport te€nog gvozda u hali za remont kazana. Ovaj otpad se odlaze na industrijsko
odlagaliste Raca.

3.3.4.4. Nastanak otpada u pogonu Celiéana
U procesu proizvodnje &elia u pogonu Celiana nastaju slijedeée vrste industrijskog otpada:
— Mikserska troska
— Mikserska praSina
— Pra8ina nemetalnih dodataka i ferolegura
— BOF troska
— EAF troska
— Kazanska i medukazanska troska
— Vatrostalni otpad
— Metalni otpad (berna)
— BOF mulj (DHD)
— Pra8ina iz gasova
— Cunder (metalni otpad sa konti liva - DSD)

o Mikserska troska: nastaje od pokrivne troske iz transportnih kazana gvozda i troske koja
se formira u mikseru. Prihvata se u posebne kace, Zeljeznicom prevozi na Sljakov dvor, gdje
se odvaja metalna komponenta koja se vraca u tehnolo3ki proces, ostatak se odlaze na
industrijsko odlagaliste Raca.

o Mikserska praSina: nastaje u sistemu za otpraSivanje miksera i reciklira se u pogonu
Aglomeracija ili se odlaze na industrijsko odlagaliSte Raca.

e Prasina nemetalnih dodataka i ferolegura: nastaje na linijjama manipulacije, skuplja se u
vrecastim filterima, reciklira se u pogonu Celi¢ana ili se odlaZe na industrijsko odlagali$te Raca.

o Troska BOF konvertora: nastaje u procesu rafinacije Celika. Izljeva se naginjanjem
konvertora u kazane od sivog liva i zeljeznicom prevozi do Sljakovog dvora, gdje se istresa na
otvoren prostor.

Metalna komponenta se vraéa u tehnoloSki proces, ostatak se odlaze na industrijsko
odlagaliste Raca ili se privremeno skladisti u krugu ArcelorMittal Zenica gdje se vrdi dalja
separacija ove troske koja se moze dalje prodavati na trzistu.

e Pecna troska iz EAF-100t: nastaje tokom rada elektrolu¢ne peéi, izlijeva se na platformu
ispod peci i u uzarenom stanju iznosi na otvoreno gdje se hladi vodenim tuSevima.
Metalna komponenta se vraéa u tehnoloSki proces, ostatak se odlaze na industrijsko

odlagaliste Ra¢a. Pogon EAF trenutno nije u radu, te nema generisanja ove vrste otpada.

o Kazanska i medukazanska troska (troska sa konti liva): nastaje u livnom kazanu dijelom
od BOF konvertorske ili troske elektrolu¢ne peci, a dijelom od dodataka u kazan za vrijeme
izljeva i kazanske obrade.
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Po zavrSetku ljevanja na konti livu, troska se istresa iz kazana u posebno pripremljenu kacu i
prevozi na Sljakov dvor. Metalna komponenta se vra¢a u tehnolo$ki proces, ostatak se odlaze
na industrijsko odlagaliste Raca.

o Vatrostalni otpad: nastaje pri remontima vatrostalnog ozida miksera, konvertora,
elektrolu¢ne peéi, livnih kazana i medukazana od istroSenog i vise neupotrebljivog vatrostalnog
materijala od ruSenja istroSene obloge. Skuplja se u posebne kontejnere i kace i otprema na
industrijsko odlagaliste Raca.

o Metalni (berna) otpad: nastaje u vidu razli€itih berni od o¢vrsnutog €elika na konvertoru,
livnim kazanima medukazanima, od raznih vrsta prosipanja, ostatka Celika u kazanu po
zavrsetku ljevanja i po raznim drugim osnovama. Posebna vrsta otpada nastaje na konti livu u
vidu odrezivanja od krajeva gredica i ogorine od sekundarnog hladenja i ista se vra¢a u
tehnoloSki proces proizvodnje Celika.

e BOF mulj (DHD): nastaje u primarnom sistemu preciS¢avanja BOF gasa. Muljevita voda iz
primarnog sistema (GAZOCISTKA) odvodi se u sistem za preéi¢avanje vode (DHD). Voda
prvo dolazi u dva taloZna bazena, gdje se mulj taloZi na dnu, a bistra voda preko preljevnog
prstena sakuplja i vraéa u sistem za ispiranje BOF gasa. Mulj sa dna bazena se pumpama
prebacuje u drugo odjeljenje gdje se vrsi cijedenje i suSenje mulja, koji se otprema u pogon
Aglomeracija gdje se reciklira. U slu€aju poremecéaja tehnolodkog procesa rada DHD
postrojenja (u havarijalnim situacijama) koji moze da uzrokuje potpunu zapunjenost jednog od
taloznika, mulj se vadi uz taloZnik i nakon suSenja se transportuje i odlaze industrijsko
odlagaliste Raca.

e Cunder (metalni otpad sa konti liva - DSD): nastaje u DSD sistemu za preciS¢avanje
otpadnih voda sa konti liva i valjaonica. lzdvojeni cunder (ogorina) se transportuje u
Aglomeraciju gdje se reciklira.

3.3.4.5. Nastanak otpada u pogonu Valjaonice
U procesu proizvodnje valjanih proizvoda u pogonu Valjaonice nastaju slijedeée vrste
industrijskog otpada:
— Ogor (cunder ili kovarina)
— Mulj sa DSD-a
— Celiéni otpad
— Vatrostalni materijal

e Ogor (cunder ili kovarina): odvaja se sa valjanog materijala pri valjanju i odvodi zajedno
sa vodom prljavog ciklusa u DSD postrojenje gdje se voda preciS€ava, pri ¢emu se cunder
odvaja i reciklira u Aglomeraciji.

Cunder se takode odvaja i sa uloznog materijala u skladistu gredica, zagrijevnim pecima,
adustazi izvaljanih proizvoda i preradi zice i Sipkastog materijala u TGA, a potom se reciklira u
Aglomeraciji.

e Mulj sa DSD-a: prilikom precis€avanja otpadne vode na DSD postrojenju ostaje izvjesna
koli¢ina mulja koji se kamionima otprema na privremenu kolaciju za su$enje mulja, a potom
na industrijsko odlagaliSte Raca.

e Celi¢ni otpad: javlia se na makazama gdje se vr$i rezanje prednjeg kraja valjanog
materijala ili se vrSi permanentno rezanje uloSka u slu€aju havarije na stanovima. Zguzvani
valjani materijal koji se moze pojaviti u sluCaju havarije je takoder Celi¢ni otpad i vraca u
tehnoloski proces proizvodnje ¢elika.
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e Vatrostalni materijal: nastaje tokom rada zagrijevnih peéi ili u toku remonta kada dolazi
do odvajanja ili zamjene vatrostalne opeke. Skuplja se u posebne kontejnere i kace i otprema
na industrijsko odlagaliSte Raca.

3.3.4.6. Nastanak otpada u pogonu Energetika

Otpadni materijali koji nastaju u pogonu Energetika su:

— Mulj iz sifona plina — nastaje u sifonima na medupogonskoj razvodnoj mrezi
visokopecnog i koksnog plina. Isti se reciklira u Koksari.

— Metalni otpad, otpadno ulje, ambalazna burad, zauljeni / zamaSéeni otpad,
materijal od ¢iS¢enja pogona i postrojenja, elektri¢ni otpad, drvo, plastika itd. —
ove vrste otpada nastaju tokom ¢iSéenja i odrzavanja pogona i postrojenja. Pomenuti
otpad, prema svojim osobinama, razvrstava se, priviemeno skladisti unutar pogona i
konaéno zbrinjava u skladu sa zakonskim propisima (reciklaza, zbrinjavanje putem
ovlastenih eksternih kompanija, ili konacno odlaganje).

3.3.4.7. Nastanak otpada u pogonu Saobracaj
U pogonu Saobracaj nastaju slijedece vrste industrijskog otpada:
— Otpadni materijal od CiS¢enja vagona
— Otpadne automobilske gume
— Otpadno ulje
— Pruzni pragovi

e Otpadni materijal od ¢iS¢éenja vagona: nastaje tokom &iS¢enja i remonta vagona i odlaze
se na industrijsku deponiju Raca.

e Otpadne automobilske gume: nastaju tokom redovnih servisa sredstava cestovnog
saobracaja. Privremeno se skladiste u krugu kompanije i zbrinjavaju se na ekoloski prihvatljiv
nacin u suradnji sa kompanijom koja ima ovlastenje za zbrinjavanje ove vrste otpada.

e Otpadno ulje: nastaje tokom redovnih servisa sredstava cestovnog saobracaja.
Privremeno se skladisti u krugu kompanije i zbrinjava se na ekoloski prihvatljiv nacin u suradnji
sa kompanijom koja ima ovlastenje za zbrinjavanje ove vrste otpada.

e Pruzni pragovi: nastaju tokom sanacije Zeljezni¢kih pruga. Privremeno se skladiSte u
krugu kompanije i povremeno se prodaju u svrhu gradenja ograda, mostova i sl.

3.3.5. Emisije u tlo

U toku 2011. godine vrSeno je ispitivanje tla u krugu ArcelorMittal Zenica od strane Federalnog
zavoda za aglopedologiju Sarajevo. Buduci da zakonska regulativa FBiH ne propisuje grani¢ne
vrijednosti za industrijsko zemljiSte nije bilo moguce izvrSiti poredenje izmjerenih vrijednosti sa
graniénim vrijednostima. U lzvjeStaju je izvrSeno poredenje sa grani¢nim vrijednostima
koncentracija polutana za industrijsko zemljide u pojedinim drzavama EU.

U pogledu teskih metala, od ukupno 25 mjernih mjesta samo jedno mjerno mjesto ima
izmjerenu vrijednost Pb veéu od GVE za industrilko podrucje, poredeéi sa njemackom
legislativom. U pogledu PAH-a i radioaktivnosti sva mjerna mjesta su u okviru GVE.
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U zoni Energetike / nove Toplane vrSena su ispitivanja tla u 2011. i 2018. godini. od strane
Federalnog zavoda za aglopedologiju Sarajevo. Poredenjem izmjerenih vrijednosti sa
grani¢nim vrijednostima njemacke legislative evidentno je da nema prekoracenja GVE.

3.4. Opis stanja lokacije pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica

Kompanija ArcelorMittal Zenica locirana je na sjevernom dijelu zeniCke kotline koja je
prostorno-planskom dokumentacijom Grada Zenica opredijelijena za industrijsku zonu. Ova
zona se veze sa urbanom zonom Grada Zenica, sa kojom €ini jedinstvenu industrijsko-urbanu
prostornu cjelinu. Najveéu povrsinu u industrijskoj zoni zauzima ArcelorMittal Zenica.
ArcelorMittal Zenica je locirana sjeverozapadno od grada Zenice, u dolini rijeke Bosne, izmedu
liieve obale rijeke Bosne i regionalnog puta Zenica — Nemila, u podnozju brda Zmajevac, uz
zeljezniCku prugu i magistralni put Sarajevo-Dobo;.

» Hidroloske karakteristike - odredene su blizinom rijeke Bosne. Rijeka Bosna je na ovoj
dionici dosta brza, Siroka je 60-100 m, duboka oko 1 m, vec¢im dijelom je regulisana na podrucju
grada i duz industrijskog kruga ArcelorMittal Zenica. Rijeka Bosna se koristi za snabdijevanje
industrijskom vodom pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica. Ona je radi male dubine
pregradena branom visine ustave od 2 m (nadmorska visina krune +309 m) u svrhu formiranja
vodozahvata. Normalni vodostaj je oko 307 m n/v, a velike poplave deSavale su se jedanput u
100 godina (1% ucestalost poplava).

Preko brane je izgraden most sa kotom kolovoza od 311 m n/v, koji je do novembra 2013.
godine sluzio za saobracaj prema naseljima na desnoj obali rijeke Bosne: Kanal, Pehare,
Ricice, Donja i Gornja Gracanica i Svice.

Zemljiste na lokaciji ove Kompanije je porozno, Sljunkovito (aluvijum i deluvijum) i omogucéava
visoku pokretljivost podzemnih voda prema i od rijeke Bosne, ovisno o vodostaju i koli€ini
padavina.

Cijelim svojim tokom rijeka Bosna uzvodno prima znatne koloCine otpadnih materija uslijed
unosa fekalnih i industrijskih otpadnih voda, krutog otpadnog materijala i zagadenja od
poljoprivrede, zbog Cega je prije vodozahvata ArcelorMittal Zenica voda ve¢ optereéena
zagadujuc¢im materijama u izvjesnoj mjeri.

Slivne vode sa padina Zmajevca sakupljaju se u obodni kanal, koji je izgraden sa vanjske
strane ograde na sjeverozapadnoj strani industrijskog kruga i odvode se u rijeku Bosnu u blizini
naselja Banlozi. U industrijskom krugu ArcelorMittal Zenica nema prirodnih vodotoka i izvorista
vode.

» Geoloske karakteristike - u morfoloSkom pogledu reljef terena, predisponiran geoloSkim
sastavom i gradom, pripada denudaciono-akumulacionom reljefu. Najveci dio podrucja je
ravnicarski (Cine ga aluvijalni nanosi rijeke Bosne, ispod 300 m n/v), a samo obodni dijelovi
bazena su predstavljeni pobrdima i brdima (visine preko 500 m n/v).

Obodni dio podru¢ja grade stijene neogene starosti predstavljene pretezno klasiénim
sedimentima, nepovoljnih hidrogeoloskih svojstava i mladim reljefom velike energije sa plitko
usjeCenom hidrografskom mrezom i karakteristicnom plastikom za aktivne morfogenetske
procese. Odlikuje se niskim stepenom prirodne stabilnosti i debelim pokrivagima.

Ovdje su najbrojnija klizista, kao i drugi vidovi deformacija, kao $to su povrSinska spiranja.
Ovo podrucje je najviSe optereceno uticajem antropogenih radova u vezi sa gradenjem,
razvojem industrije i eksploatacijom uglja. U konstrukciji terena na podrucju ArcelorMittal
Zenica ucestvuju sedimenti neogene i kvartalne starosti, te antropogeni sedimetni (nasip).
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Osnovno tlo ¢ine sedimenti neogena. Na osnovnom tlu su talozeni mladi kvartaini sedimenti
(aluvijum i deluvijum). "Pokriva¢" €ine nasuti materijali koji u industrijskom procesu proizvodnje
predstavljaju otpadni produkat Celi¢ana, visokih pedéi i generatora, te Rudnika mrkog uglja
Zenica.

Bazen kao cjelina ima pravac pruzanja sjeverozapad-jugoistok. Pored osnovnog tektonskog
sklopa u bazenu postoji veéi broj popre¢nih nabora, pravca istok-zapad i tonu ka zapadu

(sinklinale i antiklinale).

Geoloska grada terena i klimatski faktori uslovili su razvoj velikog broja tiplova zemljiSta od

kojih su najzastupljeniji i ekoloski najvredniji tipovi:

— rendzina na laporima i laporovitim glinama, koja je najzastupljenija u zenickoj kotlini i
dominira u relativno Sirem pojasu oko lokacije pogona ArcelorMittal Zenica, $to predstavlja
ekoloSku pogodnost, jer se radi o zemljistu koje ima povoljne odbrambene mehanizme
(dobra absorpciona svojstva za teSke metale),

— eutricno smede tlo na fliSu (slabo kiselo do kiselo tlo), koje je zastupljeno najviSe po
obodima zenicke kotline i koje ima manju absorbcionu sposobnost od rendzine (osjetljivije
je na imisiju polutanata),

— districno smede tlo na roznjacima i glincima (kiselo tlo), koje je zastupljeno izvan zenicke
kotline, na podrugju Orahovice, Seriéa i drugim podrugjima opéine Zenica i koje ima jo$
manje odbrambenu sposobnost.

» Klimatske karakteristike - podrucje grada Zenice, na kojem se nalaze pogoni ArcelorMittal
Zenica, pripada umjereno-kontinentalnom klimatu subpanonskog tipa.

Ukratko o klimatskim uslovima podruéja Zenice moZe se konstatovati slijedece: javlja se
relativno veliki broj dana sa maglom Sto zahtijeva odgovarajuce intervencije na tehnoloskim
postrojenjima u tom periodu. Snijeg, kiSa i drugi vremenski uslovi otezavaju brzinu intervencija.
Relativno je poviSena vlaznost zraka.

3.5. Opis prirode i koli€ine predvidenih emisija iz pogona i
postrojenja ArcelorMittal Zenica u okolis i identifikacija
znacajnijih utjecaja na okolis

3.5.1. Opis prirode i koli€ine predvidenih emisija iz pogona i postrojenja
Koksara u okolis i identifikacija zna€ajnih utjecaja na okolis

Koksara je izvor emisija zagadujucih materija u zrak, ali su takode prisutne i emisije u vode,
emisije buke, nastajanje otpada itd.

Izvori emisija zagadujucih materija u zrak su procesi pripreme uglja i separacije koksa, dimnjak
koksare kao i koksna baterija. ArcelorMittal Zenica poduzima odgovarajuce mjere kako bi se
smanijila emisija prasine iz pogona Koksara.

Emisije u vode su prisutne u dijelu prerade sirovog koksnog plina, odnosno u postrojenju
Biohemija koje sluzi za preciS¢avanje otpadnih voda iz procesa koksovanja.

Otpad koji nastaje u pogonima Koksara se djelomi¢no reciklira, ili se dalje iskoriStava zbog
svojih korisnih osobina.

Okolinska buka, u vecoj ili manjoj mjeri, prisutna je u svim pogonima, ali je ista predmet
monitoringa kroz koje se prati uticaj iste na okolis.
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3.5.1.1. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Koksara u zrak

e Emisija prasSine iz odjeljenja pripreme uglja — nastaje tokom istovara, skladistenja,
drobljenja i sortiranja uglja. Ovo su uglanom difuzne emisije koje je teSko kvantificirati i o kojima
nema puno podataka.

e Emisija prasine, organskih polutanata, SO, H,S i NH; tokom procesa zasipanja uglja
— Kako bi se minimizirao uticaj ovih emisija u septembru 2016. godine ugradena je nova
zasipna masina.

e Emisije prasine, SO; i NOx — nastaju sagorijevanjem koksnog plina u cilju proizvodnje
toplote za zagrijavanje koksnih peci, a ispustaju se na dimnjaku koksare. ProsjeCne izmjerene
koncentracije emisije kao i ukupne masene emisije date su u Tabeli 3.14.

Tabela 3.14. Rezultati monitoringa emisija u zrak dobiveni AMS-om (CEMS) instaliranom na
dimnjaku Koksare

2015 2016 2017 2018 2019
Parametar
mg/Nm?® t/god mg/Nm?® t/god mg/Nm? t/god mg/Nm® | t/god mg/Nm? t/god
Prasina 211,50 185,78 156,63 153,52 84,67 112,32 115,98 128,32 170,84 319,67
SO, 886,00 778,11 | 708,425 694,34 593,71 787,58 637,12 704,89 | 1.209,97 | 2.277,12
NOx 228,50 200,72 178,71 175,16 156,71 183,72 141,94 157,04 353,62 665,51

e Difuzne i fugitivne emisije polutanata tokom procesa koksovanja — nastaju na vratima
koksnih pedi, usipnim otvorima, usponskim kolonama. To su uglavhom emisije prasine, CO,
SO2, H2S, NH3, benzen i BaP koje je teSko kvantificirati i izmjeriti jer nemaju kontrolisani ispust.
ArcelorMittal Zenica od 2014. godine provodi aktivnosti dubinskog keramitkog zavarivanja
vatrostalnog ozida koksnih peci $to dovodi do smanjenja emisija sa dimnjaka koksne baterije.

e Emisije prasine tokom istiskivanja koksa — su difuzne emisije koje se javljaju prilikom
istiskivanja koksa i koje je teSko kvantificirati i izmjeriti jer nemaju kontrolisani ispust.
o Emisije prasine, NH; i H.S sa tornja za gasenje koksa — mogu biti sadrzane u vodenoj

pari koja nastaje tokom procesa gaSenja koksa.
Prosje¢ne izmjerene koncentracije emisije kao i ukupne masene emisije date suu Tabeli 3.15.

Tabela 3.15. Rezultati periodi¢nog monitoringa emisija u zrak iz tornja za gaSenje koksa

2017 2018 2019
Parametar
mg/Nm? t/god mg/Nm? t/god mg/Nm?3 t/god
Prasina 32,90 7,55° 22,30 3,85 42,31 8,75
H,S 48,00 11,01 41,80 7,22 39,91 8,25
NH3 91,70 21,04 87,00 15,02 122,23 25,28

o Emisije praSine iz separacije koksa — Za otpraSivanje presipnih mjesta separacije koksa
predvideni su skruberi. Buduc¢i da ove emisije nastaju u zatvorenim prostorima, tj. na presipnim
mjestima transpornih uredaja smatra se da ove emisije nemaju uticaj na okolis. Njihov primarni
uticaj odnosi se na uslove radne sredine, a koji su definirani u okviru zastite na radu.

3 Efektivno radno vrijeme tornja za gasenje koksa raéuna se po obrascu: broj ,izguranih“ peéi godisnje x (vrijeme
»,gasenja“ koksa jedne pedéi + vrijeme cijedenja). Efektivno radno vrijeme tornja za gasenje koksa za 2017. je
1.766,52 h.
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3.5.1.2. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Koksara u vodu

Emisije u vodu iz pogona Koksara se mogu identificirati na tri lokacije kako slijedi:
— OV6 — podzemne vode ispod koksne baterije
— OVT7 - preljevne vode sa hladnjaka industrijske vode
— OV8 - otpadne vode sa Biohemije

Specifiéni polutanti koji se mogu pojaviti na ove tri lokacije su slijededi:
— QV-6: pH, HPK, BPKs, ukupni N, NH-4, NOs, sulfati, CN, fenoli, toksi¢nost
— QV-7: na ovom mjernom mijestu ne oCekuje se prekoraénje GVE
- OV-8: ukupne suspendirane materije, HPK, BPKs, ukupni N, NH-4, NOs, fenoli,
toksi¢nost

3.5.2. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona i postrojenja
Aglomeracija u okolis i identifikacija zna€ajnih utjecaja na okolis

Proces proizvodnje aglomerata je uglavnom izvor praSine, koja predstavlija jedan od
najznacajnijih polutanata emisija u zrak, ali isto tako moze biti i otpadni materijal koji se reciklira
u pogonu Aglomeracije.

Izvori emisija praSine su procesi istovara i dopreme sirovina, proces aglomerisanja i hladenja
aglomerata, proces drobljenja, klasiranja i transporta aglomerata.

ArcelorMittal Zenica poduzima odgovaraju¢ée mijere kako bi se smanijila emisija praSine iz
postrojenja Aglomeracije. Otpad iz pogona Aglomeracije je uglavhom prasina izdovjena u
sistemima za otpraSivanje, odnosno prasina koja bi inace bila emitovana u zrak. Sva izdvojena
prasina se vraca u proces aglomerisanja i na taj nacin je sprijeCeno odlaganje na industrijsko
odlagaliste Raca.

Difuzne emisije u zrak se mogu desiti tokom svih procesa proizvodnje aglomerata ukoliko
emisije nisu odsisane u punom kapacitetu.

Najcesdi i najvedi izvori difuznih emisija su transportni sistemi i pretovarni ¢vorovi. Sisteme za
otprasivenje pretovarnih ¢vorova potrebno je redovno odrzavati kako bi se ove emisije smanijile
na najmanju moguéu mjeru.

3.5.2.1. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Aglomeracije u
zrak

e Emisije prasine tokom pripreme sirovina — nastaju tokom transporta ulaznih sirovina pri
¢emu dolazi do presipanja sa jednog transportera na drugi, ili tokom doziranja ulaznih sirovina
na glavnu transportersku traku na kojoj se formira aglomjeSavina. NajceSéi izvori emisija
prasine su pretovarni ¢vorovi. U ovom odjeljenju je instalirano 5 mokrih sistema za otprasSivanje
tzv. skruber sistemi i to: ATU-1A/2; ATU-1/2; ATU-2/2, ATU-3/2; i ATU-12/2.

Na bunkeru kre€a instaliran je vrecasti filter (F-5) koji postize emisije Cvrstih Cestica ispod 20
mg/Nm?3. Redovno odrZavanje i zamjena vreca filtera utiCu na efikasnost istog. Prikaz rezultata
periodiénog monitoringa emisija prasine sa ovih sistema je dat u Tabeli 3.16.
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Tabela 3.16. Rezultati periodi¢nog monitoringa emisija praSine na sistemima za otpra$ivanje

Mjerno 2015 2016 2017 2018 2019
mjesto mg/Nm?3 t/god mg/Nm? t/god mg/Nm?3 t/god mg/Nm? t/god mg/Nm® | t/god
ATU-1A/2 37,57 4,68 25,95 2,19 11,15 0,62 7,85 0,39 13,21 0,97
ATU-1/2 3,22 0,24 5,35 0,26 4,70 0,25 3,2 0,14 10,27 0,70
ATU-2/2 6,07 0,45 8,00 0,42 8,00 0,40 6,4 0,29 9,84 0,69
ATU-3/2 6,68 0,62 7,75 0,43 11,85 0,47 12,6 0,57 16,53 1,10
ATU-12/2 298,27 34,19 98,55 9,04 161,60 15,00 87,15 5,94 80,38 9,49
F-5 4,15 0,07 9,50 0,13 23,35 0,23 36,25 0,27 39,36 0,49

o Emisije prasine u odjeljenju drobljenja koksa — nastaju tokom drobljenja koksa na
potrebnu granulaciju kako bi se mogao koristiti u proizvodnom procesu aglomerisanja. U ovom
odjeljenju instaliran je vrecasti filter oznake F-6. Emisije prasine sa ovog sistema su ispod 20
mg/Nm?. Prikaz rezultata periodi¢nog monitoringa emisija prasine sa ovih sistema je dat u
Tabeli 3.17.

Tabela 3.17. Rezultati periodiénog monitoringa emisija pradine na sistemima za otpra$ivanje

Mjerno 2015 2016 2017 2018 2019
mjesto mg/Nm? t/god mg/Nm? t/god mg/Nm?® t/god mg/Nm? t/god mg/Nm? t/god
F6 1,43 0,13 1,10 0,15 5,65 0,93 7,00 1,22 4,53 1,35

e Emisije tokom procesa aglomerisanja — su uglavhom emisije prasine koje ¢ine i do 50%
od svih ukupnih emisija praSine iz integralne linije proizvodnje Celika. Drugi znacajni polutanti
iz ovog procesa su: SOz, NOx, teski metali, HCI i HF.

PraSina

PraSina potiCe iz procesa aglomerisanja . iz aglomjeSavine, a razlikuje se gruba i fina prasina.
Gruba prasina se moze efikasno izdvojiti u elektrofilterima. Fina prasina sadrzi alkalne hloride
koji daju veliku specifiénu otpornost prasini, odnosno formiraju tanki izolacioni sloj prasine na
elektrodama. Ovaj sloj smanjuje efikasnost elektrofiltera i onemoguéava izdvajanje praSine iz
dimnih plinova.

Iz ovog razloga se primjenom elektrofiltera mogu postiéi koncentracije u rasponu od 100 do
150 mg/Nm3. Da bi se emisije prasine smanjile ispod 50 mg/Nm? instalirana su dva hibridna
filtera (elektrofilter + vrecasti filter) HF-5 i HF-6. Hibridnim filterima postize snizenje emisija
prasine daleko ispod 50 mg/Nm3.

Teski metali

Teski metali u otpadnim plinovima poti€u iz ulaznih sirovina , a najznacajniji su olovo, ziva i
cink. Emisija teSkih metala sa dimnjaka Aglomeracije su prema dosada$njim mjerenjima bile
ispod grani¢nih vrijednosti.

Alkalni hloridi
Koncentracija alkalnih hlorida zavisi od karakteristika ulaznih sirovina i prema podacima iz
BAT-a kre¢e se od 600 do 1000 g K>O/ toni aglomerata.

Sumporni oksidi

Sumporni oksidi poti¢u uglavnom iz aglomjeSavine odnosno iz goriva koje se koristi za proces
aglomerisanja (sitni koks). Oksidi sumpora mogu takoder ovisiti i o kvalitetu rude Zeljeza.
Medutim, ArcelorMittal Zenica koristi rudu zeljeza iz Prijedora sa niskim koncentracijama S i
na taj nacin je izvrSeno smanjenje SOz emisija u odnosu na period prije 1992. godine. Emisije
SO, sa dimnjaka Aglomeracije su ispod grani¢nih vrijednosti.
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Azotni oksidi

Glavni uzorok NOx emisija je temperatura plamena na pocetku procesa sinterovanja. lzvor
emisija NOx pored aglomjeSavine moze biti i ambijentalni zrak. Ove emisije u pogonu
Aglomeracija su ispod granic¢nih vrijednosti.

Floridi

Emisije florida zavise od koncentracije florida u rudi Zeljeza i baziciteta aglomjeSavine.
Povecanjem baziciteta aglomjeSavine smanjuju se emisije florida. Medutim, povecanjem
baziciteta aglomjeSavine povecavaju se i emisije praSine sa povecanom specificnom
otpornoséu sto opet dovodi do problema sa radom sistema za otpraSivanje.

Hidrokarboni
Hidrokarboni (VOC) mogu nastati uslijed nepotpunog sagorijevanja goriva i materijala koji
sadrZe karbon. Takoder izvor ovih emisija moze biti i cunder iz Valjaonica koji se reciklira u

Aglomeraciji.

PCDD/F

Nastanak PCDD/F u procesu sinterovanja je vrlo sloZen i zavisi od mnogih faktora i ima viSe
mjesta nastanka (aglomjesavina, temperatura, zracni jastuci, i sl).

PAH

PAH-ovi su rezultat nepotpunog i nehomogenog procesa sagorijevanja.

Rezultati periodi€¢nog monitoringa emisija na dimnjacima Aglomeracije SINTER 1 (SM-5 i SM-
4)i SINTER 2 (SM-6) su dati u tabelama 3.18. i 3.19.

Tabela 3.18. Rezultati periodicnog monitoringa emisija prasine na SINTER 1 (SM-5 i SM-4)

2015 2016 2017 2018 2019
Parametar . . . mg/Nm .
mg/Nm t/god mg/Nm t/god mg/Nm t/god 3 t/god mg/Nm t/god
Cd 0,0064 0,006 0,01 0,006 0,03 0,016 0,10 0,08 0,06 0,09
Cr 0,0031 0,003 0,03 0,02 0,01 0,008 | 0,0045 0,004 0,06 0,10
Cu 0,55 0,56 0,60 0,34 0,50 0,40 1,20 0,97 1,11 1,81
Hg 0,0054 0,005 0 0 0,01 0,004 0,095 0,08 0,011 0,07
Mn 0,092 0,093 0,90 0,50 0,45 0,36 0,45 0,36 0,98 1,59
Ni 0,0032 0,003 0 0 0,01 0,004 0,075 0,06 0,05 0,08
Pb 0,92 0,94 0,06 0,03 0,01 0,008 0,10 0,08 0,1 0,16
Tl 2,94 2,99 2,90 1,62 1,00 0,80 0,13 0,10 0,0045 0,043
\% 0,081 0,003 0 0 0,71 0,008 0,13 0,10 0,0045 0,043
Zn 0,62 0,63 2,30 1,28 0,90 0,72 0,75 0,61 0,28 1,78
HCI 1,63 1,56 1,80 1,01 2,00 1,60 3,20 2,59 3,31 5,38
HF 2,99 3,04 0,80 0,45 0,84 0,67 1,60 1,30 1,16 1,89
PAH 0,23 0,23 0,80 0,45 - - - - 0,0139 0,0723
PCDD/F* 0,16 0,16 0,04 | 0,00002 - - - - | 2,995*10° | 1,661*10°%
VOC 36,79 37,41 30,40 16,98 - - - - 7,04 19,13
Tabela 3.19. Rezultati periodicnog monitoringa emisija prasine na SINTER 2 (SM-6)
Parametar 2015 2016 2017 2018 2019
mg/Nm?® t'igod | mg/Nm® | t/god | mg/Nm® | t/god | mg/Nm® | t/god mg/Nm?® t/god

cd 0,005 | 0,01 0,08 | 0,006 0,07 | 0,064 0,12 | 0,064 0,04 0,05
Cr 0,0024 | 0,005 0,03 | 0017 0,01 | 0,009 | 0,013 | 0,007 0,06 0,07

4 PCDD/F je izrazen u ngTEQ/Nm?,
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Parametar 2015 2016 2017 2018 2019
mg/Nm?® t'igod | mg/Nm® | t/god | mg/Nm® | t/god | mg/Nm® | t/god mg/Nm?3 t/god

Cu 022 | 044 123 | 034 015 | 0,14 330 | 1,77 1,48 1,77
Hg 0,0042 0,009 0,014 0 0,026 | 0,024 0,16 | 0,086 0,0002 0,00078
Mn 032| 064 102 | 050 27| 248 345 | 1,85 1,35 1,61
Ni 0,0035 | 0,007 | 0018 0 012 | 011 0,16 | 0,086 0,11 0,13
Pb 1,72 | 351 100 | 003 025| 023 070 | 0,38 0,29 0,34
Tl 2,01 4,10 054 | 162 0,65 | 0,60 0,30 | 0,16 0,006 0,023
\% 0,0029 0,006 0 0 0,015 | 0,014 0,14 | 0,075 0,006 0,023
Zn 050 | 1,02 2,61 1,28 145 | 133 315 | 1,69 0,004 0,016
HCl 129 | 263 770 | 101 | 1065| 979 | 1060 | 568 7,15 8,52
HF 359 | 7,32 123 | 045 2,35 | 216 325 | 174 2,28 2,72
PAH 0,12 0,24 1,50 2,39 - - - - 0,00072 0,0028
PCDD/F 0,4 0,82 0,15 0,24 - - - - 2,83*10° 1,003*10°®
VOC 30,52 62,26 20,05 31,95 - - - - 4,55 9,10

Rezultati kontinuiranog monitoringa emisija na dimnjacima Aglomeracije SINTER 1 i SINTER
2 dati su u tabelama 3.20. i 3.21.

Tabela 3.20. Rezultati monitoringa emisija u zrak dobijeni AMS-om instaliranom na dimnjaku

SINTER 1
2015 2016 2017 2018 2019
Parametar
mg/Nm? t/god mg/Nm? t/god mg/Nm?® t/god mg/Nm? t/god mg/Nm?® t/god
Prasina 39,20 50,59 182,75 83,50 36,06 24,94 12,19 8,91 367,26 568,85
SO, 80,20 103,58 63,87 29,18 65,30 45,17 97,76 71,44 82,16 211,99
NOx 48,60 157,86 119,75 51,71 158,12 109,38 145,28 106,17 127,26 328,36
Tabela 3.21. Rezultati monitoringa emisija u zrak dobijeni AMS-om instaliranom na dimnjaku
SINTER 2
2015 2016 2017 2018 2019
Parametar
mg/Nm? t/god mg/Nm? t/god mg/Nm?® t/god mg/Nm? t/god mg/Nm?® t/god
Prasina 354,30 581,73 377,60 591,77 319,57 385,14 158,29 80,34 294,77 345,03
SO, 97,10 159,46 194,31 304,52 148,56 179,04 73,43 37,27 101,24 118,51
NOx 139,70 229,36 149,75 234,69 144,37 173,99 149,25 75,75 290,20 339,69

Rezultati periodi€nog monitoringa emisija na dimnjacima elektrofiltera na dimnoj strani
aglomasina su dati u Tabeli 3.22.

Tabela 3.22. Rezultati periodi¢nog monitoringa emisija u zrak na dimnjacima elektrofiltera na
dimnoj strani aglomasina

Mjerno 2015 2016 2017 2018 2019
mjesto | mg/Nm® | t/god mg/Nm® | t/god mg/Nm® | t/god | mg/Nm?® | t/god | mg/Nm® | t/god
ESP-4 42,86 38,82 137,55 109,03 131,40 59,07 105,80 68,25 146,75 87,09
ESP-5 90,99 72,45 62,3 42,48 31,15 28,45 61,70 49,96 89,56 87,36
ESP-6 120,81 104,50 82,70 58,77 80,55 47,40 81,55 40,34 123,25 74,36

o Emisije prasine tokom drobljenja, klasiranja i transporta aglomerata — su emisije Ciji
su glavni izvori pretovarni ¢vorovi na kojima dolazi do presipanja aglomerata sa jedne
transporterske trake na drugu. Instalirano 5 vrecastih filtera u ovom odjeljenju sa oznakama:
F1, F2, F3, F4 i AM-L-C. Ovom vrstom filtera mogu se posti¢i koncentracije prasine ispod 20
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mg/Nm?3, §to ovisi o redovnom odrZavanju i zamjeni vreca filtera. Prikaz rezultata periodi¢nog
monitoringa emisija prasine sa ovih sistema je dat u Tabeli 3.23.

Tabela 3.23. Rezultati periodi¢nog monitoringa emisija praSine na sistemima za otpra$ivanje

Mjerno 2015 2016 2017 2018 2019
mjesto | mg/Nm® | t/god | mg/Nm® | t'god | mg/Nm® | t'god | mg/Nm® | tigod | mg/Nm3 | t/god
F1 9,14 2,12 49,45 7,86 45,35 5,19 15,80 1,77 137,01 22,86
F2 13,70 2,40 28,05 3,91 44,60 6,16 29,00 3,08 83,21 14,15
F3 4,94 0,77 11,75 1,40 22,70 2,70 26,70 3,56 154,52 28,41
F4 10,45 2,21 13,70 2,25 7,95 1,26 9,00 1,92 16,42 5,15
AM-L-C 48,44 6,90 6,25 0,62 12,60 1,33 16,50 1,60 22,98 3,72

3.5.2.2. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Aglomeracije u
vodu

Emisije u vodu iz pogona Aglomeracija se mogu identificirati na jednoj lokaciji oznake OV-9.
Specifi¢ni polutanti koji se mogu pojaviti u ovim industrijskim vdama su: ukupne suspedirane
materije i pH.

3.5.3. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona i postrojenja
Visoka pe¢ u okolis i identifikacija zna€ajnih utjecaja na okolis

Visoka pec je izvor uglavnom praSine i plinovitih emisija u zrak. Najvaznije emisije u zrak su:

emisije prasSine, NOx, SO, CO, H,S i teSkih metala.

3.5.3.1. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Visoka pe¢ u
zrak

e Emisije prasSine iz bunkerske estakade - nastaju na presipnim mjestima tokom transporta
sirovina i goriva, a odsisavaju se i preciS¢avaju u elektrofilterima.

Prikaz rezultata periodi€nog monitoringa emisija prasine sa ovih sistema je dat u Tabeli 3.24.

Tabela 3.24. Rezultati periodi¢nog monitoringa emisija prasine na sistemima za otpraSivanje

Mjerno 2015 2016 2017 2018 2019
mjesto | mg/Nm?® | t/god | mg/Nm® | tigod | mg/Nm® | t/god | mg/Nm® | t/god mg/Nm® | t/god
ESP-1 32,53 55,88 28,8 49,01 44,35 8,43 43,1 79,17 35,65 86,31
ESP-2 49,50 94,84 34,05 58,36 34,10 52,61 40,70 67,25 43,00 78,58
ESP-3 31,96 16,62 30,55 11,84 26,95 11,23 32,90 12,36 26,19 11,70

o Emisije iz kaupera - kauperi se loZe visokopecnim plinom i povremeno koksnim plinom
tokom duzih stajanja i remonta visoke peci, buduéi da koksni plin sadrzi komponente sumpora
mogu se pojaviti i emisije SO, kada se ovaj plin koristi kao gorivo. Emisije NO; su rezultat
visokih temperatura u kauperima. Rezultati kontinuiranog monitoringa emisija na dimnjaku
kaupera su dati u Tabeli 3.25.

Tabela 3.25. Rezultati monitoringa emisija u zrak dobijeni AMS-om instaliranom na dimnjaku
kaupera
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2015 2016 2017 2018 2019
Parametar
mg/Nm?® t/god mg/Nm? t/god mg/Nm?® t/god mg/Nm?® t/god mg/Nm? t/god
Prasina 39,70 9,52 34,15 7,02 23,09 4,22 32,51 7,15 21,35 3,99
SO, 110,20 26,44 52,40 10,78 47,48 8,69 52,75 11,60 24,16 4,52
NOx 76,00 18,23 30,55 6,29 18,43 3,37 26,79 5,89 21,40 4,00

e Emisije sa livne platforme — nastaju tokom ljevanja sirovog gvozda usljed kontakta sirovog
gvodza i troske sa ambijentalnim kisikom. Kako bi se ove emisije uhvatile instaliran je sistem
za otpraSivanje livne platforme, koji se sastoji od haube na izljevnom otvoru, haube na
~Skimeru“, haube na ,gibajucoj rini“, cjevovoda, vre¢astog filtera i dimnjaka. Prikaz rezultata
periodiénog monitoringa emisija prasine sa ovih sistema je dat u Tabeli 3.26.

Tabela 3.26. Rezultati periodi¢nog monitoringa emisija pradine na sistemu za otpra$ivanje

Parametar 2015 2016 2017 2018 2019
mg/Nm? | t/god mg/Nm?® t/god mg/Nm? | t/god mg/Nm® | t/god | mg/Nm?® t/god

Prasina 7,56 14,15 3,90 7,42 3,15 5,68 2,35 3,72 2,61 4,91
Cr - - 0,02 0,027 0,015 0,027 0,05 0,089 0,03 0,048
Zn - - 0,01 0,013 0,01 0,018 0,10 0,16 0,051 0,10
Hg - - 0,03 0,040 0,015 0,027 0,095 0,15 0,0036 0,0089
Mn 0,03 0,043 0,01 0,014 0,015 0,027 0,045 0,07 0,1 0,18
Ni 0,0036 0,005 0 0 0,005 0,009 0,01 0,015 0,02 0,043
Pb 0,018 0,026 0,01 0,014 0 0 0,001 0,001 0,01 0,021
As - - 0 0 0 0 0,07 0,11 0,0025 0,0049
Cd - - 0,01 0,014 0,04 0,072 0,035 0,05 0,05 0,10
PCDD/F® 0,83 0,001 0,25 0,00034 - - - - 1,62 | 3,25*10°
HCN 4,4 6,34 2,74 3,74 1,3 2,34 0,35 0,56 0,36 0,68

e Emisije iz granulacije troske — emisije H2S i SO2 nastaju usljed reakcije vode i istopljene
troske. Ove emisije zavise od kanala kojim se krec¢e troska buduci da je glavna komponenta
sumpora u troski CaS, ali i od temperature vode za granuliranje, tj. hladnijom vodom se postizu
manje emisije H>S i SO,. Prikaz rezultata periodicnog monitoringa emisija H.S iz dimnjaka
granulacije troske je dat u Tabeli 3.27.

Tabela 3.27. Rezultati periodi¢nog monitoringa emisija H-S na dimnjaku granulacije troske

2015 2016 2017 2018 2019
Parametar
mg/Nm? t/god mg/Nm?3 t/god mg/Nm?3 t/god mg/Nm? t/god mg/Nm?® t/god
H.S 0,11 0,019 0,87 0,16 1,90 0,37 2,75 0,66 3,92 1,14
3.5.3.2. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Visoka pe¢ u

vodu

Emisije u vodu iz pogona Visoka pe¢ se mogu identificirati na dvije lokacije kako slijedi:
— OV-2 — mijeSane otpadne vode sa precistaca plina, kupatila i granulacije troske

— OV-3 — otpadne vode sa radijalnih taloznika i bazena za granulaciju troske

Specifiéni polutanti koji se mogu pojaviti na ove tri lokacije su slijededi:

> PCDD/F je izrazen u ngTEQ/Nm?,
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3.5.4. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona i postrojenja
Celi¢ana u okolis i identifikacija znaéajnih utjecaja na okolis

BOF proces proizvodnje Celika je izvor uglavnom praSine, otpada i otpadnih voda. Izvori
emisija praSine su procesi ulaganja starog Zeljeza i uljevanja sirovog gvozda, proces izljevanja
teCnog Celika i troske. Pored primarnog sistema otpraSivanja konvertora, instaliran je i
sekundarni sistem otprasivanja koji ¢e otpraSivati sljedece tehnoloske cjeline:

— OtpraSivanje konvertora 1i 2

— OtpraSivanje prevrtaca medukazana

— Otprasivanje kazanske peci

— OtpraSivanje miksera
Otpad iz pogona BOF celicane uglavnom potjeCe od troske. U toku su aktivnosti na
obezbjedenju uslova za prodaju troske kao ekoloski prihvatljivog materijala.
Primarni i sekundarni otpadni gasovi iz EAF-100t sadrze prasinu, metale, azone okside i okside
sumpora i organske materije. Emisija organskih materija uglavnhom zavisi od kvalitete skrapa
(skrap moze sadrzavati boje, ulja i druge organske supstance).
Difuzne emisije u zrak se mogu desiti tokom svih procesa proizvodnje Celika ukoliko emisije
nisu odsisane u punom kapacitetu. Buduéi da se ove emisije trebaju izbjeci sto je viSe moguce
potrebno je optimizirati primarni i sekundarni sistem otpraSivanja.

3.5.4.1. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Celi¢ana u zrak

o Emisija prasine iz mikserskog postrojenja — nastaje tokom uljevanja i izljevanja sirovog
gvozda u/iz miksera. Ove emisije se odsisavaju i preciS¢avaju u vre¢astom filteru, a emisije na
dimnjaku su manje od 20 mg/Nm?. Planirano je da se otprasivanje mikserskog postrojenja vrsi
preko senundarnog otpraSivanja BOF-a. Prikaz rezultata periodi€nog monitoringa emisija
prasine iz dimnjaka vrecCastog filtera je dat u Tabeli 3.28.

Tabela 3.28. Rezultati periodi¢nog monitoringa emisija pradine na sistemu za otpra$ivanje

Mjerno 2015 2016 2017 2018 2019

mjesto mg/Nm? t/god mg/Nm?® t/god mg/Nm?3 t/god mg/Nm? t/god mg/Nm?® t/god

Vrecasti
filter

5,91 0,32 9,75 0,85 5,90 0,19 8,10 0,38 9,77 0,56

e Emisija prasine iz postrojenja konvertora - razlikujemo primarni i sekundarni sistem
otpraSivanja. Emisije prasine na dimnjaku primarnog sistema, nakon prec¢iS¢avanja u vodenim
skruber sistemima su u rasponu od 25 do 100 mg/Nm?3. Rezultati kontinuiranog monitoringa
emisija praSine na dimnjaku su dati u Tabeli 3.29.

e Emisije prasine na dimnjaku sekundarnog sistema - nakon preciS¢avanja u vrecastom
filteru emisije prasine ¢e biti manje od 20 mg/Nm?.

e Emisije SOx i NOx iz konvertora — nastaju u primarnom sistemu kao produkt sagorijevanja
BOF gasa. Ove emisije nisu znaCajne po koli€inama. Rezultati kontinuiranog monitoringa
emisija SO2 i NOx na dimnjaku su dati u Tabeli 3.29.

Tabela 3.29. Rezultati monitoringa emisija u zrak dobijeni AMS-om instaliranom na dimnjaku
BOF konvertora

Strana 60 od 91



Zahtjev za izdavanje integralne okoliSne dozvole za pogone i postrojenja ArcelorMittal Zenica

2015 2016 2017 2018 2019
Parametar
mg/Nm? t/god mg/Nm? t/god mg/Nm?® t/god mg/Nm? t/god mg/Nm?® t/god
Prasina 37,40 50,46 20,51 27,78 26,42 37,99 24,03 34,74 98,92 109,57
SO, 106,40 143,43 138,20 187,16 122,62 176,38 128,27 185,49 104,03 115,22
NOx 97,20 130,99 96,22 130,30 88,71 127,59 95,50 138,10 91,66 101,53

e Emisije teskih metala iz konvertora — su usko povezana sa emisijom prasine {j. izdavjaju
se sa prasinom u sistemima za otprasivanje. Sto je veéa efikasnost sistema za otpras$ivanje to
su manje emisije pradine i tedkih metala u zrak. Prikaz rezultata periodicnog monitoringa
emisija praSine iz dimnjaka vrecastog filtera je dat u Tabeli 3.30.

e Emisije organskih komponenti (PAH, PCDD/F, HF, CH4) iz konvertora — ovise o koli€ini
i kvaliteti strog zeljeza koji se koristi kao ulazna sirovina. Prikaz rezultata periodicnog
monitoringa emisija teSkih metala iz dimnjaka konvertora je dat u Tabeli 3.30.

Tabela 3.30. Rezultati periodicnog monitoringa emisija teSkih metala na dimnjaku konvertora

Parametar 2015 2016 2017 2018 2019
mg/Nm?3 t/god mg/Nm?3 t/god mg/Nm?® t/god mg/Nm® | t/god mg/Nm?3 t/god

Pb 0,07 0,069 0,065 0,047 0,03 0,032 0,042 0,042 0,077 0,097
Cr 0,0008 0,00078 0,0004 0,00029 | 0,00055 | 0,00059 0,0005 0,0005 0,1 0,126
Mn 0,36 0,352 0,19 0,138 0,36 0,387 0,530 0,530 0,408 0,515
Cu 0,0066 0,00645 0,003 0,0022 0,0014 0,0015 0,085 0,085 0,137 0,173
Cd - - - - 0,0030 0,0032 0,065 0,065 0,108 0,136
Ni - - - - 0,0025 0,0027 0,002 0,002 0,119 0,150
Zn 0,382 0,374 0,24 0,175 0,445 0,48 0,24 0,24 1,00 1,49
PCDD/F® 0,016 0,16*107 0,018 | 0,13*10° - - - - | 2,16*10% | 2,52*10°
PAH 0,0054 0,00524 | 0,00185 0,00135 - - - - 0,0026 0,0039

e Emisije prasine iz EAF-100t - otpadni gasovi sadrze 10-30 kg prasine / toni te€nog Celika.
Sastav prasSine se moze odrediti analizom izdvojene praSine u vre¢astom filteru. Vecina teskih
metala se izdvajaju zajedno sa prasinom u vrecastom filteru.

Emisija prasine nakon vreéastog filtera na dimnjaku je u rasponu od: 4 do 3000 g/t TC. Oko
96% ukupne prasine €ini PM10. Koncentracija prasine prema BAT-u na dimnjaku se kre¢e od
0,5 do 50 mg/Nm?.

EAF-100t je radila 2018. godine, u periodu od 01.04. do 30.04.2018. tokom generalnog
remonta pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica. Podaci o emisijama praSine iz ovog pogona
dati su u Tabeli 3.31.

o Emisije teskih metala iz EAF-100t - pojedini teSki metali imaju veliki raspon emisija kao
npr. cink. Vece emisije kroma i nikla se odnose na proizvodnju nehrdaju¢eg €elika. Emisije
Zive mogu varirati od taline do taline zbog kvaliteta skrapa, jer se u starom Zeljezu moze nadi
elektronski i elektroniCki otpad koji sadzi zivu. Emisija zZive iz EAF-100t prema BAT-u se krecCe
u rasponu od 2 do 200 mg/t TC. Podaci o emisijama teskih metala iz ovog pogona dati su u
Tabeli 3.31.

Tabela 3.31. Rezultati periodiénog monitoringa emisija prasine i tesSkih metala na dimnjaku
sistema otpraSivanja EAF-100t

2018. Prasina Pb Cr Cu Cd Ni Zn HCI HF
mg/Nm?® 2,8 0,03 0,1 1,8 0,13 0,08 2,05 20,55 13
t/god 0,512 0,0055 0,0183 0,33 0,024 0,015 0,376 3,764 2,381

5 PCDD/F je izrazen u ngTEQ/Nm?,
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e Emisije sumpornih i azotnih oksida iz EAF-100t - emisije SO, uglavnom zavise od
kvaliteta i koli€ine uglja koji se koristi kao ulazna sirovina. Emisije SO, se kre¢u od 5 do 210
g/t TC i nisu znadajne sa aspekta zastite okoli$a. Emisije NOx su takoder male (od 13 do 460
g/t TC) i ne uzimaju se u razmatranje.

e Emisije VOC iz EAF-100t - nastaju kao rezultat sagorijevanja organskih supstanci koje
dolaze zajdno sa ulaznim sirovinama (boje, rastvaradcii sl.). Kada se kao gorivo koristi antracitni
ugalj moze doci do emisija benzena. Podaci o VOC emisijama iz ovog pogona nisu dostupni.

e Emisije PAH (Policiklicni aromatski hidrokarboni) iz EAF-100t - emisije PAH-ova su
relativno visoke tj. od 9 do 970 mg/t TC. PAH-ovi su prisutni u starom Zeljezu ali takoder mogu
nastati i tokom rada EAF-100t. Podaci o PAH emisijama iz ovog pogona nisu dostupni.

e Emisije PCB i PCDD/F iz EAF-100t - staro zeljezo (stara elektricna oprema kao npr.:
masine za ves, susila, fluoricentne lampe, isl.) moze biti glavni izvor emisija PCB-a. PCB se
ne moze izdvojiti otpadnog gasa u vrec¢astim filterima, a emisije se kre¢u od 0,01 do 5 mg/t
TC. PCDDI/F se za razliku od PCB-a moze izdvoijiti iz otpadnog gasa u vre¢astom filteru, ovisno
od temperature gasova, adsorpcionih osobina prasine i efikasnosti izdvajanja prasine. PCDD/F
nastaje tokom termiCke obrade starog Zeljeza koji sadrzi boje, ulja, PVC i druge organske
komponente. PCDD/F se uglavnom stvara na samom pocetku topljenja starog Zeljeza dok su
temperature jo$ uvijek niske. Rang emisija PCDD/F je od 0,04 do 6 pg I-TEQ/t TC. Podaci o
emisijama PCB i PCDD/F iz ovog pogona nisu dostupni.

e Emisije prasine iz odjeljenja nemetalnih dodataka i ferolegura — nastaju na presipnim
mjestima tokom transporta nematalnih dodataka i ferolegura. Ova prasina uglavnom uti¢e na
radnu sredinu tako $to uzrokuje otezane uslove rada ljudi i postrojenja i nema znacajniji uticaj
na okoli§. Na ovim mjestima su instalirani sistemi za otpraSivanje. Prikaz rezultata periodi¢nog
monitoringa emisija prasine iz ovih sistema je dat u Tabeli 3.32.

Tabela 3.32. Rezultati periodi¢nog monitoringa emisija praSina na sistemima za otpra$ivanje

Mjerno 2015 2016 2017 2018 2019
mjesto mg/Nm?3 t/god mg/Nm? t/god mg/Nm? t/god mg/Nm? t/god mg/Nm? t/god
ATU-1 924,14 19,42 566,25 9,82 421,45 28,39 198,40 9,35 216,45 12,44
ATU-3 97,73 3,15 292,50 7,70 75,55 6,96 58,05 4,44 63,02 7,09
ATU-4 648,82 19,36 48,00 1,23 464,55 46,37 250,20 17,93 249,36 22,78
ATU-6 924,81 27,68 390,25 11,37 236,55 19,61 140,45 9,19 126,57 9,24
ATU-7 1.619,71 42,19 678,45 16,89 411,65 22,29 214,60 11,34 254,41 15,68

3.5.4.2. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Celi¢ana u vodu

Emisije u vodu iz pogona Celitana se mogu identificirati na jednoj lokaciji oznake OV-10.
Specifi¢ni polutanti koji se mogu pojaviti u ovim industrijskim vodama su: ukupne suspendirane
materije i pH.

3.5.5. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona i postrojenja
Valjaonice u okolis i identifikacija zna€ajnih utjecaja na okolis

3.5.5.1. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Valjaonice u
zrak
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Emisije u zrak kod procesa valjanja sitnih profila i zZice javljaju se prvenstveno kao produkt
sagorijevanja gorivih plinova u zagrijevnom pecima. Produkti sagorijevanja na pec¢ima odvode
se u atmosferu preko pripadajucih dimnjaka. Prikaz rezultata periodi€énog monitoringa emisija
iz pogona Valjaonice je dat u Tabeli 3.33.

Tabela 3.33. Rezultati periodi¢nog monitoringa emisija iz pogona Valjaonice

Parametar 2015 2016 2017 2018 2019
mg/Nm? ‘ t/god mg/Nm?® | t/god mg/Nm? | t/god mg/Nm? | t/god mg/Nm?® t/god

Sitna pruga

SO, 5,75 1,144 8,65 1,273 4,20 0,464 4,80 0,123 14,31 0,811
NOx 641,10 127,637 489,60 72,047 266,30 29,440 201,60 5,144 474,92 26,939
CO 71,42 14,218 16,85 2,480 26,30 2,907 22,20 0,566 42,14 2,390
Ziéna pruga

SO, 52,60 2,502 45,80 1,746 47,50 3,228 24,90 2,001 187,73 26,223
NOx 324,47 15,434 503,70 19,198 368,05 25,009 232,25 18,661 280,87 39,233
CcOo 200,57 9,540 58,35 2,224 48,20 3,275 53,45 4,250 18,36 2,564

3.5.56.2. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Valjaonice u
vodu

Emisije u vodu iz pogona Valjaonice se mogu identificirati na dvije lokacije kako slijedi:
— OV-12 — mijeSane otpadne vode sa zi¢ne i sitne pruge
— OV-13 - preljevne vode sa PS-3 i iz Valjaonica

Ne oCekuje se prekora¢enje GVE na pomenutim mjernim mjestima.

3.5.6. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona i postrojenja
Energetika u okolis i identifikacija zna€ajnih utjecaja na okolis

3.5.6.1. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Energetika u
zrak

U pogonu Energetika, koju ¢ine Vodoprivreda, Plinska i Elektroenergetika, ne oekuju se
znacajni izvori emisija u zrak. Emisije u zrak mogu se javiti u vanrednim situacijama, usljed
pucanja plinovoda.

3.5.6.2. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Energetika u
vodu

— Emisije otpadnih voda iz pogona i postrojenja Energetike su prisutne na OV-11 —
otpadne vode iz DSD sistema.
Specifi¢ni polutanti koji se mogu pojaviti su ukupne suspendirane materije.
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3.5.7. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona i postrojenja
Saobracaj u okolis i identifikacija znac¢ajnih utjecaja na okolis

3.5.7.1. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Saobrac¢aj u
zrak

Pogon Saobraéaj pruza usluge prevoza drugim pogonima kompanije ArcelorMittal Zenica i
nema stacionarnih izvora emisija u zrak.

3.5.7.2. Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Saobrac¢aj u
vodu

Emisije otpadnih voda iz Saobracéaja prisutne su na jedno mjestu oznake OV-15. Specifi¢ni
polutanti koji se mogu pojaviti na ovoj lokaciji su slijedeéi: ukupna ulja i mstai, mineralna ulja i
deterdzenti. U cilju eliminacije pojave pomenutih polutanata u Saobracéaju su instalirana tri
separatora ulja i masti (drumski, zZeljeznicki transport i benzinska pumpa).

3.6. Opis predlozenih mjera, tehnologija i drugih tehnika za
sprije€avanje ili ukoliko to nije moguée, smanjenje emisija iz
postrojenja ArcelorMittal Zenica

3.6.1. Pregled realizacije mjera iz prethodne okolisne dozvole

U Tabeli 3.36. dat je pregled realizacije mjera iz prethodne okoliSne dozvole.

Tabela 3.36. Pregled realizacije mjera iz prethodne okoliSne dozvole

POGON OPIS MJERE STATUS REALIZACIJE

1. OPCE MJERE - mjere koje ne uti¢u na smanjenje emisija u zrak

Mjera se nece realizovti.

1.1 ArcelorMittal Na sastanku sa predstavnicima

Zenica Federalnog ministarstva okolida i turizma
1.1.1 Izraditi Studiju uticaja na okoli$ za odrzanom 14.01.2021 potvrdeno je da
pogone i postrojenja ArcelorMittal Zenica | Izrada studije uticaja na okili§ prema
prema ¢lanovima 53. 54. i 54.a Zakona o ¢lanovima 53, 54 i 54.a Zakona o zastiti

zastiti okoliSa (SI.N.FBiH, br.: 33/03 i 38/09) okolida (SlI. Novine FB&H, br: 33/03 i
38/09) izaduje se samo za nova
postrojenja i da ista nije primjenjiva za
ArcelorMittal Zenica.

Mjera je realizovana.

1.2 Koksara U aprilu 2019. pusten je u rad novi sistem
1.2.1 lzvrsiti izmjeStanje sistema za za kontinuirano mjerenje emisija u zrak
kontinuirani monitoring emisija u zrak sa | instaliran na dimnjaku Koksare.

dimnog kanala na dimnjak koksne baterije | QAL 1 certifikati dostavljeni sa

u skladu sa zahtjevima standarda BAS EN isporu¢enom opremom. QAL 2 procedura

14181 i BAS EN 15259 provedena u periodima:
- Uporedno mjerenje na terenu od

14.03.2019 do 20.3.2019;
- kalibracija sistema 25.4.2019.
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POGON

OPIS MJERE

STATUS REALIZACIJE

Sistem je dobio certifikat o validaciji
autmatskog mjernog sistema u skladu sa
QAL2 procedurom prema BAS EN 14181

1.2.2 lzraditi analizu zagadenosti okoliSa u
okruzenju Koksare za nulto stanje. Analiza
zagadenosti podrazumijeva mjerenja BaP,
odnosno PAH u PM10 u najmanje 100
uzoraka lebdecih €estica (24-satni uzorci)
ravnomjerno rasporedenih tokom jedne
godine po svakom mjernom mjestu.

Analiza takoder ukljucuje i mjerenje VOC, a
posebno benzena u ambijentalnom zraku po
posebnim programima u trajanju od 12
mjeseci.

Mjera se nece realizovati

Na sastanku sa predstavnicima
Federalnog ministarstva okolida i turizma
odrzanom 14.01.2021 diskutovano je da
ove vrste studija uvijek provide drzavni
organi, a ne operator. Period mjerenja za
pripremu studije treba da bude najmanje 5
godina kako bi se mogla provesti bilo
kakva analiza.

1.3 Aglomeracija

1.3.1 lzvrsiti izmjestanje sistema za
kontinuirani monitoring emisija u zrak sa
dimnih kanala SINTER 1 i SINTER 2 na
dimnjake aglomasina SM-4, SM-5 i SM-6
(dva dimnjaka) u skladu sa zahtjevima
standarda BAS EN 14181 i BAS EN 15259

Mjera je realizovana.

U aprilu 2019. pusteni su u rad novi

sistemi za kontinuirano mjerenje emisija u

zrak instalirani na dimnjacima. Mjerna

oprema u skladu sa zahtjevom instalirana

na dimnjacima SINTER1 i SINTER2.

SINTER 1 - QAL 1 certifikati dostavljeni

sa isporuéenom opremom. QAL 2

procedura provedena u periodima:

- Uporedno mjerenje na terenu od
27.3.2019 to 29.03.2019;

- kalibracija sistema 25.4.2019.

Sistem je dobio certifikat o validaciji

autmatskog mjernog sistema u skladu sa

QAL2 procedurom prema BAS EN 14181

SINTER 2 - QAL 1 certifikati dostavljeni

sa isporuéenom opremom. QAL 2

procedura provedena u periodima:

- Uporedno mjerenje na terenu od
20.03.2019 to 22.03.2019;

- kalibracija sistema 25.4.2019.

Sistem je dobio certifikat o validaciji

autmatskog mjernog sistema u skladu sa

QAL2 procedurom prema BAS EN 14181

1.3.2 Ugraditi sisteme kontinuiranog
monitoringa emisija prasine na
dimnjacima dimnih ventilatora (strana
hladenja aglomerata = 3 dimnjaka ) u skladu
sa zahtjevima standarda BAS EN 14181 i
BAS EN 15259 odnosno Pravilnika o
monitoringu emisije zagadujuéih materija u
zrak (SI.N.FBiH, br.9/14).

Realizacija mjere u toku.

Rad SM-4 je obustavljen, tako da je
preostalo da se zavrsi ugradnja AMS-a na
dva dimnjaka (SM-5 i SM-6) u 2021
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POGON OPIS MJERE

STATUS REALIZACIJE

1.3.3 lzvrsiti validna mjerenja emisija
kancerogenih materija na dimnjacima
Aglomeracije Prije provodenja mjerenja
operator je duZan usaglasiti sa Ministarstvom
listu zagadujucih materija koje ¢e se mjeriti.
Mijerenja se moraju raditi u skladu sa vazecéim
Pravilnikom o monitoringu emisija u zrak
FBiH. Mjera ¢e se prolongirati u slu€aju da
nije moguce ispostovati zahtjeve Pravilnika
sve dok se ne steknu neophodni uvjeti.

Mjera je realizovana.

U augustu i decembru 2019. godine
izvrSena su mjerenja sledecih

parametara: polihlorirani debenzodioksini i
dibenzofurani (PCDD/F), policikli¢ki
aromatski ugljikovodici (PAH), benzen,
etilbenzen, toulen, ksilen, kadmij, krom,
bakar, Ziva, olovo, nikl, cink i dr.

Gore navedeni parametri su bili u okviru
dozvoljenih granica i/ili preporuka NRT.

1.4 Visoka pec¢ 1.4.1 Provjeriti emisiju PCDD/F na
dimnjaku sistema otprasivanja livnhe
platforme Visoke peci

Mijerenja ¢e se raditi u skladu sa vazeéim
Pravilnikom o monitoringu emisija u zrak
FBiH. Mjera ¢e se prolongirati u slu€aju da
nije moguce ispostovati zahtjeve Pravilnika
sve dok se ne steknu neophodni uvjeti.

Mjera je realizovana.

Prema ¢lanu 16. Pravilnika o grani¢nim
vrijednostima emisije zagadujuc¢ih materija
u zrak ("Sluzbene novine Federacije BiH",
broj: 12/05) za Visoku pec¢ nisu propisane
grani¢ne vrijednosti za parametar
polihlorirani debenzodioksini i
dibenzofurani (PCDD/F), jer isti nije
specifiCan za ovaj pogon. Takode,
izmjerena vrijednost PCDD/F nije se
mogla uporediti sa NRT, jer parametar
PCDD/F nije specifican / o¢ekivan za ovaj
proizvodni pogon.

U cilju realizacije naloZzene mjere, u
augustu 2019. godine izvrSena su
mjerenja PCDD/F.

Izmjerena vrijednost ovog parametra je
0,000162 ng TEQ/Nm3.

1.5 Celitana 1.5.1 Uraditi analizu uticaja aktivnosti
ArcelorMittal Zenica na pucanje zidova
stambenih objekata u neposrednoj blizini
pogona Celi¢ane

U izradu Projektnog zadatka ukljuditi i
Struénu sluzbu Grada.

Mjera je realizovana.

U augustu i septembru 2019. godine
izvr§eno je mjerenja vibracija od strane
Instituta za materijale i konstrukcije
Gradevinskog fakulteta u Sarajevu, na
vise lokacija na Celi¢ani, te u neposrednoj
blizini stambenih objekata u naselju
Tetovo.

Zaklju€ak Elaborata o uticaju aktivnosti
ArcelorMittal Zenica na pucanje zidova
stambenih objekata u neposrednoj blizini
pogona Celi¢ana je:

~Analizirani stambeni objekti u ulici
Tetovska na brojevima 329, 331, 335
337 nisu ugroZeni radom postrojenja u
Departmentu Celi¢ana po pitanju
nedozvoljenih vibracija. Izmjerene
vibracije su neosjetne i ne ugrozavaju
komfor stanara ili nosivost konstrukcije
objekata.”

2. PREVENTIVNE MJERE
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2.1 ArcelorMittal
Zenica

2.1.1 Plan odrzavanja - izraditi godi$nji plan
odrzavanja za instaliranu opremu za
smanjenje emisija u zrak na godiSnjem nivou
i pratiti realizaciju odrzavanja. U sklopu
odrzavanja takoder vrsiti redovno mjerenje
vibracija na instaliranoj opremi.

Mjera je realizovana.

VrSi se redovno odrzavanje postrojenja za
zastitu okolisa, u skladusa planovima
odrzavanja. U pogonima, vlasnicima
postrojenja vrsi se pracenje realizacije
planova odrzavanja.

2.1.2 CIP - definisati plan za kontinuirana
poboljSanja (CIP) i pratiti realizaciju istih

Mjera je realizovana.
CIP-ovi se definiSu i prate za svaki pogon.

2.1.3 AMS - provoditi odrzavanje sistema za
kontinuirani monitoring emisija u zrak u
skladu sa zahtjevima zakonske regulative

Mjera je realizovana.

Vr$i se redovno odrzavanje AMS od
strane, u skladu sa planom odrzavanja.
Zapisi o odrzavanju se vode kod tima
Centralnog odrZavanja zaduZenog za
odrZavanje AMS.

Zbog problema sa starim AMS, Kompanija
je donijela strateSku odluku da u sklopu

projekta ugradnje novih sistema na
Koksari i Aglomeraciji izvr§i zamjenu
novim postoje¢ih starih sistema na
Celitani i Visokoj peé¢i (druga faza

projekta), kako bi se osigurala dostupnost
i validnost prikupljenih podataka.

2.1.4 Standard kvaliteta - voditi procese
proizvodnje u skladu sa procedurama ISO
9001 i 1SO 14001

Mjera je realizovana.

Procesi se vode u skladu sa procedurama
ISO 9001 i 1ISO 14001. U decembru 2020.
uspjedno je zavrSen kontrolni audit za
standarde ISO 14001:2015i ISO
9001:2015

3. TEHNICKO — TEHNOLOSKE MJERE

3.1 Koksara

3.1.1 Proces zagrijavanja koksne baterije —
voditi proces koksovanja i zagrijavanja
baterije u skladu sa tehnoloSkim upustvima.

Mjera je realizovana.

Proces zagrijavanja baterije se vodi u
skladu sa tehnoloskim uputstvima u vidu
regulacije potroSnje koksnog plina,
distribucija temperatura (1215 °C),
hidraulickog reZima rada baterije.

3.1.2 Kerami€ko zavarivanje koksnih peci
— napraviti plan zavarivanja koksnih peci po
prioritetima i realizovati isti.

Mjera je realizovana.

Keramicko zavarivanje koksnih peci
provodi se redovno prema utvrdenom
planu.

U 2017 izvrSeno kerami¢ko zavarivanje
39 koksnih peéi (kompletna kampanja),
preostalih 26 peci realizovano u toku 2016
kada se i zapocelo sa kampanjom.

U 2018 izvrSeno kerami¢ko zavarivanje
57 koksnih peci (kompletna kampanja) i
76 interventna zahvata (selektivno
djelimi¢no zavarivanje prema potrebi)

U 2019. izvrSeno je keramicko zavarivanje
54 koksne peci (kompletna kampanja) i 74
interventna zahvata (selektivno djelimi¢no
zavarivanje prema potrebi).
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U 2020. izvrSeno je keramicko zavarivanje
57 koksnih peéi (kompletna kampanja) i
149 interventna zahvata (selektivno
djelimiéno zavarivanje prema potrebi).

3.1.3 Proces koksovanja — emisije u zrak se
mogu smanijiti kvalitetnim odrZavanjem
pogona i postrojenja i vodenjem procesa u
skladu sa tehnolodkim upustvima.

Mjera je realizovana.

VrSi se odrzavanje pogona i postrojenja i
vodenje procesa u skladu sa tehnoloskim
upustvima. U cilju efikasnijeg praéenja
tehnoloSkog procesa i emisija u zrak
istaliran je sistem kontiruiranog pracenja
emisija u zrak u operativhom centru
Koksare.

3.1.4 Sistem regulacije pritiska plina u
koksnim pec¢ima

Rok za ugradnju sistema automatske
regulacije koksnog plina na pec¢ima: kraj
2020. godine

Mjera je realizovana.

Na postojecoj bateriji nije moguée ugraditi
sistem automatske regulacije koksnog
plina na svakoj pec¢i zasebno bez izuzetno
visokih ulaganja.

S tim u vezi, a u cilju rjeSenja nalozene
mjere, izvrSeno je unapredenje rada
bypass-a i ugradeno je Sest (6) aktuatora
Cija funkcija je regulacija pritiska plina u
sabirnicima, a time i regulacija pritiska
plina u pe¢ima. Promjene pritiska plina, te
ostale promjene u teholoS8kom procesu
koksovanja redovno se prate i porede sa
rezultatima AMS-a.

3.1.5 Besprasinsko istiskivanje koksa

Mjera nije realizovana.

Aktivnost nije zapocela - potrebno je
pripremiti studiju izvodivosti iz razloga sto
ovaj projekat nije izvodljiv na koksnoj
bateriji AM Zenica

3.2 Aglomeracija

Trenutno nije moguce predvidjeti tehnicko-
tehnoloske mjere koje bi mogle uticati na
smanjenje emisija u zrak.
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3.3 Visoka pec¢

3.3.1 Duvnice - implementirati projekat
smanjenja broja izgorenih duvnica i na taj
nacin smanijiti broj vanrednih situacija emisije
prasine iz pogona Visoka pe¢.

Mjera je realizovana.

Potreba za izmjenom duvnica se utvrduje
svakodnevnim vizuelnim pregledom i
elektronskim pra¢enjem tehnoloske linije.
Sve aktivnosti (pregled, zamjena) u vezi
sa duvnicama se evidentiraju u dnevnim
radnim izvjestajima. U 2017. godini
izgaranje duvnica i njivova zamjena /
CiScenje desilo se 54 puta. U 2018. godini,
tokom generalnog remonta, zamjenjeni su
svi hladioni elementi, uklju€ujuéi i duvnice
koje je trebalo zamjeniti. U 2019. godini
izvr§ena je zamjena 12 duvnica, a u
tekucoj 2020. zamjenjeno je 8 duvnica.
Implementacijom gore navedenog
doprinosi se smanjenju broja vanrednih
situacija emisije pra8ine iz pogona Visoka
peé.

3.4 Celi¢ana

3.4.1 Emisije prasine iz miksera - ograniciti
brzinu uljevanja te€nog gvozda u mikser kako
bi se povecao stepen zahtvata na
mikserskom postrojenju.

Ova mijera je trenutno tehni¢ko-tehnoloska
mijera kojom se povecava efikasnost
postojeceg sistema za otpraSivanje miksera
dok se ne realizuje mjera pod tackom 4.4.1

Mjera je realizovana.

Ogranic¢ena je brzina uljevanja te¢nog
gvozda u mikser. |zdata instukcija da se
poveca vrileme uljeva sa 5 na 7 minuta po
kazanu.

3.4.2 CaF topitelj - razmotriti moguénost
postepenog smanjenja ili zamjene CaF
topitelja sa drugim materijalom u cilju
smanjenja emisija fluorida.

Mjera je realizovana.

Tokom 2017. godine dostignuto
smanjenje udjel CaF2 od 40% od ukupne
koli¢ine topitelja, zamjenom ovog topitelja
sa materijalom na bazi Al203 koji je
povoljniji sa aspekta zastite na radu,
zastite okoline kao i agresivnosti prema
vatrostalnom ozidu. Dalje smanjenje nije
realno.

3.4.3 Buka — kontrolirati ispustanje pare iz
kotlova. Ugraditi zastitu od buke na
»=amfarima“ kotlova utilizatora.

Mjera je realizovana.

VrSi se kontrola tehnoloskog procesa.
Izvor buke je premjesten iza zvucne
barijere, Cime je buka snizena u okviru
GVE za industrijsko podrucje.

3.5 Valjaonice

3.5.1 Energetska efikasnost - koristiti 3to je
moguce viSe internih plinova za sagorijevanje
u SALEM peéi kako bi se smanijile ukupne
emisije SOz i COz iz ArcelorMittal Zenica te
kako bi se povecéala energetska efikasnost.

Mjera je realizovana.

Koristi se maksimalna koli€ina internih
plinova na Salem pe¢i kako bi se smanijile
ukupne emisije SOz i COz2 iz ArcelorMittal
Zenica, te kako bi se povecala energetska
efikasnost.
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3.6 Energetika

Trenutno nije moguce predvidjeti tehnicko-
tehnoloSke mjere koje bi mogle uticati na
smanjenje emisija u zrak jer je isto vezano za
buduce planove rekonstrukcije pogona
Eneregetika i za strategiju grijanja Grada
Zenica

3.7 Saobracaj

3.7.1 Godisnja registracija vozila — vrSiti
registraciju vozila u skladu sa zakonskim
zahtjevima

Mjera je realizovana.
Vrsi se registraciju vozila u skladu sa
zakonskim zahtjevima.

4. MJERE ZA KOJE JE NEOPHODNO INVESTICIONO ULAGANJE - CAPEX MJERE

4.1 Koksara

4.1.1 Projekat odsumporavanja koksnog
plina

Ukoliko se na Toplani izgrade novi plinski
kotlovi za potrebe ArcelorMittal Zenica i vrsi
se isporuka toplotne energije za grad Zenicu,
i ako se odvede koksni plin na Valjaoni¢ke
peci, na Aglomeraciju i Toplanu, onda emisije
na svim izvorima gdje se koristi koksni plin ne
smiju preci grani¢ne vrijednosti emisija
definisane zakonskom regulativom FBiH.
Ukoliko se desi da su emisije SOz iz izvora
koji koriste koksni plin kao gorivo iznad GVE
kompanija ArcelorMittal Zenica je obavezna
poduzeti mjere za smanjenje emisija SO2iz
ovih izvora.

Za nove kotlove predvideno postrojenje za
odsumporavanije i emisije SO2 ¢ée biti daleko
ispod grani€nih vrijednosti za nova
postrojenja. Imajuéi u vidu da je Toplana
najvedi izvor emisija SO2, te da su emisije
SO2 u Aglomeraciji i Valjaonicama ispod
GVE i da se u Koksari realizacijom projekta
ugradnje novog gasnog kotla za potrebe
onda se ne moze reci da se ukupne emisije
S02 iz AMZa nece smanijiti.

Realizacija mjere u toku.

Buduci da je projekat ugradnje novih
gasnih kotlova u toku (veza tacka 4.6.1),
trenutno nije moguce dokazati smanjenje
emisija kao rezultat rada novih kotlova.

Emisije SOz iz Aglomeracije i Valjaonica
su u okvuru dozvoljenih granica. Rezultati
mjerenja dati su u izvjestajima o godisSnjim
emisijama u zrak iz pogona i postrojenja
ArcelorMittal Zenica.
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Ukoliko se ne dokaze smanjenje SO2 krajem
marta 2019. onda se moraju poduzeti
dodatne mjere za smanjenije.

4.1.2 Nabaka i ugradnja novih ramova na
vratima koksnih peéi — napraviti plan
ugradnje i realizirati isti

Mjera je realizovana.

Redovno se vr8i pracenje stanja ramova i
shodno potrebi zamjena istih. Izraden je
plan nabavke i ugradnje novih ramova na
vratima koksnih peci.

U 2017. godini izvrSena zamjena 26
ramova, a u 2018. godini 28 ramova
koksnih peci. U 2019. godini nabavljeno je
10 (deset) i u 2020. godini 8 (osam)
rezervnih ramova koji su prema
aktuelnom planu namjenjeni za zamjenu
oStecenih.

4.1.3 lzvrsiti ugradnju nove zasipne
masine

Mjera je realizovana.
U septembru 2016. ugradena je nova
zasipna masina.

4.1.4 Sanacija kolske vage kroz projekat
,sugradnja nove zasipne masine“

Mjera je realizovana.
Mijera je realizovana kroz tacku 4.1.3.

4.1.5 Nabaviti i ugraditi gasni kotao za
potrebe proizvodnog procesa pogona
Koksara. Realizacijom ovog projekta ¢e se
postici stabilniji proces proizvodnje u pogonu
Koksara, a samim tim i smanjenje
nekontrolisanih emisija i bolji rad postrojenja
za preciS€avanje otpadnih voda iz pogona
Koksara (biohemija).

Takoder, ovaj projekat ¢e rezultirati i
smanjenjem ukupnih emisija SO2 iz pogona i
postrojenja ArcelorMittal Zenica smanjenjem
potro3nje ugalja iz RMU Zenica, a ujedno ¢e
se dobiti i €iS¢i koksni plin koji se koristi kao
gorivo u pogonu Energetika.

Ovaj kotao radi po potrebi (oko 10 dana u
godini). Gasni kotao za potrebe proizvodnog
procesa koksare se smatra tehni¢ko-
tehnoloSkim postrojenjem za smanjenje
emisija i prema toplotnoj snazi spada u mala
postrojenja za sagorijevanje (kao kuéno
loZiste). Bududi da se za kuéna loZista ne
traZze dodatni zahtjevi tako da nema potrebe
ni za dodatne zahtjeve za ovo postrojenje.

Mjera je realizovana.
Kotao ugraden i pusten u rad u periodu
kraj 2017. — poCetak 2018.

4.2 Aglomeracija

4.2.1 Nabaviti i ugraditi Hibridni filter na
masinu SM-5

Rekonstrukcija ESP'4 u Hibridni filter i
prespoj na masinu br. 5 (prva sekcija ESP,
2,5 sekcije vrecasti filter sa instaliranim
sistemom mlaznica izmedu ESP i sekcije
vreCastod filtera za doziranje aditiva. Efekat

Mjera je realizovana.

Hibridni filter (HF-5) pusten u rad
09.03.2017. Nakon pustanja u rad HF-5
emisije prasine ispod 10 mg/Nm3, SO2 od
90 do 150 mg/Nm3. PCDD/F izmjeren
(dva puta) tokom 2019. godine imao je
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¢e biti u skladu sa BAT preporukama
(smanjenje emisija prasine, POP's i SO2). U
toku je probno pustanje u rad hibridnog filtera
potrebno je definisati aditive za smanjenje
emisija SO2 i POPs.

jako niske vrijednosti u podrucju 0,00254
—0,00345 [ng TEQ/Nm?]. Grani¢na
vrijednost je 0,4 [ng TEQ/Nm?].

4.2.2 Nabaviti i ugraditi Hibridni filter na
masinu SM-6

Rekonstrukcija ESP u Hibridni filter i prespoj
SM-6 (ESP i vrecasti filter sa instaliranim
sistemom mlaznica izmedu ESP i sekcije
vrec¢astog filtera za doziranje aditiva. Efekat
treba biti u skladu sa BAT preporukama
(smanjenje emisija prasine, POP's i SO2). U
toku pustanja u rad hibridnog filtera definisati
aditive za smanjenje emisija SO2 i POPs.

Mjera je realizovana.

Hibridni filter (HF-6) pusten je u rad
sredinom novembra 2019. Nakon
pustanja u rad HF-6 emisije praSine
znatno ispod 10 mg/Nm?3, SO2 oko 130
mg/Nm3.

PCDD/F izmjeren tokom 2019. godine
imao je jako nisku vrijednost, 0,00283 [ng
TEQ/Nm?]. Grani¢na vrijednost je 0,4 [ng
TEQ/Nm?].

4.2.3. Nabaviti i ugraditi Hibridni filter na
masinu SM-4

Rekonstrukcija ESP u Hibridni filter i prespoj
SM-4 (ESP i vrecasti filter sa instaliranim
sistemom mlaznica izmedu ESP i sekcije
vrec¢astog filtera za doziranje aditiva. Efekat
treba biti u skladu sa BAT Conclusions
(smanjenje emisija prasine, POP's i SO2). U
toku pustanja u rad hibridnog filtera definisati
aditive za smanjenje emisija SOz i POPs.

Pripremljen plan za sinter maSinu br. 4.
Kompanija je odredenim tehni¢ko-
tehnoloskim mjerama povecala
produktivnosti na sinter masinama br. 5 i
6, tako da ¢e se u buduénosti sinter
proizvoditi na samo dvije navedene sinter
masine. 1z tog razloga, Kompanija ¢e
traziti da se ova mjera iskljuéi iz
okolinske dozvole iz razloga obustave
rada sinter masine br.4 nakon Sto se
formalno donese ova odluka.
Napominjemo, da ugradnjom hibridnog
filtera i pokretanjem proizvodnje na sinter
masini br.6, pogon Aglomeracija radi
samo sa dvije sinter masine, maSinama
br. 5 i 6 na kojima su ugradeni hibridni
filteri. SM4 &e se upotrebljavati samo za
vrijeme vanrednog stanja/okolnosti.

4.2.4 Rekonstrukcija ESP na dimnoj strani
(strana hladenja aglomerata) u cilju
dostizanja emisije praSine ispod GVE.

Realizacija mjere u toku.

Pripremljen plan za realizaciju. U toku
izrada prijeloga od strane AM Istrazivanje
i razvoj. Planira se po¢etak rekonstrukcije
ESP na SM-6 u 2022 i ESP na SM-5u
2023. godini.

Trenutna sitacija u vezi sa pandemijom
Covid-19, koja je u velikoj mjeri doprinjela
svjetskoj krizi, veoma negativno utice
odrzanje proizvodnje i na ranije planirane
/ preuzete obaveze.

4.3 Visoka pe¢

4.3.1 Provjeriti funkcionalnost spaljivanja
visokopeénog plina na baklji i IzvrSiti
sanaciju za sigurno spaljivanje, ukoliko je
to potrebno, i o tome saciniti detaljan strucni
izvjestaj i isti dostaviti Inspekciji i FMOIT.

Mjera je realizovana.

Izvrdena je sanacija baklje visokopecnog
plina tokom generalnog remonta Visoke
peci. lzvjestaj dostavljen Federalnoj
upravi za inspekcijske poslove i FMOIT.

4.4 Celicana

4.4.1 Provijeriti zahvat dimnih plinova
tokom uljeva u mikser. U slu€aju da je
zahvat dimnih plinova ispod 90% poduzeti
dodatne mjere kako bi se obezbijedio zahvat

Mjera je realizovana.

Postojeci sistem za otpraSivanje na
mikserima nema dovoljan kapacitet
odsisa. Kako bi se poboljSala efikasnost
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dimnih plinova prema BAT Conclusions.
Efekat otpraSivanja pomocu vrecastog filtera
treba biti u skladu sa GVE.

odsisa, ovaj izvor je ukljuéen u projekat
sekundarnog otpraSivanja konvertora.

4.4.2 Sekundarno otprasivanje konvertora
— projektovati, izgraditi i staviti u funkciju
sistem za sekundarno otpraSivanje BOF
konvertora ¢ime ¢e se eliminisati
nekontrolisane emisije tokom uljeva gvozda i
ulaganja starog Zeljeza u BOF, kao i izljeva
Celika i troske iz BOF-a. Ugradeni sistem
otpraSivanja treba da postigne preko 90%
zahvata dimnih plinova. Efekat otprasivanja
pomocu vrecastog filtera treba biti u skladu
sa GVE.

Realizacija mjere u toku.

Sistem za sekundarno otpraSivanje
konvertora je ugraden.

Dokazivanje garantovanih performansi
ugradenog sistema ¢e se obaviti u
periodu februar-mart 2021. godine.

4.4.3 Otrasivanje transportnih sistema u
odjeljenju nemetalnih dodataka i
ferolegura — Modifikacija i popravka sistema
otpraSivanja transportnih sistema nemetalnih
dodataka i ferolegura u cilju smanjenja
emisija prasine i dostizanja GVE.

Realizacija mjere u toku.

Nakon zavrSetka projekta Sekundarnog
otpra$ivanja konvertora, a u periodu
vaZzenja integralne okolinske dozvole,
planirano je da se postojeci relativho nov
sistem otprasSivanja (Kappa — vrecasti
filter) koji se nalazi na Mikseru, iskoristi za
otpra8ivanje transportnih sistema iz tacke
4.4.3.

4.4.4. Pratiti prosjeéne mjesecne
koncentracije prasine u dimnim plinovima
BOF Celi¢ane tokom 2017. godine.

Ukoliko koncentracije prasine budu prelazile
GVE ili ako su prosje¢ne dnevne
koncentracije prasine veée od 110% GVE
(GVE=50mg/Nm? ) ili ako je 95% satnih
prosjeka koncetracije praSine veéi od 200%
GVE onda treba izvrsiti rekonstrukciju
sistema otprasSivanja da emisije prasine budu
unutar GVE, odnosno da zadovoljavaju
odredbe Pravilnika o monitoringu emisije
zagadujuéih materija u zrak (SI.N.FBiH,
br.9/14)

Mjere je realizovana.

Izvrdeno pracenje emisija prasSine u 2017.
u dimnim plinovima sa gasocistke na BOF
Celicani.

Sve vrijednosti emisija su ispod grani¢nih
vrijednosti. Rezultati se nalaze u
»1zvjestaju o kontinuiranom monitoringu
emisija u zrak iz pogona i postrojenja
ArcelorMittal Zenica za 2017. godinu® br.
ENV-31-03-18, dostavljenom FMOIT.

4.5 Valjaonice

4.5.1 Rekonstrukcija gorionika — izvrsiti
rekonstrukciju gorionika SALEM pedi u
pogonu Ziéna pruga u cilju poveéanja
energetske efikasnosti (smanjenje potroSnje
zemnog plina na ra¢un iskoriStenja internih
plinova) i smanjenja emisija u zrak
(smanjenjem spaljivanja internih gasova na
bakljama i njihovo koriStenje u ovom pogonu
¢e smanijiti emisije CO i CO2)

Mjere je realizovana.
IzvrSena je rekontrukcija gorionika
SALEM u pogonu Ziéna pruga.

4.6 Energetika

4.6.1 Ugraditi nove plinske kotlove u
kojima Ce se kao gorivo Koristii: koksni plin,
visokopecni plin i zemni plin za potrebe
snabdijevanja parom tehnoloskih procesa

Realizacija mjere u toku.
Komisioniranje novih plinskih kotlova
ocekuje se do kraja Q1 2021.
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POGON

OPIS MJERE

STATUS REALIZACIJE

pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica kao
i za potrebe grijanja grada Zenice.

U slu¢aju da Grad Zenica odustane od
dogovora za isporuku toplotne energije iz
ArcelorMittal Zenica, ArcelorMittal Zenica ¢e
ugraditi plinske kotlove za potrebe svog
tehnolo8kog procesa, a emisije iz novih
kotlovskih jedinica moraju biti u skladu sa
GVE. U periodu od dana izdavanja okolinske
dozvole do kraja 2018.g. ArcelorMittal Zenica
Ce za potrebe svog tehnoloskog procesa i
shabdijevanja toplinskom energijom Grada
Zenice , u pogonu Energetika koristiti jedan
postojeci kotao, K1 ili K2 uz maksimalno
koristenje plinskih goriva (NG, BFG, COG), a
posebno u periodima nepovoljnih vremenskih
uslova.

4.6.2 Pokrenuti aktivnosti za izgradnju
sistema za preciSéavanje otpadnih voda
Grada Zenice, Rudnika mrkog uglja Zenica
i ArcelorMittal Zenica — traziti zajednicki
dogovor i napraviti plan aktivnosti za
rieSavanje ovog problema.

Realizacija mjere u toku.

Provode se odredene aktivnosti u pogledu
suradnje sa VIK-om i Gradom Zenica, a u
cilju definisanja akcionog plana za
rieSavanje tretmana otpadnih voda
ArcelorMittal Zenica.

Plan aktivnosti ArcelorMittal Zenica (AMZ)
za realizaciju projekta prikupljanja,
transporta i tretmana otpadnih voda
uslovljen je planom i relaizacijom
aktivnosti Grada i RMU Zenica, buduci da
su njihove otpadne vode ukljuéene u
kolektore otpadnih voda u vlasniStvu
ArcelorMittal Zenica.

Dana 17.9.2020. “ViK “ d.o.0. Zenica je
potpisao je ugovor o konsultantskim
uslugama s konsultantskom kuéom P2M
Berlin GmbH iz Savezne Republike
Njemacke. Potpisom ovog ugovora
zvani¢no pocinju aktivnosti na realizaciji
projekta “Sakupljanje i tretman otpadnih
voda grada Zenica”. ArcelorMittal Zenica
ovim o€ekuje utvrdivnje zvaniénog termin
plana aktivnosti Grada / VIK-a kako bi se
mogao definisati akcioni plan AMZ.

4.6 Saobracaj

Nisu predvidene CAPEX mjere za ovaj pogon
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3.6.2. Pregled realizacije mjera koje nisu bile nalozene prethodnom okoliSnom

dozvolom

U Tabeli 3.37. dat je pregled realizacije mjera koje nisu bile naloZzene prethodnom okoliShom
dozvolom.

Tabela 3.37. Pregled realizacije mjera koje nisu bile naloZene prethodnom okoliSnom
dozvolom

Red.

br.

Aktivnosti i mjere

Postignuti rezultati

Praéenje rezultata kontinuiranoh mjerenja
emsija u zrak u operativnim centrima
proizvodnih pogona

U cilju efikasnijeg paralelnog prac¢enja
(upravljanja) tehnoloSkih procesa i emisija u zrak,
istaliran je sistem kontiruiranog pracenja emisija
u zrak u operativnim centrima pogona.

Blagovremeni odziv iz proizvodnje na promjene u
emisijama u zrak — upravljanje proizvodnjom i
pracenje emisija u zrak u realnom vremenu.

Interni monitoring emisija u zrak i praéenje

stanja sistema za kontinuirani monitoring

emisija u zrak (AMS)

e Rezultati AMS-a se svako jutro prate /

analiziraju (za prethodni dan) od strane

odgovorne osobe Zastite okolida, a zatim se Salju

timovima iz pogona (proizvodnje) i timu

centralnog odrZzavanja zaduzenom za odrZavanje

AMS-a, pri ¢emu se:

—Ukazuje na odstupanja izmjerenih vrijednosti
od GVE

—Ukazuje na alarme i druge pokazatelje stanja
AMS-a

—Daju smjernice za poboljSanja

e Timovi iz pogona analiziraju rezultate AMS-a

sa popratnim informcijama iz Zastite okolisa, te

poduzimaju mjere na otklanjanju odstupanja, a

potom dostavljaju informacije o poduzetim

mjerama.

e Tim Centralnog odrzavanja analizira rezultate

AMS-a sa popratnim informacijama iz Zastite

okoliSa i poduzima odgovaraju¢e mjere u cilju

otklanjanja odstupanja, a potom dostavljaju

informacije o poduzetim mjerama.

¢ Redovno (svakodnevno) praéenje rezultata
AMS od strane timova

e Obezbjedenje reakcije iz pogona na utvrdena
odstupanja rezultata AMS-a od GVE.

¢ Obezbjedenje reakcije iz Centralnog
odrzavanja na promjene u radu AMS-a.

e Smanjenje negatinog uticaja na okolis

Interni monitoring potrosnje industrijske i
pitke vode

U cilju ekonomi&ne upotrebe prirodnih resursa, u
ArcelorMittal Zenica (AMZ) provodi se redovan
(dnevni) monitoring potrosnje industrijske i pitke
vode.

Monitoring se provodi u sekciji Vodoprivreda i
Zastiti okolisa. U slu¢aju pojave pojaane
potrosnje vode, regauje se prema pogonima gdje
je ista utvrdena.

e Ekonomic¢na upotreba prirodnih resursa

e Manja potosnja industrijske i pitke vode dovodi

do:

—Manje koli¢ine otpadne vode iz AMZ, a time
nizih naknada za zagadenje voda

—NiZe naknade za zahvatanje voda
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Red.

br.

Aktivnosti i mjere

Postignuti rezultati

Interni monitoring otpadnih voda
ArcelorMittal Zenica — Na osnovu internih i
eksternih (od strane ovlastene akreditovane
laboratorije) analiza kvaliteta i kvantiteta otpadnih
voda ArcelorMittal Zenica, radi se interni
monitoring. Interni monitoring voda obuhvata
potrosnju industrijske i pitke vode, te kvalitet i
kvantitet otpadnih voda.

Internim monitoringom ukazuje se na odstupanja
u potrosniji i kvalitetu voda, te se daju smjernice
za poduzimanje akcija u cilju otklanjanja
odstupanja.

¢ Uspostavljen sistem praéenja (monitoringa)
voda u cilju unapredenja kvaliteta istih

e Smanjenje EBS-a, a time i negatinog uticaja na
okolis

Monitoring otpada — U cilju realizacije Plana
upravljanja otpadom u ArcelorMittal Zenica
uveden je monitoring otpada.

Monitoring otpada provodi je mjese¢no na svim
lokacijama za privremeno skladistenje otpada, u
svim pogonima ArcelorMittal Zenica. Monitoring
izvjeStajima definiSu se odstupanja, daju
preporuke za otklanjanje istih, zaduzenja i rokovi.
Izvjestaji se dostavljaju odgovornim izvrSiocima
na poslovima upravljanja otpadom u
departmentima, te direktorima departmenata.
Interni monitoring podrazumjeva i vodenje
evidencije o vrstama i koli¢inama otpadnih
materijala.

¢ Podizanje svijesti o selektivnom prikupljanju
otpada i odrzavanju lokacija za privremeno
skladistenje otpada urednim

¢ Urednost lokacija za privremeno skladistenje
otpada

¢ Olaksano prikupljanje, odvoz i tretman otpada

Interni monitoring okolinske buke — Pored
mjerenja od strane eksterne ovlastene
kompanije, u ArcelorMittal Zenica provodi se i
interni monitoring okolinske buke. Interni
monitoring provodi se na svim znacajnijim
izvorima okolinske buke u svim pogonima
ArcelorMittal Zenica. Mjerenja za interni
monitoring provode se mjernim uredajem Hand-
held Analyzer Type 2250-L, proizvodaca Briel &
Kjaer, Denmark. Monitoringom su utvrdeni
znacajniji izvori okolinske buke, prati se njihov
uticaj na okoli$, ukazuje na odstupanja, te daju
smjernice za pobolj3anja.

o Utvrdeni znacajniji izvori okolinske buke
¢ Prati se uticaj buke na okoli$
o Ukazuje na odstupanja

¢ Daju smjernice za poboljSanja

Interni monitoring postrojenja za zastitu
okoliSa — Pored redovnih pregleda stanja
postrojenja za zastitu okoliSa od strane pogona /
vlasnika istih, pracenje (monitoring) stanja
postrojenja za zastitu okoliSa vrsi se i od strane
Zastite okoliSa na sedmi¢noj osnovi.
Monitoringom su obuhvaceni stanje postrojenja i
njihov uticaj na emije. Izvjestaji o monitoringu se
dostavljaju Generalnom ditektoru ArcelorMittal

Zenica, direktorima pogona i menadZerima.

¢ Informisanje menadZmenta Kompanije o stanju
postrojenja za zastitu okoliSa, sa osvrtom na
emisije

¢ Poduzima nje akcija u cilju otklanjanja
odstupanja
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R::.i' Aktivnosti i mjere Postignuti rezultati
¢ Pokretanjem aktivnosti na obezbjedenju uslova
za prodaju CeliCanske troske prestalo se sa
odvozom i odlaganjem iste na industrijsku
Aktivnosti na obezbjedenju uslova za prodaji deponiju Raca.
BOF i LF troske — Celitanska troska kao ¢ U fazi promovisanja upotrebe CeliC¢anske troske
ekoloski prihvatljiv materijal u svijetu ima Siroku kao ekoloski prihvatljivog i korisnog materijala
primjenu: kao materijal u cestogradniji, troska se donira zainteresiranim stranama,
gradevinarstvu,_ kao dodatak asfaltnoj bazil, za &ime se obezbjeduje odvoz troske iz kruga
8. tretm__avn otpac_imh vodg,.;a popravak kavalitetea ArcelorMttal Zenica i dalja upotreba iste.
zemljista, u hidrotehnici i sl. Shodno navedenom, ) . . i
slijede¢i dobre prakse iz Europe i svijeta, ¢ Nakon pribavljanja svih neophodnih dozvola,
ArcelorMittal Zenica pokrenuo je aktivnosti pored eliminisanja potrebe za odlaganjem
(certificiranje, promovisanje upotrebe troske, Celicanske troske na industrijsku deponiju Rac¢a
testiranje, pribavljanje dozvola) na obezbjedenju (eliminacija optereéenja okoli$a odlaganjem
uslova za prodaju &eli¢anske troske. troske), tu su i ekonomski benefit kompaniji
ArcelorMittal Zenica od prodaje troske, kao i
obezbjedenje korisnog, Sirokoprimjenjivog
materijala zainteresiranim stranama.
Ugradnja i pustanje u rad masine za _ . Lo . .
separaciju starog zeljeza u Celiéani — U cilju o Ci8¢i ukozak starog Zeljeza koji se ulaze u
9 postizanja boljeg kvaliteta ulogka u konvertor, konvertor )
uklanjanjem necisto¢a (nemetalnih komponenti) e Nize emisije u zrak iz Celi¢ane zbog eliminacije
iz starog zeljeza, u 2018. godini ugradena je nedistoca iz starog Zeljeza
nova masina za separaciju starog zeljeza.
» Reciklaza vatrostalnog materijala
10. | ReciklaZa kompletnog vatrostalnog otpadasa | ¢ Eliminacija optere¢enja okoliSa odlaganjem
konvertora (u planu uklju€ivanje i livnih kazana) vatrostalnog materijala na industrijsku deponiju
Raca

3.6.3. Opis predlozZenih mjera, tehnnologija i drugih tehnika za smanjenje

emisija iz postrojenja ArcelorMittal Zenica

U nastavku je dat prijedlog mjera, tehnologija i drugih tehnika za smanjenje emisija u zrak i
emisija buke iz postrojenja ArcelorMittal Zenica.

Mjere za smanjenje emisija u vodu su predmet vodne dozvole koju izdaje Agencija za vodno
podrucje rijeke Save.

Mjere za smanjenje produkcije otpada i nacin postupanja sa otpadom su predmet Plana
upravljanja otpadom.

U pogledu moguéeg uticaja proizvodnih i drugih aktivnosti ArcelorMittal Zenica na kvalitet
zraka naseljenih podrucja koja se nalaze u blizini industrije ArcelorMittal Zenica, u skladu sa
Cl. 28. i 29. Zakona o zastiti zraka ("Sluzbene novine Federcije BiH", broj: 33/03 i 4/10),
ArcelorMittal Zenica ima obavezu postupati prema zahtjevima i ciljevima Kantonalog
akcionionog plana zastite kvaliteta zraka

Mjere su definisane s ciliem smanjenja emisija u zrak i emisija buke, uz maksimalnu primjenu
najbolje raspolozivih tehnika (PROVEDBENA ODLUKA KOMISIJE o donos$enju zaklju¢aka o
najboljim raspolozivim tehnikama — NRT, u okviru Direktive 2010/75/EU Europskog
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parlamenta i Vije¢a o industrijskim emisijama za proizvodnju zeljeza i Celika, Sluzbeni list
Europske unije 2012/135/EU), tamo gdje je to tehnicki izvodivo i ekonomski opravdano,
uzimajuci u obzir stanje pogona i postrojenja, te njihov ,zivotni vijek®.

U Tabeli 3.38. dat je opis predlozenih mjera za smanjenje emisija u zrak iz postrojenja

ArcelorMittal Zenica.

Tabela 3.38. Opis predloZzenih mjera za smanjenje emisija u zrak iz postrojenja ArcelorMittal

Zenica

POGON

OPIS MJERE

ROK ZA IZVRSENJE
MJERE

1. PREVENTIVNE MJERE

1.1. ArcelorMittal
Zenica

1.1.1. Plan odrzavanja - izraditi godi$nji plan odrzavanja za
instaliranu opremu za smanjenje emisija u zrak i za sistem
kontinuiranog mjerenja emisija u zrak (AMS) na godiSnjem nivou
i pratiti realizaciju odrzavanja.

Stalni zadatak

1.1.2. AMS - provoditi odrzavanje sistema za kontinuirani
monitoring emisija u zrak u skladu sa zahtjevima zakonske
regulative.

Stalni zadatak

1.1.3. Standard kvaliteta - voditi procese proizvodnje u skladu
sa procedurama ISO 9001 i ISO 14001.

Stalni zadatak

2. TEHNICKO — TEHNOLOSKE MJERE

2.1. Koksara

2.1.1. Proces zagrijavanja koksne baterije — voditi proces
koksovanja i zagrijavanja baterije u skladu sa tehnoloSkim
upustvima.

Stalni zadatak

2.1.2. Besprasinsko zasipanje koksnih peéi — punjenje
koksnih peci primjenom sistema za punjenje sa smanjenim
emisijama (zasipne masine) i redovno odrzavanie iste.

Stalni zadatak

2.1.3. Proces koksovanja — Smanjenje emisija u zrak kroz
postizanje kontinuirane neprekinute proizvodnje koksa pomocu
sljedecih tehnika:

a) temeljito odrzavanje koksnih pecéi , vrata i brtvi ramova
peci, usponskih kolona, otvora za punjenje i ostale opreme.
Odrzavanije treba provoditi posebno obuéeno osoblje za
dijagnosticiranje i odrzavanje, u skladu sa sistemskim
procedurama i definisanim radnim uputstvima;

b) izbjegavanje velikih fluktuacija temperature;

c) sveobuhvatno / redovno pracenje koksnih peci;

d) redovno CiS¢enje vrata, brtvi ramova, otvora za punjenje,
poklopaca i usponskih kolona;

e) odrzavanje slobodnog protoka plina u koksnim pec¢ima i
odgovarajuceg pritiska tokom koksovanja;

f) koriStenje usponskih kolona s vodenim zaptivanjem kako bi
se smanijile vidljive emisije;

g) premazivanje poklopaca otvora za ispustanje brtvenom
masom kako bi se smanijile vidljive emisije iz svih otvora;

h) zamjena o&tecenih ramova pedi;

i) potpuno koksovanje (izbjegavanje istovara polusirovog
koksa) pomocéu odgovarajuéih tehnika;

Stalni zadatak
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POGON

OPIS MJERE

ROK ZA 1ZVRSENJE
MJERE

2.1.4. Keramic¢ko zavarivanje vatrostalnog ozida koksnih
peci — Provoditi aktivnosti dubinskog keramic¢kog zavarivanja
vatrostalnog ozida koksnih pedi

Stalan zadatak

2.1.5. Proces gasenja koksa — Redovno odrzavanje sistema
za gasenje koksa u skladu sa sistemskim procedurama i
definisanim radnim uputstvima.

Stalan zadatak

2.1.6. Sistem odvodenja i pre€iS¢avanja sirovog koksnog
plina — Redovno odrzavanje: separatora, hladnjaka,
elektrofiltera, ekstraktora i saturatora, kako bi se obezbijedilo
odvodenje i preciS¢avanje sirovog koksnog plina.

Stalni zadatak

2.1.7. Kontinuirano praéenje emisija na dimnjaku Koksare i
tehnoloSkih procesa u operativnom centru koksne baterije, u
cilju smanjenja emisija blagovremenom reakcijom u
tehnoloskom procesu.

Stalni zadatak

2.2. Aglomeracija

2.2.1. Smanjenje difuznih emisija prasine u fazi pripreme
aglomjeSavine —  Prilagodavanjem  sadrzaja  vlage
aglomjeSavine sprijeciti ili smanijiti difuzne emisije u fazi
pripreme aglomjesavine.

Stalni zadatak

2.2.2. Smanjenje emisija prasine tokom pripreme sirovina —
Obezbjedenjem kontinuiranog efikasnog rada sistema
otpraSivanja kroz redovno odrzavanje skrubera (ATU-1A/2;
ATU-1/2; ATU-2/2, ATU-3/2 i ATU-12/2) i vrecCastog filtera (F-5).
Osigurati da emisije prasine budu u okviru GVE.

Stalni zadatak

2.2.3. Smanjenje emisija prasine u odjeljenju drobljenja
koksa — Obezbjedenjem kontinuiranog efikasnog rada sistema
otpraSivanja kroz redovno odrzavanje vreéastog filtera F-6.
Osigurati da emisije prasine budu u okviru GVE.

Stalni zadatak

2.2.4. Smanjenje emisija u zrak tokom procesa
aglomerisanja — Obezbjedenjem kontinuiranog efikasnog rada
sistema otpraSivanja kroz redovno odrzavanje hibridnih filtera
HF-5 i HF-6. Osigurati da emisije budu u okviru GVE.

Stalni zadatak

2.2.,5. Smanjenje emisija u zrak u odeljenju dimnih
ventilatora i elektrofiltera — Obezbjedenjem kontinuiranog
efikasnog rada sistema otpraSivanja kroz redovno odrZzavanje
elektrofiltera ESP-5 i ESP-6. Osigurati da emisije budu u okviru
GVE.

Stalni zadatak

2.2.6. Nabavka i ugradnja sistema za kontinuirao mjerenje
(AMS) prasine na dimnjacima ESP-5 i Esp-6.

2021.

2.2.7. Smanjenje emisija prasine tokom drobljenja,
klasiranja i transporta aglomerata — Obezbjedenjem
kontinuiranog efikasnog rada sistema otpraSivanja kroz redovno
odrZavanje vrecCastih filtera: F1, F2, F3, F4 i AM-L-C. Osigurati
da emisije budu u okviru GVE.

Stalni zadatak

2.2.8. Kontinuirano pra¢enje emisija na dimnjacima SINTER1
i SINTER2 i tehnoloskih procesa u operativnom centru
Aglomeracije, u cilju smanjenja emisija blagovremenom
reakcijom u tehnoloskom procesu.

Stalni zadatak
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POGON

OPIS MJERE

ROK ZA 1ZVRSENJE
MJERE

2.3. Visoka pe¢

2.3.1 Duvnice — redovno pracenje i zamjena izgorenih duvnica,
u cilju smanjenja broja vanrednih situacija emisija praSine iz
pogona Visoka pec.

Stalni zadatak

2.3.2. Smanjenje emisija prasine u odjeljenju bunkerske

estakade:

a) Kontinuirano odrzavati i obezbjediti ispravnost i
funkcionalnost svih uredaja za otpraSivanje bunkerske
estakade.

b) Redovna kontrola rada elektrofiltera i
praznjenje odvojene prasine.

c) Ispravnost i funkcionalnost hvataca praSine (prasne vreca).

d) Pridrzavati se plana praznjenja / ispustanja visokopecne
prasine iz prasne vrece.

ravhomjerno

Stalni zadatak

2.3.3. Precista¢i plina - Kontinuirano odrzavanje i
obezbjedenje ispravnosti i funkcionalnosti svih klapni, zaklopki,
zasuna, ventila na instalacijama za plin i vodu, vodenje zapisa
o radu i odrzavanju postrojenja. Osigurati da emisije budu u
okviru GVE.

Stalni zadatak

2.3.4. Otprasivanje livhne platforme - Obezbjedenjem
kontinuiranog efikasnog rada sistema otpraSivanja kroz redovno
odrzavanje vrecastog filtera (CVS). Osigurati da emisije budu u
okviru GVE.

Stalni zadatak

2.3.5. Kontinuirano praéenje emisija na dimnjaku kaupera i
tehnoloSkih procesa u operativnom centru (OPC) Visoke pedi, u
cilju smanjenja emisija blagovremenom reakcijom u
tehnoloSkom procesu.

Nabavka i instaliranje
softvera za praéenje
emisija u OPC visoke
peci: decembar 2021.
Praéenje emisija:
stalni zadatak

2.3.6. Nabavka i ugradnja sistema za kontinuirao mjerenje
(AMS) emisija u zrak na dimnjaku kaupera — u cilju postizanja
dovoljnog procenta validnih dnevnih vrijednosti i povecéanja
pouzdanosti rezultata, potrebno je izvrsiti nabavku i ugradnju
novog sistema za kontinuirano mjerenje emisija u zrak.

Decembar 2021.

2.4. Celicana

2.4.1. Smanjenje emisija prasine iz miksera - Obezbjedenjem
kontinuiranog  efikasnog rada sistema sekunduranog
otpraSivanja kroz redovno odrZzavanje vreéastog filtera.
Osigurati da emisije budu u okviru GVE.

Stalni zadatak

2.4.2. Smanjenje emisija prasine sa dimnjaka BOF-a —
Obezbjedenjem kontinuiranog efikasnog rada sistema
primarnog otpraSivanja kroz redovno odrzavanje ,Gazocistke".
Osigurati da emisije budu u okviru GVE.

Stalni zadatak

2.4.3. Smanjenje emisija prasSine iz objekta konvertora —
Obezbjedenjem kontinuiranog efikasnog rada sistema
sekunduranog otpraSivanja kroz redovno odrZavanje vrecastog
filtera. Osigurati da emisije budu u okviru GVE.

Stalni zadatak
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2.4.4. Smanjenje emisija prasine iz odjeljenja nemetalnih
dodataka — Ugradnjom i redovnim odrzavanjem vrecastog | Decembar 2021.
filtera.

2.4.5. Smanjenje emisija okolinske buke - kontrolirati
ispustanje pare iz kotlova tokom prekida u proizvodnji. Odrzavati | Stalni zadatak
stanje zvucne barijere funkcionalnom.

2.4.6. Kontinuirano praéenje emisija na dimnjaku konvertora
i tehnoloskih procesa u operativnom centru konvertora, u cilju
smanjenja emisija blagovremenom reakcijom u tehnoloSskom
procesu.

Stalni zadatak

2.4.7. Nabavka i ugradnja novog sistema za kontinuirao
mjerenje (AMS) emisija u zrak na dimnjaku konvertora — u cilju
postizanja dovoljnog procenta validnih dnevnih vrijednosti i
povecanja pouzdanosti rezultata, potrebno je izvrsiti nabavku i
ugradnju novog sistema za konntinuirano mjerenje emisija u
zrak.

Decembar 2021.

. . Trenutno nije mogucée predvidjeti tehnic¢ko-tehnoloSke mjere
2.5. Valjaonice L o o - -
koje bi mogle uticati na smanjenje emisija u zrak.

. Trenutno nije mo,guce predvidjeti tehnicko-tehnoloSke mjere
2.6. Energetika . o o - -
koje bi mogle uticati na smanjenje emisija u zrak.

2.7.1. Godisnja registracija vozila— vrsiti registraciju vozila u

skladu sa zakonskim zahtjevima Stalni zadatak

2.7. Saobracaj

3.7. Opis mjera za sprec¢avanje produkcije i za povrat korisnog
materijala iz otpada koji produkuju postrojenja ArcelorMittal
Zenica

U Tabeli 3.39. dat je opis mjera za spreavanje produkacije i mjera za povrat korisnog
materijala iz otpada.

Tabela 3.39. Opis mjera za spreéavanje produkacije i za povrat korisnog materijala iz otpada
POGON OPIS MJERE

1.1. Otpadni katranski mulj — ovaj mulj spada u kategoriju opasnog otpada.
1. Koksara Potrebno je izvrsiti povrat i recikliranje ovog mulja u pogonu Koksara tj. vratitii u
tehnoloski proces koksovanja.

1.2. Ugljena prasina — je praSina koja ima svoju energetsku vrijednost i potrebno
ju je reciklirati u pogonu Koksara tj. vratiti u tehnoloSki proces koksovanija.

1.3. Koksna prasina — je takoder praSina koja ima svoju energetsku vrijednost i
potrebno ju je reciklirati u pogonu Aglomeracija tj. u Koristiti u tehnolo8kom procesu
aglomerisanja.

2.1. Mulj sa Aglomeracije — sav nastali mulj reciklirati u pogonu Aglomeracija, tj.
2. Aglomeracija koristiti u procesu aglomerisanja.

2.2. Elektrofilterska prasina — nastalu prasinu reciklirati u pogonu Aglomeracije t;.
koristiti u procesu aglomerisanja.

2.3. Prasina iz vrecastih filtera — reciklirati nastalu prasinu u pogonu Aglomeracija
tj. koristiti u procesu aglomerisanja.
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3. Visoka pe¢

3.1. VP granulirana troska — u procesu proizvodnje sirovog gvozda nastaje i troska
koja se dalje preraduje u sistemu za granuliranje kako bi se smanjila produkcija
otpada koji se odlaze na industrijsko odlagaliSte Raca.

Ukoliko ne postoje uslovi za prodaju (radi recikliranja) troske na trZistu onda se ona
odlaze na industrijsko odlagaliSte Raca ili se privremeno skladisti u krugu
kompanije. Prednost se daje recikliranju troske.

Granulirana troska se prema moze Koristiti u proizvodnji cementa, u cestogradniji,
proizvodnji stakla, gradevinskoj industriji: kao protivpoZarni matrijal, proizvodniji
klinkera, proizvodnji staklene vune, nasipni materijal, u gradnji Zeljeznica, za
tretman otpadnih voda, stabilizaciji zemljiSta: prekrivanje i zaptivanje deponija,
zatrpavanje rudnika, itd., u proizvodnji gnjojiva, za pjeskaranje i sl.

3.2. Povrat odsijanog koksa i sintera - vrsiti prikupljanje odsijanog koksa iz K-
sistema i odsijanog sintera iz L-sistema i reciklirati isti u pogonu Aglomeracija {;.
koristiti u procesu aglomerisanja.

4. Celicana

4.1. Mikserska troska — izdvojiti bernu (metalnu komponentu) iz troske. Bernu
vratiti u tehnoloski proces u BOF ¢eli€anu (reciklirati), a ostatak troske odloziti na
industrijsku deponiju Raca.

4.2. BOF troska — izdvoijiti bernu (metalnu komponentu) iz troske. Bernu vratiti u
tehnoloski proces u BOF ¢eli¢anu (reciklirati), a ostatak, ukoliko ne postoje uslovi
za prodaju (radi recikliranja) iste na trzistu, odloziti na privremena skladiste u krugu
Kompanije ili na industrijsku deponiju Raca. Prednost se daje recikliranju troske.
BOF troska se mozZe koristiti kao materijal u cestogradnji, gradevinarstvu, kao
dodatak asfaltnoj bazi, za tretman otpadnih voda, za popravak kavalitetea zemljista,
u hidrotehnici i sl.

4.3. BOF mulj (DHD) — vrSiti recikliranje mulja iz DHD sistema u pogonu
Aglomeracija tj. koristiti u procesu aglomerisanja kad god je to moguce.

4.4. Troska sa konti liva — izdvojiti bernu (metalnu komponentu) iz troske. Bernu
vratiti u tehnoloski proces u BOF ¢eli¢anu (reciklirati), a ostatak troske odloziti na
industrijsku deponiju Raca.

4.5. Cunder (metalni otpad sa konti liva - DSD) — izdvaja se u DSD sistemu za
preciSéavanje otpadnih voda sa konti liva i valjaonica. |zdvojeni cunder (ogorina)
reciklirati u pogonu Aglomeracija tj. koristiti u procesu aglomerisanja.

5. Valjaonice

5.1. Povrat (recikliranje) cundera - vrsiti odvajanje cundera (odgorak, kovarina)
sa valjanog materijala pri valjanju, te isti reciklirati u pogonu Aglomeracija tj. koristiti
u procesu aglomerisanja.

5.2. Celiéni otpad - vrsiti prikupljanje scrapa (krajevi odsje¢enog valjanog
materijala na makazama i guzvani valjani materijal koji se javlja u slu¢aju havarije
na pruzi) i njegovo recikliranje u pogonu Celi¢ana.

6. Energetika

6.1. Mulj iz sifona plina reciklirati u Koksari.

6.2. Metalni otpad — vrsiti prikupljanje metalnog otpada i njegovo recikliranje u
pogonu Celi¢ana

6.3. Otpadno ulje, ambalazna burad, zauljeni / zamasc¢eni otpad — vrSiti
razdvojeno prikupljanje otpadnih materijala i angaZovati kompanije koje mogu
izvrsiti recikliranje korisnog materijala iz otpada ili zbrinjavanje na ekoloski prihvatljiv
nacin u skladu sa zakonskim zahtjevima

6.4. Materijal od ¢iS¢enja pogona i postrojenja, elektri¢ni otpad, drvo, plastika
itd. — razvrstavati otpad prema osobinama, privremeno skladistiti unutar pogona i
konac&no zbrinjavati u skladu sa zakonskim propisima (reciklaza, zbrinjavanje putem
ovlastenih eksternih kompanija, ili kona&no odlaganje).

7.ArcelorMittal
Zenica
(svi pogoni)

7.1. Ostale vrste otpada — su vrste otpada koje ne nastaju nuzno u procesu, a nisu
zanemarive kao npr. otpadna ulja, komunalni otpad, elektri¢ni i elektronski otpad,
ambalazni otpad, otpadne transporterske trake i sl.
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Kako bi se izvrSio povrat korisnog materijala iz ovog otpada potrebno je izvrsiti
razdvojeno prikupljanje otpadnih materijala i angaZovati kompanije koje mogu
izvrsiti recikliranje korisnog materijala iz otpada ili zbrinjavanje na ekoloski prihvatljiv

nacin u skladu sa zakonskim zahtjevima.

3.8. Opis ostalih mjera radi uskladivanja s oshovnim obavezama

operatora, posebice mjera nakon zatvaranja postrojenja pogona
i postrojenja ArcelorMittal Zenica

Mjere za uskladivanje s osnovnim obavezama operatora: operator je duzan redovno
izvjeStavati nadlezne organe u skladu sa zahtjevima i datim rokovima definisanim vazeéom
zakonskom regulativom.

Mjere nakon zatvaranja pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica: ne predvida se
zatvaranje pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica u periodu vazenja obnovljene okolinske

dozvole.

3.9. Opis mjera planiranih za monitoring emisija unutar podrugéja

ArcelorMittal Zenica i/ ili njihov utjecaj

3.9.1. Monitoring emisija u zrak

Obustavom rada sinter maSine SM-4 na Aglomeraciji, sa radom prestaje i elektrofilter ESP-4.

Odjeljenje Mikrera otprasuje se sistemom sekundarnog otprasivanja konvertorke Celi¢ane.

Mjerenja na dimnjaku toplane u Energetici provoditi ¢e se do pustanja u rad novih plinskih

kotlova.

Plan monitoringa emisija u zrak i grani¢ne vrijednosti su dati u Tabeli 3.40.

Tabela 3.40. Plan monitoringa emisija u zrak

Izvor emisija Polutant Nacin prac¢enja Mjesto pracenja Dinamika G_r_anlcna
vrijednost
Koksara
. Mjerenje koncentracije N Kontinuirani
Odjeljenje koksne baterije | Prasina |, Jdimn{m plinovima J Dimnjak koksare monitoring 100 mg/m?
SOz Mje.ren!e kopcentracue Dimnjak koksare Kont'lnu'lranl 800 mg/mn?®
u dimnim plinovima monitoring
NOx Mjerenje koncentracije | py ok koksare Kontinuirani 300 mg/mn?
u dimnim plinovima monitoring
- Mjerenje koncentracije . o -
Odjeljenje gasenja koksa | Prasina u Jdimn{m plinovima ) Toranj za gaSenje koksa | 2 x godiSnje 50 mg/mn3
Mjerenje koncentracije . - - 3
H2S u dimnim plinovima Toranj za gaSenje koksa | 2 x godiSnje 5 mg/mn
Mjerenje koncentracije . o - 3
NHs u dimnim plinovima Toranj za gaSenje koksa | 2 x godidnje 500 g/mn
Aglomeracija
prasina Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za 2 x godignje 50 mg/my?

u dimnim plinovima

otpraSivanje: ATU-1A/2
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Izvor emisija Polutant Nacin prac¢enja Mjesto pracenja Dinamika G.’.a""’"a
vrijednost
Odijeljenje pripreme o Mijerenje koncentracije | Dimnjak sistema za - 3
sirovina — formiranje prasina 1, dimnim plinovima otprasivanje: ATU-1/2 | 2 9odisnje 50 mg/mw
aglomjeSavine - - - — -
rasina Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za 2 x godidnie 50 ma/mn?
P u dimnim plinovima otpraSivanje: ATU-2/2 9 ) gimn
rasina Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za 2 x godisnie 50 ma/mn®
P u dimnim plinovima otpraSivanje: ATU-3/2 9 | g/mn
rasina Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za 2 x godidnie 50 ma/mn?
P u dimnim plinovima otpraSivanje: ATU-12/2 9 ) gimn
rasina Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za 2 x godidnie 50 ma/mn?
P u dimnim plinovima otpraSivanje: ATU-6/2 9 ) gimn
. Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za - 3
prasina u dimnim plinovima otpraSivanje: F-5 2 x godisnje 50 mg/mn
T — . Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za I 3
Odjeljenje drobljenja koksa | prasina u dimnim plinovima otprasivanje: F-6 2 x godis$nje 50 mg/mn
Odjeljenje aglomas$ina — rasina Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za 2 x godidnie 50 ma/mn?
transport aglomjeSavine P u dimnim plinovima otpraSivanje: ATU-1/4 9 ) gimn
o ) < Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za - 3
Odjlenjenje aglomasina — | Prasina u dimnim plinovima otprasivanje: VA-3/4 2 x godiSnje 50 mg/mw
transport aglomjeSavine i v Tk p—— Dirmniak sist
osteliice . jerenje koncentracije imnjak sistema za - 3
P : prasina u dimnim plinovima otpraSivanje: VA-4/4 2 x godisnje 50 mg/mn
o .. ” Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTERT i Kontinuirani 50 ma/mn?
Odjeljenje aglomagina — | Prasina u dimnim plinovima SINTER2 monitoring maimn
proces aglomerisanja - - - — - —
SO Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i Kontinuirani 500 ma/mn®
2 u dimnim plinovima SINTER2 monitoring g/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i Kontinuirani 3
NOX u dimnim plinovima SINTER2 monitoring 400 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i . 3
HCI u dimnim plinovima SINTER2 2 x godisnje 30 mg/mn
HF Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i 2 x godiSnje 5 mg/mn®
u dimnim plinovima SINTER2
Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i - 3
Cd u dimnim plinovima SINTER?2 2 x godiSnje 0,2 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i . 3
Cr u dimnim plinovima SINTER2 2 x godisnje 0,2 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i N 3
Cu u dimnim plinovima SINTER2 2 x godisnje 5 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i - 3
Hg u dimnim plinovima SINTER2 2 x godisnje 0,2 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i I 3
Mn u dimnim plinovima SINTER?2 2 x godiSnje 5 mg/mn
. Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i N 3
Ni u dimnim plinovima SINTER2 2 x godisnje 0,2 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i - 3
Pb u dimnim plinovima SINTER?2 2 x godiSnje 1,0 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i . 3
T u dimnim plinovima SINTER?2 2 x godiSnje 1,0 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i N 3
v u dimnim plinovima SINTER2 2 x godiSnje 0,2 mg/mn
Zn Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i 2 x godis$nje 5 mg/mn?3
u dimnim plinovima SINTER2
prasina Mjerenje koncentracije Dimnjak ESP-5 2 x godidnje 100 mg/mn?

u dimnim plinovima

(dimna strana)
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Izvor emisija Polutant Nacin prac¢enja Mjesto pracenja Dinamika G.’.a""’"a
vrijednost
. Mjerenje koncentracije Dimnjak ESP-6 I 3
prasina u dimnim plinovima (dimna strana) 2 x godisnje 100 mg/mw
< Mjerenje koncentracije Dimnjak vre¢astog I 3
prasina u dimnim plinovima filtera AM-L-C 2 x godiSnje 50 mg/mn
o o prasina dee.reme kclnp ceptracue ]E)lltmnj?:‘f 1V recastog 2 x godi$nje 50 mg/mn®
Odijeljenje sortiranja u dimnim plinovima iltera
aglomerata " Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecasto -
prasina u Jdimn{m plinovima J filteraJ F-2 ’ 2 x godisnje 50 mg/mn°
. Mjerenje koncentracije Dimnjak vre¢asto I
prasina u Jdimn{m plinovima J filteraJ F-3 ’ 2 x godisnje 50 mg/mn?
thgljgnje primarnog prasina Mje.renJe kopcentracue I?lmnjak vrecastog 2 x godignje 50 mg/mn?3
mjeSaca u dimnim plinovima filtera F-4
Visoka pe¢
. Mjerenje koncentracije Dimnjak elektrofiltera - 3
Bunkerska estakada prasina 1 dimnim plinovima ESP-1i ESP-2 2 x godiSnje 50 mg/m
. Mjerenje koncentracije Dimnjak elektrofiltera I
prasina u Jdimn{m plinovima ! ESP-J3 2 x godis$nje 50 mg/mn®
. . . Mjerenje koncentracije N Kontinuirani 3
Visoka pec¢ prasina 1y dimnim plinovima Dimnjak kaupera monitoring 50 mg/m
SO2 'V'Je.re”!e k°.“°e'?”a°”e Dimnjak kaupera Kont_lnu]ranl 500 mg/mn?
u dimnim plinovima monitoring
NOx Mje.renJe kopcentracue Dimnjak kaupera Kont_lnu]ranl 500 mg/mn®
u dimnim plinovima monitoring
. Mjerenje koncentracije Dimnjak vrecastog -
Livna platforma prasina 1y dimnim plinovima filtera 2 x godiSnje 50 mg/mn?
Cr Mje.renJe kopcentracue IZ_)lanak vrecastog 2 x godignje 0,2 mg/mn?
u dimnim plinovima filtera
Mn Mje.renJe kopcentracue I_Dlmnjak vrecastog 2 x godignje 5 mg/my?
u dimnim plinovima filtera
Ni Mje.renJe kopcentracue I?lmnjak vrecastog 2 x godignje 0,2 mg/mn?
u dimnim plinovima filtera
Pb Mje.renJe kopcentracue IZ_)lanak vrecastog 2 x godignje 1 mg/my?
u dimnim plinovima filtera
Zn Mje.renJe kopcentracue I_Dlmnjak vrecastog 2 x godignje 5 mg/my?
u dimnim plinovima filtera
Hg Mje.renJe kopcentracue I?lmnjak vrecastog 2 x godignje 0,2 mg/mn?
u dimnim plinovima filtera
As Mje.renJe kopcentracue IZ_)lanak vrecastog 2 x godignje 1 mg/my?
u dimnim plinovima filtera
cd Mje.renJe kopcentracue I_Dlmnjak vrecastog 2 x godignje 0,2 mg/mn?
u dimnim plinovima filtera
Cijanidi Mjerenje koncentracije Dimnjak vrec¢astog - 3
(kao HCN) | u dimnim plinovima filtera 2 x godisnje 5 mg/mn
Granulacija troske H2S 'V'Je.re”!e k°.“°e’?”a°”e Dimnjak granulacione 2 x godi$nje 5 mg/mn?®
u dimnim plinovima komore
Celi¢ana
o ” Mjerenje koncentracije - Kontinuirani 3
Odijeljenje konvertora — prasina |, dimnim plinovima Dimnjak konvertora monitoring 50 mg/mw
primarni sisteam - - - —
(GAZOCISTKA) SOz 'V'Je.re”!e k°.“°e’?”a°”e Dimnjak konvertora Kont'lnu'lranl 800 mg/mn?®
u dimnim plinovima monitoring
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Izvor emisija Polutant Nacin prac¢enja Mjesto pracenja Dinamika G_r_anlcna
vrijednost
NOx Mjerenje koncentracije Dimnjak konvertora Kontinuirani 300 mg/mn®
u dimnim plinovima monitoring
Cr Mje.renJe kopcentracue Dimnjak konvertora 2 x godiSnje 0,2 mg/mn?®
u dimnim plinovima
Cu 'V'Je.re“!e kopceptracue Dimnjak konvertora 2 x godisnje 5 mg/mn?®
u dimnim plinovima
Pb Mje.renJe kopcentracue Dimnjak konvertora 2 x godiSnje 1 mg/mn®
u dimnim plinovima
Mn Mje.renJe kopcentracue Dimnjak konvertora 2 x godiSnje 5 mg/mn®
u dimnim plinovima
Cd 'V'Je.re“!e kopceptracue Dimnjak konvertora 2 x godisnje 0,2 mg/mn?®
u dimnim plinovima
Ni Mje.renJe kopcentracue Dimnjak konvertora 2 x godiSnje 0,2 mg/mn?®
u dimnim plinovima
Zn Mje.renJe kopcentracue Dimnjak konvertora 2 x godiSnje 5 mg/mn®
u dimnim plinovima
Odjeljenje ](o_nvertora - pragina Mje.renJe kopcentracue I_Dlmnjak vrecastog 2 x godignje 50 mg/my?
sekundarni sistem u dimnim plinovima filtera
) rasina Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za 2 x godisnie 100 ma/mnd
grznstlpsrt nemetalnih P u dimnim plinovima otprasivanje: ATU-1 9 ! g/mn
odataka
rasina Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za 2 x godisnie 100 ma/mnd
P u dimnim plinovima otpraSivanje: ATU-3 9 | gimn
< Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za I 3
prasina u dimnim plinovima otprasivanje: ATU-4 2 x godiSnje 100 mg/mn
< Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za I 3
prasina u dimnim plinovima otpraSivanje: ATU-6 2 x godiSnje 100 mg/mn
< Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za - 3
prasina u dimnim plinovima otpraSivanje: ATU-7 2 x godiSnje 100 mg/mn
< Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za I 3
prasina o L PR 2 x godisnje 50 mg/mn
u dimnim plinovima otpraSivanje: Kappa
rasina Mjerenje koncentracije Dimnjak vre¢astog 2 x godisnie 50 ma/mn®
EAF-100t P u dimnim plinovima filtera: DANIELI godisny g/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjak vrecastog I 3
SOz u dimnim plinovima filtera: DANIELI 2 x godiSnje 500 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjak vre¢astog I 3
NO- u dimnim plinovima filtera: DANIELI 2 x godisnje 500 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjak vre¢astog - 3
Hg u dimnim plinovima filtera: DANIELI 2 x godisnje 0,2 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjak vrecastog I 3
Pb u dimnim plinovima filtera: DANIELI 2 x godiSnje 1 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjak vre¢astog I 3
Cr u dimnim plinovima filtera: DANIELI 2 x godisnje 0,2 mg/mn
. Mjerenje koncentracije Dimnjak vre¢astog - 3
Ni u dimnim plinovima filtera: DANIELI 2 x godisnje 0,2 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjak vrecastog I 3
Zn u dimnim plinovima filtera: DANIELI 2 x godiSnje 5 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjak vre¢astog I 3
Cd u dimnim plinovima filtera: DANIELI 2 x godisnje 0,2 mg/mn
Mjerenje koncentracije Dimnjak vre¢astog - 3
Cu u dimnim plinovima filtera: DANIELI 2 x godisnje 5 mg/mn
HF Mjerenje koncentracije Dimnjak vrecastog 2 x godignje 30 mg/my?3

u dimnim plinovima

filtera: DANIELI
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Izvor emisija Polutant Nacin prac¢enja Mjesto pracenja Dinamika v(iirjaerclil:gzt
Mjerenje koncentracije Dimnjak vre¢astog I 3
HCI u dimnim plinovima filtera: DANIELI 2 x godisnje 30 mg/mn
Valjaonice
SO» Mje.ren!e kopcentracue Dimnjak peéi Sitne 2 x godignje 35 mg/my?
) u dimnim plinovima pruge
Sitna pruga - - - — —
NOXx Mje.renJe kopcerjtracue Dimnjak pe¢i Sitne 2 x godignje 300 mg/mn?
u dimnim plinovima pruge
SO» Mje.renJe kopcentracue Dimnjak peéi Zi¢ne 2 x godignje 800 mg/mn?
... u dimnim plinovima pruge
Zi€na pruga - - - — —
NOX Mjerenje koncentracije Dimnjak peéi Zi¢ne 2 x godignje 300 mg/mn?

u dimnim plinovima

pruge

3.9.2. Monitoring emisija u vodu

Monitoring emisija u vodu provoditi ¢e se u skladu sa Vodnom dozvolom i Uredbom o uslovima
ispustanja otpadnih voda u okoli$ i sisteme javne kanalizacije.
Monitoring otpadnih voda provoditi ¢ée se na mjestu ispustanja otpadnih voda ArcelorMittal
Zenica u recipijent — rijeku Bosnu.

Osnovni i specificni parametri, te grani¢ne vrijednosti istih propisane su Vodnom dozvolom i/

ili Uredbom o uslovima ispustanja otpadnih voda u okolis i sisteme javne kanalizacije.
Broj godisSnjih monitoringa ovisi o koli€ini ispustene otpadne vode.

Plan monitoringa emisija u vodu dat je u Tabeli 3.41.

Tabela 3.41 Plan monitoringa emisija u vodu

Parametri kvaliteta i kvantiteta otpadne
vode

Nacin praéenja

Mjerno
mjesto

Dinamika
pra¢enja

Valjaoniéki kolektor ZZ-2

Protok, temperatura, pH, talozive tvari, toksi¢nost,
TSS, HPK, Fe, Zn, Ni, 3 Cr, Mineralna ulja

FiziCko-hemijske
analize

12 x godi$nje

Kolektor otpadnih voda departmenta Saobracaj

Protok, temperatura, pH, boja, sadrZaj otopljenog
kisika, talozive tvari, elektrichna provodljivost,
toksiénost, TSS, HPK, BPK5, ulja i masti,
mineralna ulja, deterdzenti, NH4, YN, >P

Fizicko-hemijske
analize

OVv-15

12 x godidnje

Glavni kolektor GK

Protok, temperatura, pH, taloZive tvari, toksi¢nost,
TSS, HPK, BPKS5, boja, dadrzaj otopljenog kisika,
elektricna provodljivost, NH4, >N, >P, Fenoli,
> CN, sulfati, sulfidi, mineralna ulja, > ulja i masti,
deterdZenti, PAH, AOX, Fe, Ni, Cu, Zn, Pb, > Cr,
Cd, Hg, As, sulfiti, fluoridi, slobodni Cl, hloridi

Fizicko-hemijske
analize

GK

12 x godidnje
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3.9.3. Monitoring buke

Plan monitoringa dominantnih izvora okolinske buke je dat u Tabeli 3.42. Navedeni Plan
potrebno je provesti u skladu sa Zakonom o zastiti buke (,Sluzbene novine Federacije BiH"
broj 110/12) uz odredivanje ekvivalentnih nivoa okolinske buke.

Tabela 3.42. Plan montoringa dominantnih izvora okolinske buke

Pogon Dominantni izvor buke Dinamika
Koksara Objekat Koksne baterije, objekat ekstraktorske stanice i 1 x godignie
hladionik pumpne stanice PS-6 g J
.. Objekat Aglomeracije uklju€ujuéi: drobilicu i sortirnicu I
Aglomeracija . . . 1 x godiSnje
aglomerata, dimne ventilatore i ekshaustore
Visoka pe¢ Postrojenje elektrofiltera i objekat Visoke peci 1 x godiSnje

Obijekti: energokorpus (dimni ventilatori), BOF, mikseri
Celi¢ana (ventilatori sistema za otpraSivanje), SCRAP YARD 1 x godis$nje
(radne masine i sistem otprasSivanja)

Hala Zi¢ne i sitne pruge i skladiSta gotove robe, ukljuujuci

Valjaonice N
) radne masine i transportna sredstva

1 x godiSnje

Hladionici pumpnih stanica PS-2 i PS-3 i postrojenja

Energetika elektrofiltera

1 x godiSnje

Dozvoljeni nivoi okolinske buke odredeni su u skladu sa odredbama gore pomenutog Zakona
za industrijsku zonu kako slijedi, te prikazani u Tabeli 3.4.3.

Tabela 3.43. Dozvoljeni nivoi vanjske buke ili izvora buke objekata ArcelorMittal Zenica

Najvisi dozvoljeni nivoi (dBA)
Podrucje NAMJENA PODRUGJA Ekvivalentni nivoi Vrsni nivo
(zona) Leq
Dan no¢ L1
Vi Industrijsko, §klad|sno, servisno i prometno podrucje 70 70 85
bez stanovanja

Godisnji monitoring okolinske buke provodi se od strane ekterne ovlastene kompanije.

Pored obaveznog godiSnjeg monitoringa okolinske buke, u Arcelormittal Zenica provodi se
interni mjesecni monitoring okolinske buke na svim dominantnim izvorima okolinske buke u
krugu Kompanije, a koji je indikativhog karaktera.

U Tabeli 3.44. dat je plan internog montoringa dominantnih izvora okolinske buke u krugu
ArcelorMittal Zenica.

Tabela 3.44. Plan internog montoringa dominantnih izvora okolinske buke

. . . . . Dominantan izvor . .
Department | Mjerno mjesto Opis mjernog mjesta okolinske buke Dinamika
Visoka peé Visoka peé 1 Gla,\'/nl pristup opjektu Visoke Rgd pogona i postrojenja 12 x godidnje
peci, strana od lifta Visoke peci
Hladionik pumpne stanice Hladionik pumpne stanice _
HPS-2 PS-2 PS-2 12 x godisnje
E tik
nergetixa HPS-3 Hladionik pumpne stanice Hladionik pumpne stanice 12 x godidnie
PS-3 PS-3 9 I
Koksara Koksara 6 Kol<v§na ba’ger'ua = strana Objekat Koksne baterije 12 x godisnje
masina za istiskivanje koksa
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Department

Mjerno mjesto

Opis mjernog mjesta

Dominantan izvor
okolinske buke

Dinamika

Koksara 7

Hala Ekstraktorske stanice
— prema naselju Tetovo

Postrojenja ekstraktorske
stanice

12 x godis$nje

HPS-6

Hladionik pumpne stanice
PS-6

Hladionik pumpne stanice
PS-6

12 x godisnje

Aglomeracija

Aglomeracija 8

Strana ekshaustora

Ekshaustori i elektrofilteri

12 x godis$nje

Aglomeracija 9

Plato ispred Odjeljenja
drobljenja, hladenja i
klasiranja sintera

Dobilice, sita, kranovi

12 x godis$nje

Aglomeracija 10

Strana dimnih ventilatora

Dimni ventilatori,
elektrofilteri, drobilice, sita,
kranovi

12 x godis$nje

Aglomeracija 11

Iza odjeljenja drobljenja,
hladenja i klasiranja sintera
(prema naselju Kanal)

Dimni ventilatori,
elektrofilteri,
drobilice, sita, kranovi

12 x godisnje

Valjaonice 12

Proizvodna hala Sitne pruge
— strana odrestorana (pored
sale sa elektro opremom
br.2)

Pogoni i postrojenja Sitne
pruge

12 x godis$nje

Valjaonice 13

Skladiste gotove robe —
strana od rijeke Bosne

Sredstva unutrasnjeg
(kranovi, kotrljace) i
vanjskog transporta
(kamioni)

12 x godis$nje

Valjaonice 14

Skladiste gotove robe —
strana od naselja Banlozi

Sredstva unutrasnjeg
(kranovi, kotrljace) i
vanjskog transporta

12 x godis$nje

(kamioni)
Valjaonice Sredstva unutrasnj
. _ jeg
Valjaonice 15 SkladiSte gotovg robe transporta (kranovi i 12 x godidnje
strana od naselja Tetovo S
viljuskar)
. Sredstva unutradnjeg
o Skladiste gotove robe — (kranovi, viljuskari) o
Valjaonice 16 strana prema vanjskom : 12 x godis$nje
- vanjskog transporta
skladistu koturova (kamioni)
Proizvodna hala Ziéne pruge (Skrreac:]sot\\;ia I:J:;at‘rsatisnjeg
Valjaonice 17 I skladiSte gotove 'robe - transporteri, viljuskari) i 12 x godisnje
strana prema vanjskom vanjskog transporta
skladiStu koturova S
(kamioni)
Celiana 18a Energokorpus — strana od Ispustanje pare 12 x godisnje
naselja Tetovo
) Energokorpus — strana od
Celi¢ana 18b objekta za nemetalne Ispustanje pare 12 x godis$nje
dodatke
. Celiana 19 Energokorpus — strana od Dimni ventilatori 12 x godisnje
Celi¢ana naselja Tetovo
Celitana 20 Objekat BOF-a Pogoni i postrojenja BOF-a | 12 x godiSnje
Celitana 21 Mikser Ventilatori sistema za 12 x godisnje
otprasSivanje
x Skladiste starog Zeljeza — Radne maSine, istresanje
Celi¢ana 22 starog Zeljeza i sistem 12 x godis$nje

ScrapYard

otpraSivanja

Pored gore navedenih stacionarnih izvora buke (AMZ), znaéajan uticaj na buku u krugu ArcelorMittal
Zenica ima lokalni saobraéaj (drumski, a neSto manje Sinski).
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3.9.4. Monitoring otpada

Monitoring otpada u ArcelorMittal Zenica dio je sisitema upravljanja otpadom i provodi se u skladu sa
Planom upravljanja otpadom u ArcelorMittal Zenica. Monitoring otpada provodi se interno, na mjesecnoj
osnovi. Nakon provedenog monitoringa otpada, vrsi se izvjeStavanje prema pogonima, vlasnicima
otpada (prema odgovornim izvrSiocima na poslovima upravljanja otpadom u pogonima i direktorima
pogona).

Monitoring otpada provodi se u cilju obezbjedenja uslova za maksimalno iskoristavanje otpadnih
materijala (kroz selektivno prikupljanje istih) i odrzavanja pogona ¢&istim / urednim.

Plan monitoringa otpadnih materijala u pogonima ArcelorMittal Zenica je dat u Tabeli 3.45.

Tabela 3.45. Plan monitoringa otpadnih materijala

Pogon / Tehnoloski Komunalni i Bl e

papir i PET otpad i broj mjesta Dinamika
vrsta otpada otpad otpad = . o

amabalaza toneri monitoringa
Koksara 5 MM7 8 MM 6 MM 1 MM 20 MM | 12 x godi8nje
Aglomeracija 6 MM 6 MM 3 MM 1 MM 16 MM | 12 x godi8nje
Visoka peé 19 MM 5 MM 3 MM 1 MM 28 MM | 12 x godi$nje
Celi¢ana 14 MM 7 MM 5 MM 1 MM 27 MM | 12 x godi$nje
Valjaonice 11 MM 10 MM 5 MM 1 MM 27 MM | 12 x godi$nje
Energetika 7 MM 8 MM 9 MM 1 MM 25 MM | 12 x godi$nje
Saobracaj 10 MM 6 MM 4 MM 1 MM 21 MM | 12 x godi$nje
Kontrola 2 MM - ] 1 MM 3MM | 12 x godinje
kvaliteta
Centraino 1 MM 2 MM 2 MM 1 MM 6 MM | 12 x godi&nje
odrZavanje
Ukupno MM 75 52 37 9 173 MM | 12 x godiSnje

3.10. Opis predvidenih alternativnih rjeSenja

Nisu predvidena alternativna rjeSenja.

4. KOPIJA ZAHTJEVA ZA DOBIJANJE DRUGIH DOPUSTANJA
KOJA CE BITI IZDANA ZAJEDNO S OKOLISNIM DOPUSTENJEM

Nije predvideno izdavanje drugih dopustenja zajedno sa okoliSnim dopustenjem.

5.NETEHNICKI REZIME

Industrija kompanije ArcelorMittal Zenica locirana je na sjevernom dijelu zenicke kotline koja
je prostorno-planskom dokumentacijom Grada Zenica opredijeljena za industrijsku zonu. Ova
zona se veze sa urbanom zonom Grada Zenica, sa kojom ¢ini jedinstvenu industrijsko-urbanu

7 MM — monitoring mjesto
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prostornu cjelinu. Najve¢u povrSinu u industrijskoj zoni zauzima kompanija ArcelorMittal
Zenica.

Kompanija ArcelorMittal Zenica je registrovana rieSenjem Kantonalnog suda u Zenici broj U/I-
1816/04 od 19.11.2004. godine za obavljanje djelatnosti proizvodnje sirovog Zeljeza, Celika i
ferolegura, kao i drugih aktivnosti specifi¢nih za metalnu industriju.

Ova grana industrije je poznata kao teSka / crna industrija koja svojim radom uti€e na kvalitet
zraka, kvalitet vode i emisiju buke. Emisije polutanata iz ove industrije nije moguce izbjeéi niti
u potpunosti eliminirati ali je zato moguce izvrsiti smanjenje na najmanju mogucu mjeru i to
primjenom gore navedenih mjera.

6. PLAN UPRAVLJANJA OTPADOM IZRADEN U SKLADU SA
GLANOM 19. 120. ZAKONA O UPRAVLJANJU OTPADOM
(SL.N.FBIH BR.33/03 | 72/09)

Plan upravljanja otpadom kompanije ArcelorMittal Zenica, Rev. 5 od septembra 2020. nalazi
se u prilogu ovog Zahtjeva.
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